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1 Prohlaseni o shodé ES

Revize prohlaseni o shodé 29. 12. 2009

Uréena spolecnost

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Nazev spole¢nosti

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresa

+44 (0) 1323 412555

Telefonni €.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznageni

0S12, 0S14, 0S16, 0S22, OS24, 0S26, 0S32, OS34, 0S36, 0S42, 0S44, OS46

Typ

Od sériového ¢isla 10 000 do 1 000 000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produktd

HFH Lars Kruse Andersen
Titul Nézev
Kolding 31. 3. 2021 ol
Misto Datum Podpis




2 VsSeobecny popis

2.1 VsSeobecny popis

Cerpadla fady Alfa Laval OS jsou objemova &erpadla konvenéni dvousnekové konstrukce, u kterych je
objemoveé Cerpani zajisténo vzajemné se nedotykajicimi proti sobé rotujicimi Sneky, které se nachazeji ve
zcela vypustitelné komofre.

Toto Cerpadlo slouzi k manipulaci s médii nizké az vysoké viskozity a jeho charakteristicky hladké Eerpani s
nizkym smykovym napétim se idealné hodi k pouziti v oblastech, jako je mlékarensky, potravinarsky i
napojovy primysl, pfipadné vyroba prostfedku pro péci o domacnost nebo kosmetickych prostredk.

Cerpadlo Ize provozovat také pFi vysokych rychlostech pro potieby &isténi (CIP = &iéténi na misté) Serpadla
i celého systému.

Vykres vyobrazuje pouze nainstalovanou jednotku

A) Predni kryt

B) Skfin Cerpadla
C) Téleso tésnéni
D) Prevodovka

E) Kryt spojky

F) Motor

G) Zakladova deska

Podminky pro pouziti cerpadla

Cerpadlo je mozné pouzivat pouze pro G&el, pro ktery bylo navrzeno. Provozni tlak, otaéky a teploty byly stanoveny pii
objednéavce a NESMI byt prekrogeny. Tyto tdaje jsou uvedeny v dokumentaci k objednavce a pokud nejsou k dispozici,
je mozné je ziskat od dodavatele podle modelu ¢erpadla a vyrobniho &isla.

Uroveni hluku
Za urcitych provoznich podminek ¢erpadla a/nebo pohony a/nebo systémy, ve kterych jsou zabudovany, mohou vytvaret
hladinu akustického tlaku, ktera pfekracuje hodnotu 80 dBJ[A]. V pfipadé potfeby pouzivejte ochranu proti hluku.




3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této priruéce zdlraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouZivat, prectéte si navod!

3.1 Dulezité informace

VAROVANI
Oznaduje, Ze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedo$lo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI
Oznaduje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeSlo poSkozeni Cerpadla.

UPOZORNEN;!
Oznaduje dulezité informace pro zjednodu$eni nebo ujasnéni postupd.

Smyslem této prirucky je poskytnout uzivateli informace o tom, jak bezpe€né provadét iukony s dodanym vyrobkem
ve vsech fazich jeho zivotnosti.

Uzivatel si vZdy musi nejprve prostudovat cast tykajici se bezpec¢nosti. Nasledné muize uzivatel preskocit az na

prislusnou cast, kde se resi ukon, ktery potiebuje provést, nebo kde najde potrebné informace.
Toto je kompletni pFirucka k dodanému vyrobku.

Dovednosti vyzadované u personalu:
Operatori:
Operatofri si musi procist prirucku k dodanému vyrobku a musi ji porozumét.

Pracovnici udrzby:

Pracovnici udrzby si musi pro€ist prirucku a musi ji porozumét.

Pracovnici udrzby nebo technici musi mit potfebnou kvalifikaci v pozadovaném oboru, aby mohli ukony udrzby
provadét bezpecéné.

Skolené osoby:
Skolené osoby mohou provadét Glkony za dohledu zkuseného zaméstnance.

Vseobecna verejnost:
Verejnost nema mit pfistup k dodanému vyrobku.

Jak kontaktovat spoleénost Alfa Laval
Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou
pribézné aktualizovany na nasi webové strance.



3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této pfiru¢ce zduraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouZivat, prectéte si navod!

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

3.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

Ziraviny:

Horké povrchy:

> > >
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3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této priruéce zdlraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouZivat, prectéte si navod!

3.3 Bezpecnostni opatreni

Instalace:

Vzdy ddkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyZ je v ném kapalina.

Nikdy nedaveijte ruce ani prsty do vstupnich otvor(i ani nikam do blizkosti rotujicich hfideli.

Vzdy zajistéte, aby €erpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru pfilozené
k pohonné jednotce)
Spolec¢nost Alfa Laval doporu€uje pouzit odpojovaci zafizeni vyhovujici normé& EN 60204-1.

Provoz:

Vzdy dikladné prostuduijte technické udaje. (Viz kapitolu 6 Technické udaje)
Nikdy nestujte na ¢erpadle nebo na potrubi.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlaénou stranou.

Nikdy nedaveijte ruce ani prsty do vstupnich otvorl ani nikam do blizkosti rotujicich dilG.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, pokud neni zkompletované, se vSemi kryty bezpe&né upevnénymi, t;.
hlava €erpadla nesmi byt demontovana z pfevodovky.

Vzdy zkontrolujte, Ze jsou veskeré zabrany bezpecné upevnéné a v dobrém stavu.

Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Za urgitych provoznich podminek muze teplota na vnéjSich povrSich Eerpadla a/nebo pomocného
zafizeni

prekrocit 80°C. Uzivatelé by se proto méli vyhnout kontaktu s €erpadlem a/nebo pomocnym zafizenim

béhem
provozu, pfipadné (nelze-li kontaktu predejit) by méli pfijmout vhodna opatfeni pro ochranu.

e

S toxickymi kapalinami a s kapalinami kyselého charakteru manipulujte pouze zpisobem, ktery je
v souladu s pokyny a doporu€enimi.

;:_“
e

Udrzba:

Vzdy dikladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitolu 6 Technické udaje)

Vzdy zajistéte, aby byly pfi provadéni ukonl udrzby pouzivany adekvatni osobni ochranné prostfedky
(OOP).

Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyZ je horké.

Cerpadlo ani potrubi nikdy nesmi byt pfi 4drzbé& pod tlakem.

Nikdy nedavejte ruce ani prsty do vstupnich otvort ani nikam do blizkosti rotujicich dil0.

Montaz a pouziti Eerpadla musi vzdy probihat v souladu s mistnimi pfedpisy pro ochranu zdravi a
bezpe€nost pfi praci.

Jakykoli unik nebezpecné nebo horké kapaliny, at’ uz vytekla, nebo byla vypusténa, musi byt zlikvidovan
v souladu s mistnimi pfedpisy pro ochranu zdravi a bezpec€nost pfi praci. Pokud si to zakaznik vyzada
spolu s cenovou nabidkou,

muZze byt zafizeni dodano se systémem pro ochranu pfi Uniku &i vypousténi nebezpeénych a/nebo
horkych kapalin (odkapavaci vana).

Vzdy zajistéte, Ze je odpojen pfivod napajeni (vypinac je ve vypnuté poloze) a zZe je systém zajisStén
zamkem, aby nebylo mozné nezamérné spusténi.

> >

Pokyny k udrzbé& motoru &i motoru s pfevodovkou a spojce najdete v pfislusnych navodech k obsluze
dodanych s pfedmétnymi systémy.



3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této pfiru¢ce zduraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouZivat, prectéte si navod!

Nez se Cerpadla nebo jeho pomocného zafizeni dotknete, vzdy je nechte dostate¢né vychladnout.

Pfreprava:

Preprava cerpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte ¢erpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlacné vySce Cerpadla a v jeho pfislusenstvi.
Vzdy zkontrolujte, ze nemuze dojit k uniku maziva.

Vzdy Cerpadlo pfepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka béhem pfepravy vzdy bezpeéné upevnéna a zajisténa.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.

Vzdy pouzivejte vhodné prepravni zafizeni, napfiklad vysokozdvizny vozik nebo paletovy vozik.
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3 Bezpecnost

3.4 Informace o recyklovani

Informace o recyklovani.
¢ Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dfevo, plasty, karténové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténoveé krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadku.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materialu.

« Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.

- VesSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci material.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych predpisu.

e Likvidace

- Po skonéeni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfislusnych, mistné platnych pfedpist. Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zplisobem zpracovany veskeré zbytky nebezpecnych zpracovavanych
kapalin. Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.

1"



4 Montaz

4.1 Vybaleni, manipulace a skladovani

Krok 1

Vzdy zajistéte, aby pracovnici provadéjici ukony zdvihani méli takové zkuSenosti a takovou kvalifikaci, aby dokazali ukony
provést bezpecné.

Vzdy zajistéte, aby jakékoli zdvihaci vybaveni pouzité pfi zdvihani bylo v dobrém stavu, aby bylo fadné vyzkousené,

aby byla pouzivana zavésna oka.

VZzdy pouzivejte privodce hmotnosti Cerpadel (¢ast 6) a ujistéte se, Ze nosnost zdvihacich zafizeni, které chcete pouzit,
odpovida pfislusnym hmotnostem.

Vzdy se ujistéte, ze jsou zdvihaci body vyrovnany s tézistém, v pfipadé potfeby zdvihaci body upravte.

Vzdy pfi provadéni operaci zdvihani bfemeno sledujte a nezdrzujte se pod bfemenem.

Diagram nize ukazuje pfiklady zdvihani zafizeni. UzZivatel se v§ak musi ujistit, Ze mGze pfislusny ukon provést se svym
vybavenim bezpecné:

Cerpadlo s pohonnou jednotkou Cerpadlo bez pfisluenstvi

Krok 2
Pfi pfebirani vzdy:

- Zkontrolujte, zda jsou dodany vSechny poloZzky uvedené na dodacim listu.

- Pokud je dodana verze s pohonem, zkontrolujte, Ze mate k dispozici navod k pohonu.

- P¥i vyhazovani obalového materialu zkontrolujte, aby nebyla omylem vyhozena Zadné pfirucka.
- Prohlédnéte baleni, zda nenese jakékoliv znamky poskozeni pfi pfepravé.

- Opatrné rozbalte ¢erpadlo.

- Zkontrolujte ¢erpadlo, zda na ném nejsou viditeIné stopy poskozeni.

- Sundejte obalovy material ze vstupnich otvord ¢erpadla.

- Jakékoli poSkozeni ihned oznamte pfepravci.

12



4 Montaz

Krok 3
Pokud nema byt po pfejimce a kontrole ¢erpadlo okamzité instalovano, je tfeba je znovu zabalit do ptvodniho obalového
materialu a umistit na misto vhodné ke skladovani. Je zapottebi zdlraznit tyto body:

Kryty vstupd, plastové nebo gumové, musi zdstat na svém misté.

Cerpadlo, dodané zabalené do antikorozniho materialu, musi byt do tohoto materialu opét zabaleno.

Ke skladovani musi byt vybrano suché misto, kde neplsobi vibrace. Pokud je ¢erpadlo ulozeno ve vihkém nebo prasném
prostfedi, je nutné ho chranit dodate¢nym vhodnym zplsobem.

Je tfeba vybrat Cisté a suché misto ve skladu, kde nejsou zadné vibrace a kam nedopada pfimé slunecni svétlo ani UV
zafeni.

Rozsah teplot by mél byt od -5 do +40° C

Relativni vihkost < 60 %.

Pokud je ¢erpadlo ulozeno ve vihkém nebo praSném prostiedi, je nutné ho chranit dodateénym vhodnym zpusobem.
Zarizeni nesmi byt vystaveno Ziravym latkam, vetné latek obsazenych v atmosféfe.

Protacejte ruéné Cerpadlo jednou tydné, aby nedoslo k poskozeni lozisek.

V8echna pomocna zafizeni musi byt oSetfena obdobnym zpisobem.

13



4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spréavné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovano. PFi navrhu Serpaciho systému je
zapotfebi vzit v uvahu nasledujici.

4.2 Navrh systému a montaz

Navrh:

- Ujistéte se, Ze Cista kladna saci vySka (NPSH) systému je vétSi neZ Cista kladna saci vySka poZzadovana Cerpadlem.
Tato podminka je zcela zasadni pro zajisSténi hladkého provozu Eerpadla a pfedchazeni kavitace.

- Nepouzivejte pro dvé Cerpadla béZici paralelné spole¢nou saci vySku nebo spole€né sbérné/saci potrubi, protoze
by mohly vzniknout vibrace nebo kavitace.

- Zaijistéte, aby Cerpadlo nezablokovaly pevné tvrdé pfedméty, napf. matice, Srouby, odpad po svafovani apod.
Zabrante také tomu, aby ¢erpadlo pracovalo proti uzavienému ventilu. Pouzijte pojistné ventily, tlakové spinace
nebo zafizeni omezujici proud.

- Pro diagnostické ucely namontujte monitorovaci body sani a vytlaku. Pokud maji byt dvé ¢erpadla pouzivana na
spoleEném sbé&rném/sacim potrubi, nainstalujte ventily.

- Pokud je zapotfebi proplachovat ucpavku, nainstalujte potfebné potrubi.

- Okolo ¢erpadla je pro ucely udrzby zapotfebi zachovat alespori 1 m volného prostoru.

- Nevystavujte objemova Cerpadla rychlym teplotnim zménam, protoze by mohlo v dusledku tepelného Soku dojit k
zadfeni Cerpadla.

Potrubi:

Cerpadlo nesmi byt pouZito na podepfeni potrubi. V&echna vstupni a vystupni potrubi erpadla musi byt umisténa na
samostatnych podpérach. Pfi nedodrzeni tohoto pokynu muze dojit ke zkrouceni soucasti na hlavé ¢erpadla nebo
sestavy ¢erpadla a mlze dojit k zavaznému a trvalému poskozeni.

Smeér proudéni:
Standardni smér pritoku v tovarni konfiguraci naznacuji Sipky umisténé na erpadlo. Ty ukazuji smér pratoku a smér
otaceni hiidele. Je mozné na kratkou dobu smér pritoku zménit. Podminkou je dodrzeni limitniho tlaku pfi obraceném

prutoku.
Pokud je tfeba smér pratoku zménit natrvalo, je tfeba provést zménu konfigurace loZisek a orientace skfiné $nekového

systému, aby bylo mozZné zajistit bezpecny provoz, stale vSak plati nutnost snizit maximalni limity tlaku. Nedodrzeni
téchto pokynt muze vést k posSkozeni ¢erpadla.
Limity tlaku uvadi ¢ast 6 Technické udaje.

Vstup ve sméru osy v pfednim krytu Vstup nahore v télese tésnéni
Vstup nahore v télese tésnéni Vystup ve sméru osy v pfednim krytu

14



4 Montaz

Cerpadio bude pracovat spréavné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovano. Pfi nédvrhu Gerpaciho systému je
zapotfebi vzit v uvahu nasledujici.

Mazani ¢erpadila:

Cerpadlo bude dodano naplnéné olejem uréenym pro potravinaisky prtimys| se schvalenim NSF/NSDA H1. Hladinu
oleje je mozné kontrolovat pomoci prihledového okénka na strané prevodovky. Hladina oleje musi byt kontrolovana v
Cerpadle, kdyz pravé neni v provozu.

Olej doporucujeme ménit po kazdych 4000 hod. provozu.

Olej je tfeba vypustit otevienim zatky na otvoru pro vypousténi oleje na boku pfevodovky. Olej se doplfiuje po otevieni

zatky na odvzdu$iiovacim ventilu na pfevodovce.

Doporucené oleje

Olej pro potravinarsky primysl (NSF H-1)
-20°C az +150°C
Jax Flow-Guard Synthetic ISO100
Castrol Optileb GT Cassida FL 100
Shell / Fusch Cassida Fluid FL nebo HF 100
Kliber Kliberoil 4 UH1 6-100
Mobil SHC Cibus 100

V8echny oleje jsou na bazi polyalfaolefini. Pfed sméSovanim s oleji na jiném zakladé provéfte, zda je to pfipustné.

Uchyceni zakladové desky

Cerpadla dodavana spole&né s pohonnou jednotkou jsou b&zné instalovana na zakladové desce. Nase standardni
zakladové desky maji pfedvrtané otvory, které jsou ur€eny pro upeviovaci Srouby. K trvalému pevnému ukotveni
Cerpadlové jednotky je zapotifebi zakladna, ktera je schopna absorbovat vibrace, napéti a razy od Cerpaci jednotky.
ZpUsobu ukotveni zakladové desky k zakladné je vice: mohou byt pouzity ¢epové Srouby zalité do betonu pfi betonovani

podkladu, jak je zobrazeno nize, nebo Ize pouzit epoxidové kotvy. Lze pouzit alternativni mechanické uchyceni.
Zakladna by méla byt pfiblizné o 150 mm delSi a SirSi nez zakladova deska. Vyska zakladny by méla byt adekvatni

velikosti kompletni erpadlové jednotky. Napfiklad vyska zakladny pro velké Cerpadlové jednotky by méla byt
pfinejmensim 20krat vétsi nez pramér kotvicich Sroub.

Sl afns
- _ a
— - © =
| D
- 3D N Q
Dmin a
. b
£
[a)
g 3205-0004 4D
a) Otvor 3xD a) Otvor v zakladné az ke spodni ¢asti kotvy

b) Vystupek pfivafeny k hlavé Sroubu
c) Odpadni material umistény kolem Sroubu pfed litim betonu

Na nakresu vyse jsou vyobrazeny dva typické zpUsoby uchyceni kotevnich Sroubd. Pouzdro umozriuje mirny boéni
posun $roubl po vybetonovani zakladny. Prostor mezi Sroubem a pouzdrem je ucpan papirem nebo kusem latky, aby
do tohoto prostoru nezatekl beton. Pfed montazi Cerpadlové jednotky je normalné zapotfebi nechat beton vyzrat po
dobu minimalné 14 dnd.
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4 Montaz

Cerpadio bude pracovat spravné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovéno. Pfi ndvrhu erpaciho systému je
zapotfebi vzit v tvahu nasledujici.

Zakladova deska typu Ball Foot se sefiditelnymi nozkami

Cerpadlo Ize téZ dodat s volitelnou zakladovou deskou typu Ball Foot s nozkami, u nich Ize sefizovat vysku.
Pfi pouziti:

Zajistéte, aby byla podlaha rovna a byla schopna podpirat hmotnost kompletni jednotky

Ujistéte se, Ze je hmotnost zafizeni rovnomérné rozloZzena na vSechny nohy.

Zakladova deska typu Ball Foot se sefiditelnymi nozkami schvalena podle normy 3A
V pfipadé €erpadel se schvalenou montazi dle normy 3A je tfeba pouzit zakladovou desku typu Ball Foot, na které je
pouzit jesté dalSi tésnici material.

Zespodu pIné utésnéna

3205-0054
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4 Montaz

Cerpadio bude pracovat spréavné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovano. Pfi nédvrhu Gerpaciho systému je
zapotfebi vzit v uvahu nasledujici.

Souosost spojky:

Pfed instalaci Cerpadla je nezbytné zkontrolovat povrch ureny k montazi, ktery musi byt plochy, aby nemohlo dojit ke
zkrouceni zakladny, které by mohlo zpUsobit nesouosost hfideli erpadla a motoru a nasledné vést k poskozeni ¢erpadla
nebo pohonné jednotky. Po upevnéni zakladny zkontrolujte souosost hfideli Cerpadla a motoru a popfipadé ji vhodnym
zplUsobem sefidte. K tomu je nutné zkontrolovat maximalni hodnoty Uhlového a paralelniho vychyleni spojky, jak je
uvedeno nize. Poloha htidele, ktera se nachazi mimo uvedenou toleranci, maze byt korigovana pouzitim vyrovnavacich
podloZek umisténych pod podpéry motoru nebo &erpadla, pfipadné posunutim erpadla nebo pohonu do strany po

zakladové desce. V8echny povolené Srouby je tfeba znovu dotahnout s pouZzitim uvedeného momentu.
Nize uvedené rozméry a hodnoty toleranci plati pouze pro standardné dodavané spojky.

Paralelni nesouosost
Provedte méfeni ve 4 polohach po 90° okolo spojky.

< Velikost spojky Maximum: rozmér A
L 70 0,3 mm (0,011 palce).
% ] h | 90 0,3 mm.

110 0,3 mm.
130 0,4 mm (0,015 ")
150 0,4 mm (0,015 ")
1. a1 1 ] | 180 0,4 mm (0,015 ")
230 0,5 mm (0,019 ")
280 0,5 mm (0,019 ")

fl 3205-0006

Uhlova nesouosost
Provedte méfeni ve 4 polohach po 90° okolo spojky.

Velikost spojky Maximum: rozmér B
70 1°
.- 90 (2

110 1°
130 1°
150 1°
- 180 1°
{*'*” - ' ] 230 1°
— 280 1°
Délka po sestaveni
L Velikost spojky Rozmér L £ 1,0 mm
- - (0,04 ")
— g — 70 25 mm (0,98 ").
90 30,5 mm (1,20 ").
110 45 mm (1,77 ").
130 53 mm (2,08 ").
S P S N L 150 60 mm (2,36 ").
] 180 73 mm (2,87 ").
230 85,5 mm (3,36 ").
280 105,5 mm (4,15 ").
ff 3205-0008
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4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spréavné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovano. PFi navrhu Serpaciho systému je
zapotfebi vzit v uvahu nasledujici.

Doporucené utahovaci momenty Sroubil.

Pramér zavitu M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Utahovaci moment 6 15 30 50 120 150 200
(Nm)

Utahovaci moment 4.4 11.0 22.1 36.8 88.5 110.6 147.5
(ft 1bf)




4 Montaz

4.3 Usporadani proplachované ucpavky a kontroly pred spusténim

Krok 1

Cerpadlo je vybaveno proplachovanou ucpavkou, ktera slouzi k chlazeni nebo &isténi tésniciho prostoru.

Je dllezité, aby:

- proplach byl spravné pfipojen na obou stranach ucpavek (viz nize),

- byla pouzita vhodna proplachovaci kapalina a aby byla pfivadéna pod spravnym tlakem a ve sprdvném mnozstvi (viz nize),
- proplach byl zapnut nejpozdéji souc¢asné s Cerpadlem a aby byl nejdfive v momentu vypnuti erpadla.

Krok 2

Pfipojeni proplachu

Pokud pouzivate proplach, dlirazné doporu¢ujeme pouzit nasledujici vybaveni:

- fidici ventil a tlakomér, aby bylo mozné nastavit spravny tlak proplachovaci kapaliny a aby tento tlak mohl byt sledovan,

- uzaviraci ventil a zpétny ventil, aby mohl byt proplach vypnut a aby jakékoli nevhodné latky nemohly proudit Spatnym
smérem,

- zafizeni pro vizualizaci pritoku proplachovaci kapaliny.

Krok 3
€— X
’J ’_\—T 3205-0009
I ="
i L= |
€—— X
a) Vystup
b) Systém pfidrzujici té€snéni
c) Vstup
Velikost konektoru proplachu:
Model cerpadla Standardni pfipojeni Volitelné pfipojeni
OS1x G 1/4" 1/4" NPT
0S2x G 1/4" 1/4" NPT
0OS3x G 1/4" 1/4" NPT
0S4x G 1/2" 1/2" NPT

Krok 4

Proplachovaci kapalina

Vybér proplachovaci kapaliny zavisi na ¢erpané kapaliné a na provoznich podminkach, tj. na tlaku a teploté. Pro produkty
fedéné vodou se pro chlazeni a proplach bézné pouziva voda. U jednoduchych a dvojitych mechanickych ucpavek s
proplachem nesmi byt nikdy teplota proplachovaci kapaliny vy38i nez maximalni teplota erpaného média. Ohledné
doporuceni, jakou proplachovaci kapalinu pouzit, se obratte na dodavatele ¢erpadla.
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4 Montaz

Krok 5

Tlak a pratok proplachovaci kapaliny

Jednoduché mechanické ucpavky s proplachem — maximalné 0,5 bar. Jakékoliv zvySeni tlaku zplsobi poskozeni bfitového
tésnéni.

U dvojitych proplachovanych mechanickych ucpavek €ini maximalni tlak 16 bar (232 psi), pfipadné tlak o 6 bar (87 psi) vy3si
nez tlak produktu.

Prutok proplachovaci kapaliny musi byt zvolen tak, aby bylo zajis§téno, Ze nebudou pfekroéeny teplotni omezeni pro
tésnici plochy.

Minimalni pozadovany pratok na ucpavku htidele éini 30 I/hod.

Krok 6

Kontroly pied spusténim

- Zkontrolujte, zda je potrubni systém proplachnut takovym zplisobem, Ze neobsahuje nedistoty.
- Zkontrolujte, zda jsou z potrubi i Cerpadla odstranény veskeré prekazky.

- Zkontrolujte t&snost pfipojeni ¢erpadla a potrubnich spoju.

- Zkontrolujte spravnost hladin maziv.

- Zkontrolujte pfipojeni proplachu, je-li pouzit.

- Zkontrolujte, Ze jsou nasazeny v8echny ochranné kryty.

- Zkontrolujte, Ze jsou otevieny ventily na vstupu i na vystupu.

20



5 Udrzba

5.1 Cisténi na misté (CIP)

Cerpadlo Ize 8istit ruén& nebo systémem CIP. Dale je uveden typicky postup pfi pouziti CIP. Pro jednotlivé ugely pouZiti je
vSak zapotfebi ziskat konkrétni pokyny od vyrobce Cerpadla.

Typicky postup pfi pouziti CIP

1. Proplachnéte systém ¢istou studenou vodou (6 °C).

2. Systémem prohanéjte 2,5% roztok horkého hydroxidu sodného (70-80°C) po dobu 20-30 minut.
3. Na zavér systém znovu proplachnéte Cistou studenou vodou.

Varovani
- Nikdy se nedotykejte ¢erpadla nebo potrubi, protoze muze byt extrémné horké!

- Nevystavujte béhem provadéni CIP &erpadlo rychlym teplotnim zménam, protoze by mohlo
v dusledku teplotniho Soku dojit k zadfeni ¢erpadla. Je vhodné instalovat vhodny obtok.

- Vzdy manipulujte s Cisticimi prostfedky opatrné a dodrzujte pokyny vyrobce a informace z
bezpelnostniho listu.

- Po pouziti Cisticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni Cistou vodou.

- Pfi manipulaci s Ziravinami vzdy pouZivejte gumové rukavice a ochranu zraku.

- Vzdy distici prostfedky skladujte/likvidujte v souladu s platnymi pravidly/pfedpisy.

Proces CIP vyuzivajici samostatna ¢erpadla/systémy CIP:

Pokud je k Cisténi na misté pouzito Cerpadlo CIP nebo centralni jednotka CIP, tj. Cistici kapaliny protékaji dvousnekovym
Cerpadlem OS stejné jako v8emi ostatnimi ¢astmi systému, je tfeba vzit v ivahu nasledujici:

— Pokud je tlak v systému >1 bar, ¢erpadlo OS je nutné uzamknout, aby nedochazelo ke vzniku turbinového efektu.

— Pokud ¢erpadlo bézi spolu s prutokem pomalu, musi byt vstupni tlak <1 bar, tj. je tfeba se vyhnout zapornému
diferenénimu tlaku.

Metoda sterilizace na misté (SIP)

Chod ¢erpadla nasucho pouze s parou zplsobi poskozeni tésnéni hfidele.

Kdyz potrubim proudi para, zajistéte, aby bylo ¢erpadlo vypnuté.

Je-li Cerpadlo vybaveno jednoduchou ucpavkou hfidele s proplachem ¢i dvojitou ucpavkou hfidele, je mozna pomala
rotace hiidele (<100 ot./min).

Dvousnekova €erpadla OS jsou k aplikaci metody SIP (sterilizace na misté) vhodna pouze na zakladé konzultace
se spolecnosti Alfa Laval.

Vhodnost zavisi na vybéru elastomer(. Maximaini sterilizacni teplota Cini 145 °C.
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5 Udrzba

5.2 Plan udrzby

Doporu€ujeme nainstalovat na vstup i vystup Cerpadla tlakoméry, aby mohly byt zjiStovany jakékoliv problémy s
Cerpadlem/potrubim.

Plan udrzby

Kazdy tyden by se mély provadét nasledujici kontroly:

- Kontrola tésnosti ucpavek.

- Kontrola tésnosti bfitovych tésnéni.

- Zkontrolujte, Ze tlak ¢erpadla odpovida ocekavanym hodnotam.

- Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce (kdyz je ¢erpadlo v klidu).

- Zkontrolujte, Ze jsou veskeré zdbrany pevné upevnény na pfislusnych mistech a Ze jsou v dobrém stavu.

Kontroly je tfeba provadét, kdyz ¢erpadlo neni v chodu a kdyz byl bezpe¢nym zplsobem odpojen a uzamdéen pfivod
napajeni, aby nemohlo dojit k Urazu. Za urcitych provoznich okolnosti muze ¢erpadlo pfedstavovat ohrozeni vysokou
teplotou. Proto se jej za provozu nedotykejte. Po zastaveni musi mit Cerpaci jednotka moznost vychladnout na okolni
teplotu.

Doporuéené nahradni dily [Popis dilu | Mnozstvi
V tabulce jsou uvedeny doporucené nahradni dily, které museji Servisni sada pro mechanické 1
byt k dispozici pro planovanou udrzbu. ucpavky

Sada profilovaného elastomeru pro

mokrou ¢ast !
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5 Udrzba

5.3 Demontaz

Krok 1
Pfed demontazi Cerpadla si prostudujte bezpe€nostni opatfeni. Viz schematické nakresy (kapitola 7 Seznam soucasti).

Odstranéni krytu ¢erpadla a skfiné cerpadla
1. Odstrante matice pfedniho krytu, podlozky, pfedni kryt, elastomer pfedniho krytu a skfin ¢erpadla.

= J

g 3205-0010
Y ,

%
.
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5 Udrzba

Krok 2
Odstranéni dopravnich $neku
1. Mezi ¢elni hranu dopravniho $neku a protéjSiho $neku vlozte dfevény/plastovy blok, kterym zabranite $nekiim v otaceni.

3205-0011

A) Plastovy/dfevény blok

2. Odstrante matice dopravnich $neku, elastomer matic dopravnich Snekd a samotné dopravni Sneky.
POZNAMKA: VSimnéte si identifikacnich znacek na Snecich a hfidelich.
3. Pokud se maji elastomer skfiné Cerpadla a elastomery t&€snéni hfideli vyménit, odstrarite je.

A) Identifikacni znacky
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5 Udrzba

Krok 3
Demontaz dild primarni ucpavky
1. Odstrante koliky drzici ucpavku, O-krouzky a kryty ucpavek.

@

o =

2. Opatrné uvolnéte kazetova tésnéni z télesa. Je-li tfeba, vyuzijte paceni proti pfevodové skfini a zadni strané sestavy
tésnéni.

- Y
D) 3205-0014
&l '

SN
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5 Udrzba

Krok 4

Demontéz télesa tésnéni

1. Odstrante Srouby drzici téleso ucpavky.

2. Gumovym kladivem poklepejte na obé strany télesa ucpavky.

3. Téleso ucpavky stahnéte z ¢epovych Sroubu skFiné ¢erpadla, ¢imz jej odstranite ze sestavy.

Krok 5
Demontaz pfevodovky

1. Odstrante ¢epové Srouby skfiné ¢erpadia.
2. Pod vypust oleje vlozZte vhodnou nadobu, do které zachytite znecisté€né mazivo.
3. Odstrarite zatku olejové vypusti a tésnéni a nechte mazivo odtéct.
4. Odstrante Srouby a podloZzky koncového krytu prevodovky.
5. Vytahnéte z pfevodovky celou sestavu axialniho loZiska a hfidelové jednotky. Vytahovani si mizete usnadnit poklepanim
gumovym kladivem na konce hfidele.
6. Odstrarite O-krouzek pfevodovky. V pfipadé potfeby vyménte za novy.
[ N
- ) \»@ '
N ) N h »

o / \6
V/ 3205-0017

o
V/ &

y/

3205-0016
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5 Udrzba

Krok 6

Demontaz pfedni prevodovky

1. Odstrante Srouby horniho krytu, podlozky, horni kryt pfevodovky a O-krouzek krytu pfevodovky.
2. Odstrarite bfitova tésnéni.

3. Odstrarite pojistny krouzZek jehlového loziska.

4. Vyklepejte vnéjSi krouzky jehlovych loZisek z usazeni.

Krok 7

Demontaz sestavy hfidele z télesa loziska

1. Odstrante pfidrzné Srouby lozZiska a podélny klin hnaci hfidele.
2. Vytahnéte celou sestavu hfidele.

3205-0019
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5 Udrzba

Krok 8

Demontaz hfidelové sestavy

1. Upevnéte sestavu hfidele do svéraku osazeného mékkymi Celistmi, aby nedoslo k jejimu poSkozeni.
2. Vyhnéte pojistny jazyCek na podloZce z matice loZiska.

3. Uvolnéte matici loZiska pomoci kli¢e s hlavou tvaru C ostrym poklepanim a demontuijte ji.

3205-0020

A) Pojistny jazycek
B) Matice loZiska
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5 Udrzba

Krok 9

Odstranéni loziska a ozubeného kola

1. Hfidel vlozte ve svislé poloze do lisu (pery smérem dolu). Pfipravek je umistén proti ozubenému kolu. PUsobte tlakem na
horni ¢ast hfidele tak, aby se hfidel pohyboval skrz loziska a ozubené kolo.

VAROVANI!

2. Odstrarite vnitfni pojistné krouzky jehlového lozZiska.

3. Hridel vlozte ve svislé poloze do lisu (pery smérem doll). Pfipravek je umistén proti vnitfni drazce jehlového loZiska.
Plsobte tlakem na horni ¢ast hfidele tak, aby se hfidel pohybovala skrz lozisko.

4. Odstrarite podélny klin ozubeného kola z hfidele

Odstrante pojistny
krouzek

z drazky za
Vnitfnim krouzkem
jehlového loziska
Podeprete pod a vytahnéte
ozubenym kolem /

prednim loziskem

3205-0022

Vnitini krouzek
jehlového loziska

3205-0021
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5 Udrzba

Krok 10

Demontéz nastavitelného ¢asovaciho ustroji

1. Odstrante montazni Srouby ¢asovaciho Ustroji a podlozky.

2. Odstrarite upinaci desku ¢asovaciho Ustroji a ¢asovaci Ustroji z pouzdra.

A
3205-0023

gy
-

Krok 11
Odstranéni bfitového tésnéni z koncového krytu prevodovky
1. Vyjméte bfitové tésnéni z koncového krytu pfevodovky. Pfed sestavenim je nezbytné nutné toto bfitové t&snéni vyménit

za nove.

3205-0024
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.4 Montaz

Krok 1

Montaz nastavitelného rozvodového kola

1. Namazte vnitfni povrch kola nastavitelného ¢asovaciho Ustroji olejem.

2. Nasunte ¢asovaci ozubené kolo na pouzdro hfidele tak, aby zavity byly ¢elem k lemu pouzdra.

3. Z druhé strany nasadte upinaci desku ¢asovaciho Ustroji, nasadte podlozky a volné nasroubujte Srouby pouzdra.

4. Ujistéte se, Ze se sestava mlzZe volné otacet.

3205-0025
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické tdaje).

Krok 2

Nasazeni loZisek na hfidel

Upevnéte hfidel svisle do svéraku osazeného mékkymi Celistmi, aby nedoslo k jejimu poskozeni.
Nahfejte vnitini krouzek jehlového loziska na 110 °C a za tepla jej nalisujte vsazenim na misto.
Namontujte vnitfni pojistny krouzek jehlového loZiska.

Nasadte podélny klin ozubeného kola

Na mista, kam patfi loziska, naneste pfipravek zabrarujici zadfeni.

Nasunite pfevodové kolo tak, aby se opfelo o osazeni hfidele.

Volné pres hfidel a pfevodové kolo nasadte pfidrzovaci desku loziska.

NoaRwh =

il
- "m!h,‘

3205-0027

3205-0026

8. Zahfejte 3 uhlova kontaktni kulickova lozZiska na 110 °C (230 °F) a nasurite je na hfidel.
Poznamka: Poloha loZisek zavisi na sméru sani a vytlaku. Dveé lozZiska jsou nasazena v jednom sméru a treti lozisko je
nasazeno ve sméru obraceném.

VAROVANI!

(% %)

OO

- = <
Smér prutoku Smér pritoku
Vstup zepfedu Vstup nahofe nebo dole
Vystup nahofe nebo dole Vystup zepfedu
(*) Pfedni strana (*) Predni strana
(**) Zadni strana (**) Zadni strana

9. Vlozte podlozZku s jazyCkem na pfislusné misto a ujistéte se, Ze vnitini jazyCek je vyrovnan s drazkou v hfideli.

10. Na matici loziska a zavit hiidele naneste pfipravek zabrarujici zadfeni.

11. Nasadte a dotahnéte matici loZiska pomoci kli¢e s hlavou tvaru C ostrym poklepanim, dokud se jazyCek pérové podlozky
nevyrovna s drazkou v matici, a zahnéte jazycek do drazky.

32



5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz

kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 3
Nasazeni bfitového tésnéni do koncového krytu pfevodovky
1. Nasadte bfitové tésnéni do koncového krytu pfevodovky.

3205-0031

Krok 4
Nasadte hfidelovou sestavu do koncového krytu pfevodovky. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momenta.

1. Zasunte sestavu hnaci a podpUrné hfidele do koncového krytu prfevodovky (neposkodte pfitom bfitové tésnéni).
2. Na zavit pfidrznych Sroubl naneste smés branici povoleni zavita.
3. Dotahnéte pfidrzné Srouby loziska doporu¢enym utahovacim momentem.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické tdaje).

Krok 5
Montaz pfevodovky. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1. Naklepejte vnéjsi krouzky jehlovych loZisek do usazeni.
2. Nasadte pojistny krouzek jehlového loZiska.

3. Nasadte bfitova té€snéni.

4. Nasadte plnici zatku.

5. Nasadte pruhledové okénko pro ole;j.

6. Nasadte vypustnou zatku a podlozku.

Krok 6

Montaz prfevodovky. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1. Nasadte O-krouzek pfevodovky, k udrzeni na misté pouzijte mazivo.

2. Zasurite hfidelovou sestavu do pfedni strany pfevodovky. (Dejte pozor, abyste pfitom neposkodili bfitova tésnéni).
Ujistéte se, Ze je hnaci hfidel ve spravné poloze pro osové vyrovnani se spojkou motoru.

3. Nasadte Srouby koncového krytu pfevodovky a podlozky a dotahnéte na doporu¢enou hodnotu utahovaciho momentu.

4. Nasadte podélny klin hnaci hfidele.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 7
Montaz télesa tésnéni. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1.
2.
3.

4.

Nasadte ¢epové Srouby €erpadla a vodici ¢epy na pfevodovku.

Nasadte vodici ¢epy do télesa ucpavky.

Nasunite téleso tésnéni na ¢epové Srouby skiiné cerpadla a zatlaéte ho na vodici Eepy. (Ujistéte se, Ze téleso nasazujete
se spravnou orientaci vstupniho otvoru.)

Vlozte Srouby drzici téleso tésnéni a dotahnéte.

Krok 8
Montaz dilt hlavniho tésnéni. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1.

Namazte vnéjsi elastomery.

2. Nasunte kazetové tésnéni pres hfidel tak, aby doSlo k vyrovnani styéné plochy pohonu hfidele (OS2x/0OS3x/OS4x) nebo

Hw

vycénélku pohonu hfidele (OS1x) s pfisluSnou sty&nou plochou (0S2x/OS3x/OS4x) nebo vyfezem (OS1x) v télese
ucpavky. Zatlacte plné az do télesa tésnéni a k opérnému osazeni.

. Nasadte pfidrzovaci zatku té&snéni, ¢ep, O-krouzek a kryt ucpavky.

. Nasadete fitinky proplachu nebo ucpavku a podlozky (pro jednoduché neproplachované ucpavky).

A) Sty¢na plocha pohonu hfidele
B) Doraz
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 9

Nasazeni dopravnich $neku Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1. Polozte dopravni Sneky na plochy povrch a vyrovnejte je do zabéru tak, aby konce licovaly. Ujistéte se, Ze jsou Sneky
orientovany spravnym smérem a identifikacni znac¢ky odpovidaji znackam na hfidelich.

2. Soucasné nasadte oba dopravni Sneky na hfidele a zatlacte je tak, aby byly v kontaktu s pouzdrem mechanické ucpavky.

(Aby pera pasovala, mlze byt potfeba otocit hfidelemi, dokud nezapadnou.)

Na zavit matice dopravniho $neku naneste smés branici povoleni zavita.

Na matici Sneku nasadte elastomer a namazte.

Mezi Sneky zasunte plastovy/dfevény blok, aby se nemohly otacet.

Dotahnéte matice dopravnich $nek.

o0k w

A) Identifikacni znacky
B) Nez nasadite dopravni Sneky, ujistéte se, ze jsou na
predni strané kazetovych t&snéni nasazené elastomery.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 10
Nacasovani dopravnich SnekU. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1.
2.

3.
4.

Ujistéte se, Ze Srouby pouzdra ozubeného kola jsou volné a Ze se ozubeny pfevod na pouzdfe mlze otacet.

Otocte hnaci hideli a zkontrolujte vili mezi boky $nekd. Pomoci sparomeéru se ujistéte, Ze je vlle rovnhomérné rozdélena
mezi boky. Hodnoty jsou uvedeny v kapitole Informace o vili v hlavé ¢erpadla (6.2 Informace o vili v hlavé ¢erpadla).
Dotahnéte do kfize Srouby pouzdra ozubeného kola.

Znovu zkontrolujte ¢asovani a ujistéte se, Ze odpovida specifikaci (6.2 Informace o vdli v hlavé ¢erpadla).

A) Srouby &asovaciho Ustroji
B) Ujistéte se, Ze jsou ze strany rozestupy mezi v§emi jednotlivymi vinutimi stejné
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 11

Montaz skriné ¢erpadla a pfedniho krytu. Zajistéte pouziti spravnych utahovacich momentu.

1. Nasadte elastomer skfiné Cerpadla do télesa tésnéni a pfedniho krytu.

2. Nasadte skfini ¢erpadla pfes dopravni Sneky s vyuzitim vodicich ¢epl (pozor, ujistéte se, Ze téleso ma stejnou smérovou
orientaci, jako mélo pfed odstranénim)

3. Nasadte do pfedniho krytu vodici Cepy.

4. Nasadte predni kryt na skfin ¢erpadla.

5. Nasadte matice pfedniho krytu a podlozky a dotahnéte na doporu¢enou hodnotu utahovaciho momentu.

Poznamka: V pfipadé montaze nové skfiné ¢erpadla nebo pokud je ¢erpadlo upravovano kvuli obraceni toku, je tfeba
orientovat skfin ¢erpadla takto:

Otaceni hfidele ve sméru hodinovych rucicek (pfi pohledu od zadni ¢asti Cerpadla)

Pfedni vstup / horni vystup: - Znacky na pfedni strané, nahofe

Horni vstup / pfedni vystup: - Znacky na pfedni strané, dole

Otaceni hfidele proti sméru hodinovych ruci¢ek (pfi pohledu od zadni ¢asti Cerpadla)
Pfedni vstup / horni vystup: - Znac¢ky na pfedni strané, dole
Horni vstup / pfedni vystup: - Znacky na pfedni strané&, nahofe

Krok 12
Zkouska funkce
1. Otocte hnaci hfideli ve sméru hodinovych rucicek a zkontrolujte, zda se nezadrhava.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych tdajich (viz

kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 13

Pfidani maziva

1. Nalejte doporu¢ené mnozstvi oleje do otvoru v hornim krytu pfevodovky. (Spravné mnozstvi oleje je uvedeno v ¢asti 6
Technické udaje.)

2. Nasadte horni kryt pfevodovky.

3. Nasadte horni kryt pfevodovky a upevnéte jej pomoci Sroubl a podlozek.

3205-0042
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.5 Udrzba ucpavek — Jednoducha ucpavka — Vsechny modely

-

3205-0079

Montaz

Zkontrolujte, Ze jsou k dispozici vSechny dily a ujistéte se, Ze Zadny neni poSkozeny. Tésnici plochy jsou kiehké a je tieba
zajistit, aby nedoslo k jejich poSkozeni pfi nasazovani ucpavky. Pfi nasazovani zajistéte, aby tésnici plochy byly neustale
Cisté. Pokud je tfeba tésnici plochy ogistit, pouZijte aceton nebo podobné rozpoustédlo nastfikané na kousku tkaniny,
ktera nepousti vlasy.

Doporucené vybaveni: Aceton, kompatibilni mazivo a tkanina nepoustégjici vlasy

Krok 1
Lehce namazte tvarovy elastomer Sroubové svorky (80) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte
do rotaéniho drzaku (71).

Krok 2
Vlozte plastovou podlozku (81) do rotaniho drzaku (71) a vyrovnejte drazky v podloZce (81) s Cepy uvnitf vyvrtu rotaéniho
drzaku (71).

Krok 3
Lehce namazte elastomer (82) vhodnym mazivem a nasadte jej do drazky rotacniho drzaku (71).
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 4

Viyrovnejte drazky v rotacnim Cele (73) s Cepy ve vyvrtu
rotacniho drzaku (71) a pevné natlacte rotacni €elo (73) uplné
dovnitf vyvrtu rotaéniho drzaku (71).

Krok 5
Lehce namazte tvarovy elastomer statického ¢ela (82) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte do
drazky télesa ucpavky (88).

Krok 6
Lehce namazte tvarovy elastomer télesa tésnéni (83) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouZitim a nasadte na
téleso ucpavky (88).

Krok 7
Vlozte vinuté pruziny (87) do otvor( pro pruziny v télese ucpavky (88).

Krok 8
Vyrovnejte drazky ve statickém cele (72) s Cepy v télese ucpavky (88) a pevné natlacte statické ¢elo (72) upIné do vyvrtu
télesa ucpavky (88).

Krok 9
Nastfikejte aceton nebo podobné rozpoustédlo na tkaninu nepoustéjici vlasy a ocistéte té&snici povrchy rotaéniho ¢ela (73) a
statického &ela (72). POZNAMKA: Nestfikejte aceton pfimo na t&snici povrchy.

Krok 10
Otocte rotacni sestavu vzhiru nohama a vsunte opatrné pouzdro do statické sestavy, pficemz slicujte t&€snici povrchy k sobé.

Krok 11
Otocte kompletni ucpavku dokola pfi€emz ji drzte pohromadé.

Krok 12
Stlacte téleso tésnéni (88) dohromady a nasadte pojistny krouzek (89) do drazky v télese tésnéni (88).

Krok 13

Ovéite pevnost smontované sestavy tim, Ze nékolikrat tésnéni

stisknéte, abyste se ujistili, Ze pruziny se vzdy vrati do spravné

polohy.

Opatrné nasadte mechanickou ucpavku na hfidel a zasunite ji do téla Cerpadla, pfi¢emz se ujistéte, ze styéné plochy jsou
vyrovnané s plochami uvnitf téla Eerpadla, a nasadte pojistny Sroub ucpavky a kryt ucpavky.

ZKONTROLUJTE VULE SROUBU A V PRIPADE POTREBY CERPADLO ZNOVU NACASTUJTE

Demontaz

Demontaz mechanické ucpavky probiha opaénym postupem nez montaz, viz vySe.

41



5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.6 Jednoducha proplachovana ucpavka — VSechny modely

91
90

89

80

3205-0048

3205-0080

Montaz

Zkontrolujte, Ze jsou k dispozici vSechny dily a ujistéte se, Ze Zadny neni poSkozeny. Tésnici plochy jsou kiehké a je tieba
zajistit, aby nedoslo k jejich poskozeni pfi nasazovani ucpavky. Pfi nasazovani zajistéte, aby tésnici plochy byly neustale
Cisté. Pokud je tfeba tésnici plochy o istit, pouzijte aceton nebo podobné rozpoustédlo nastfikané na kousku tkaniny,
ktera nepousti vlasy.

Doporucené vybaveni: Aceton, kompatibilni mazivo a tkanina nepoustégjici vlasy

Krok 1
Lehce namazte tvarovy elastomer Sroubové svorky (80) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte
do rota€niho drzaku (71).

Krok 2

Vlozte plastovou podlozku (82) do rotac¢niho drzaku (71) a vyrovnejte drazky v podlozce (82) s Eepy uvnitf vyvrtu rotaéniho
drzaku (71).

Krok 3
Lehce namazte elastomer (82) vhodnym mazivem a nasadte jej do drazky rotaéniho drzaku (71).
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste nepoSkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 4
Vyrovnejte drazky v rotacnim cele (73) s Cepy ve vyvrtu rotaéniho drzaku (71) a pevné natlacte rotacni ¢elo (73) uplné
dovnitf vyvrtu rotaéniho drzaku (71).

Krok 5
Lehce namazte tvarovy elastomer statického ¢ela (82) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte do
drazky télesa ucpavky (88).

Krok 6
Lehce namazte tvarovy elastomer télesa tésnéni (83) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte na
téleso ucpavky (88).

Krok 7
Vlozte vinuté pruziny (87) do otvora pro pruziny v télese ucpavky (88).

Krok 8
Vyrovnejte drazky ve statickém Cele (72) s Cepy v télese ucpavky (88) a pevné natlacte statické €elo (72) upIné do vyvrtu
télesa (88).

Krok 9
Nastfikejte aceton nebo podobné rozpoustédlo na tkaninu nepoustéjici vlasy a ocistéte tésnici povrchy rotaéniho ¢ela (73) a
statického &ela (72). POZNAMKA: Nestfikejte aceton pfimo na t&snici povrchy.

Krok 10
Otocte rotacni sestavu vzhiru nohama a vsunte opatrné pouzdro do statické sestavy, pfiCemz slicujte té€snici povrchy k sobé.

Krok 11
Otocte kompletni ucpavku dokola pfi¢emz ji drzte pohromadé.

Krok 12
Stlacte téleso tésnéni (88) dohromady a nasadte pojistny krouzek (89) do drazky v télese tésnéni (88).

Krok 13
Lehce namazte O-krouzek (85) a nasadte jej na téleso ucpavky (88).

Krok 14
Lehce namazte vnéjsi povrch bfitového tésnéni (90).

Krok 15
Pevné natlacte bfitové tésnéni (90) plné do vyvrtu télesa (88).

Krok 16
Nasadte pojistny krouzek (91) do drazky v télese ucpavky (88).

Krok 17

Ovéite pevnost smontované sestavy tim, ze nékolikrat ucpavku stisknéte, abyste se uijistili, Ze pruziny se vzdy vrati

do spravné polohy.

Opatrné nasadte mechanickou ucpavku na hfidel a zasurite ji do téla Cerpadla, pfi¢emz se ujistéte, Ze styéné plochy jsou
vyrovnané s plochami uvniti téla ¢erpadla, a nasadte pojistny Sroub ucpavky a kryt ucpavky.

ZKONTROLUJTE VULE SROUBU A V PRIPADE POTREBY CERPADLO ZNOVU NACASTUJTE

Demontaz

Demontaz mechanické ucpavky probiha opaénym postupem nez montaz, viz vySe.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.7 Dvojita ucpavka OS1x

3205-0078

74 75 84 75

92
93

3205-0081

Montaz

Zkontrolujte, Ze jsou k dispozici vSechny dily a ujistéte se, Zze zadny neni poSkozeny. Tésnici plochy jsou kiehké a je tfeba
zajistit, aby nedoslo k jejich poSkozeni pfi nasazovani ucpavky. Pfi nasazovani zajistéte, aby tésnici plochy byly neustale
Cisté. Pokud je tfeba tésnici plochy ocistit, pouZijte aceton nebo podobné rozpoustédlo nastfikané na kousku tkaniny,
ktera nepousti viasy.

Doporucéené vybaveni: Aceton, kompatibilni mazivo a tkanina nepoustéjici vlasy

Krok 1
Lehce namazte O-krouzek (86) a nasadte jej na pouzdro hfidele (93).

Krok 2
Lehce namazte O-krouzek (92) a nasadte jej na rotacni Celo (77).

Krok 3
Vyrovnejte drazky v rotacnim &ele (77) s €epy v pouzdru hfidele (93), poté pevné natlacte rotacni celo (77) uplné dovnitf
do vyvrtu v pouzdru hfidele (94).
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 4
Lehce namazte elastomerovy profil t€lesa ucpavky (83) a nasadte jej na téleso ucpavky (74).

Krok 5
Lehce namazte O-krouzek (85) a nasadte jej na téleso ucpavky (74).

Krok 6
Vyrovnejte radialni ¢epy v hnacim krouzku (75) s otvory v télese ucpavky, které maji branit otaceni (74). Nasadte hnaci
krouzek (75) do télesa (74) a ujistéte se, Ze otvory pro vinuté pruziny v hnacim krouzku (75) sméfuji dovnitf.

Krok 7
Lehce namazte elastomerovy profil statického ¢ela (82) a nasadte jej do drazky v télese (74).

Krok 8
Vyrovnejte dvé drazky ve statickém Cele (73) s axialnimi €epy v hnacim krouzku (75) a pevné natlacte statické Celo (73)
uplné do vyvrtu télesa ucpavky (74).

Krok 9
Jemné otocte statickou jednotkou dokola a nechte ji lezet na tésnicim povrchu statického ¢ela (73) na Cisté mékké tkaniné
nepoustéjici viakna.

Krok 10
Vlozte vinuté pruziny (87) do otvor( pro pruziny v hnacim krouzku (75).

Krok 11
Lehce namazte O-krouzek (84) a nasadte jej na statické ¢elo (76).

Krok 12
Vyrovnejte drazky ve statickém Cele (76) s axialnimi Cepy v hnacim krouzku (75) a pevné natlacte statické €elo (76) upIné do
vyvrtu télesa ucpavky (74).

Krok 13

Nastfikejte aceton nebo podobné rozpoustédlo na tkaninu nepoustéjici vlasy a ocCistéte tésnici povrchy rotacniho cela
(77) a statického cela (76).

Poznamka: Nestiikejte aceton pfimo na tésnici povrchy.

Krok 14
Vezméte sestavu télesa ucpavky (74), drzte ji stlaCenou a soucasné ji otacejte a nasunte ji na pouzdro hfidele (93) tak,
aby se k sobé dostala rota¢ni sty€na plocha (77) a staticka sty&na plocha (76).

Krok 15
Lehce namazte elastomerovy profil upnuti Sneka (80) a nasadte jej na rotacni drzak (94).

Krok 16
Vlozte plastovou podlozku (81) do rotaéniho drzaku (78) a vyrovnejte drazky v podlozce (81) s Eepy uvnitf vyvrtu rotacniho
drzaku (94).

Krok 17
Lehce namazte elastomerovy profil rotaéniho ¢ela (82) a nasadte jej do drazky rota¢niho drzaku (94).

Krok 18
Vyrovnejte drazky v rotacnim Cele (72) s Cepy ve vyvrtu rotacniho drzaku (94) a pevné natlacte rotacni €elo (72) uplné
dovnitf vyvrtu rotaéniho drzaku (94).

Krok 19

Nastfikejte aceton nebo podobné rozpoustédlo na tkaninu nepoustéjici vlasy a ocCistéte tésnici povrchy rotacniho cela
(72) a statického cela (73).

Poznamka: Nestfikejte aceton pfimo na tésnici povrchy.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 20
Pevné zatlacte rotaéni drzak (94) do pouzdra hfidele (93) tak, aby se rotaéni sty¢na plocha (72) vyrovnala se statickou
styénou plochou (73).

Krok 21

Ovéite pevnost smontované sestavy tim, ze nékolikrat ucpavku
stisknéte, abyste se ujistili, Ze pruziny se vzdy vrati do spravné
polohy.

Opatrné nasadte mechanickou ucpavku na htidel a zasunite ji do
téla Cerpadla, pficemz se ujistéte, ze vycnélek na télese ucpavky
je vyrovnan s drazkou na télese €erpadla, a nasadte pojistny
Sroub ucpavky a kryt ucpavky.

ZKONTROLUJTE VULE SROUBU A V PRIPADE POTREBY CERPADLO ZNOVU NACASTUJTE

Demontaz

Demontaz mechanické ucpavky probiha opacnym postupem nez montaz, viz vyse.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.8 Dvojita ucpavka 0S2x, 0S3x, 0S4x

3205-0051

3205-0082

Montaz

Zkontrolujte, Ze jsou k dispozici vSechny dily a ujistéte se, Zze zadny neni poSkozeny. Tésnici plochy jsou kiehké a je tfeba
zajistit, aby nedoslo k jejich poSkozeni pfi nasazovani ucpavky. Pfi nasazovani zajistéte, aby tésnici plochy byly neustale
Cisté. Pokud je tfeba tésnici plochy odistit, pouZijte aceton nebo podobné rozpoustédlo nastfikané na kousku tkaniny,
ktera nepousti viasy.

Doporucené vybaveni: Aceton, kompatibilni mazivo a tkanina nepoustégjici vlasy

Krok 1
Lehce namazte tvarovy elastomer Sroubové svorky (80) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouzitim a nasadte
do rotaéniho drzaku (71).

Krok 2
Vlozte plastovou podlozZku (82) do rotacniho drzaku (71) a vyrovnejte drazky v podlozce (82) s Cepy uvniti vyvrtu rotacniho
drzaku (71).
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 3
Lehce namazte elastomer (82) vhodnym mazivem a nasadte jej do drazky rotaéniho drzaku (71).

Krok 4
Vyrovnejte drazky v rotacnim Cele (73) s Cepy ve vyvrtu rotacniho drzaku (71) a pevné natlacte rotacni Celo (73) uplné
dovnitf vyvrtu rotaéniho drzaku (71).

Krok 5
Lehce namazte O-krouzek (86) a nasadte jej na rotaéni drzak (71).

Krok 6
Lehce namazte tvarovy elastomer télesa tésnéni (83) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouZzitim a nasadte na
téleso ucpavky (74).

Krok 7
Lehce namazte O-krouzek (85) a nasadte jej na téleso ucpavky (74).

Krok 8
Lehce namazte O-krouzek (84) a nasadte jej do vyvrtu télesa ucpavky (74).

Krok 9
Vyrovnejte radialni Cepy v hnacim krouzku (75) s protirotacnimi drazkami v télese tésnéni (74) a drazky v hnacim krouzku
(75) s proplachovacimi otvory v télese ucpavky (74). Nasadte hnaci krouzek (75) do télesa ucpavky (74).

Krok 10
Radné zatladte statické &elo (76) do t&lesa ucpavky (74) a vyrovneijte pfitom drazky s axialnimi éepy v hnacim krouzku (75).

Krok 11
Lehce namaZzte tvarovy elastomer statického ¢ela (82) vhodnym mazivem kompatibilnim s danym pouZitim a nasadte do
drazky télesa ucpavky (74).

Krok 12
Vyrovnejte drazky ve statickém Cele (72) s axialnimi ¢epy v hnacim krouzku (75) a pevné natlacte statické elo (72) uplné do
vyvrtu télesa ucpavky (71).

Krok 13
Vlozte vinuté pruziny (87) do otvor( pro pruziny v hnacim krouzku (78).

Krok 14
Lehce namazte O-krouzek (92) a nasadte jej na rotacni Celo (77).

Krok 15
Opatrné vlozZte rotacni €elo (77) na vinuté pruziny (87) a vyrovnejte pfitom drazky s ¢epy v hnacim krouzku (78). Ujistéte se,
ze vSechny pruziny pevné sedi v pfislusnych otvorech.

Krok 16

Nastfikejte aceton nebo podobné rozpoustédlo na tkaninu nepoustéjici vlasy a ocCistéte tésnici povrchy rotacnich el (73
a 77) a statickych el (72 a 76).

POZNAMKA: Nestfikejte aceton pfimo na t&snici povrchy.

Krok 17
Vlozte sestavu ucpavky na hnaci krouzek (78), pfi¢emz slicujte statické ¢elo (76) s rotacnim Celem (77).

Krok 18
Sestavu zvednéte a drzte ji stlacenou, pfitom ji otocte a nasufite na sestavu pouzdra, pfi€emz slicujte rotani €elo (73) a
statické Celo (72).

Krok 19
Stlacte hnaci krouzek (78) a nasadte pojistny krouzek (79) do drazky v télese ucpavky (74).
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste nepoSkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz

kapitolu 6 Technické udaje).

Krok 20
Ovérte pevnost smontované sestavy tim, Ze nékolikrat ucpavku stisknéte, abyste se uijistili, ze pruziny se vzdy vrati

do spravné polohy.
Opatrné nasadte mechanickou ucpavku na hfidel a zasunte ji do téla €erpadla, pfi¢emz se ujistéte, Ze styéné plochy jsou

vyrovnané s plochami uvnitf téla Eerpadla, a nasadte pojistny Sroub ucpavky a kryt ucpavky.

ZKONTROLUJTE VULE SROUBU A V PRIPADE POTREBY CERPADLO ZNOVU NACASTUJTE

Demontaz
Demontaz mechanické ucpavky probiha opaénym postupem nez montaz, viz vySe.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a bfitovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych Gdajich (viz
kapitolu 6 Technické tdaje).

5.9 Ohfrivani (volitelné)

3205-0055

A) Vystup
B) Propojovaci trubka

Ujistéte se, ze je Cerpadlo spravné pfipojené na topny zdroj.
Velikost spojky pro jednotlivé modely Cerpadel najdete v tabulce.

G1/4” (1/4” NPT)
G1/4” (1/4” NPT)
G1/4” (1/4” NPT)
G1/2” (1/2” NPT)

0812, 0S14, 0OS16
0822, 0S24, 0S26
0832, 0S34, 0OS36
0S42, 0S44, 0S46

Vstup ohfivaci kapaliny vespod, pfipojeni zepfedu.
Vystup ohfivaci kapaliny nahofe, pfipojeni zepfedu.
Nez zapnete pfivod ohfivaci kapaliny, ujistéte se, Ze je fadné pfipojena propojovaci trubka.

Pozor: Kontrolujte zde nedochazi k netésnosti a unikim, ohfivaci kapalina miZe zpGsobit popaleniny.

3205-0056

A) Propojovaci trubka
B) Vystup
C) Vstup
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych tdajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.10 Obdélnikovy vstup (volitelny)

3205-0057

A) Obdélnikovy vstup

Adaptér a ucpavky/tésnéni by mély odpovidat mistnim pozadavkam hygienickych predpist odpovidajicich trovni 3A.

Rozméry najdete na vykresu a v tabulce nize.

<& »
< >

A \@

A
h 4
<
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

5.1

Odstranovani zavad

Porucha
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Noise and vibration
Pump element wear

Syphoning
Seizure
Mechanical seal leakage

Pravdépodobné priciny
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Nespravny smér rotace.
Cerpadlo neni naplnéno.

Nedostate¢na ¢ista kladna saci vyska (NPSH).

Kapalina v sacim potrubi se vyparuje.

Do saciho potrubi pronika vzduch.
Je ucpané sito nebo filtr.

Viskozita kapaliny prekracuje jmenovitou
hodnotu.

Viskozita kapaliny je niz8i nez jmenovita
hodnota.

Teplota kapaliny je vy88i nez jmenovita hodnota.
Teplota kapaliny je niz$i nez jmenovita hodnota.

V kapaliné jsou neocekavané pevné castice.

Vystupni tlak je vys$$i nez jmenovity.

Nedostate¢né proplachovani tésnéni.

Otacky cerpadla jsou vy$$i nez jmenovité.
Otacky Cerpadla jsou niz8i nez jmenovité.

Na téleso cerpadla pusobi zatiZzeni zplisobené
potrubim.

Pruzna spojka neni souosa.

Nevhodné upevnéni pohonu cerpadla.
Hridelové lozisko je opotfebované nebo selhalo.
Nedostateéné mazani pfevodovky.

Kovovy kontakt mezi Eerpacimi elementy.

Opotrebované Eerpaci elementy.

P¥ili§ vysoka saci vyska.

Cerpana kapalina neni kompatibilni s

pouzitymi materialy.

V systému neni zadna prekazka branici volnému
prutoku kapaliny.

Cerpadlo bé&Zelo nasucho.

Poskozeny motor.
Chybi Eerpaci element

Zmeérite smér otaceni motoru.

Vytlacte plyn ze saciho potrubi a z komory ¢erpadla a zaplrite je kapalinou.
Pouzijte saci potrubi o vét§im priméru.

Zvétete Cistou kladnou saci vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.

Snizte otacky Cerpadla.

Pouzijte saci potrubi o vét§im praméru.

ZvétSete saci vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.

Snizte otacky cerpadla.

Predélejte potrubni spoje.

Provedte udrzbu.

Zvyste teplotu kapaliny.

Snizte otacky Cerpadla.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy z hlediska viskozity.

Shnizte teplotu kapaliny.

Zvyste otacky Cerpadla.

Snizte teplotu kapaliny.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy a elastomery z hlediska teploty.
Zvyste teplotu kapaliny.

Vycistéte systém.

Namontujte do saciho potrubi sito.

Zkontrolujte, zda neni v potrubi prekazka, napf. uzavieny ventil.
Provedte udrzbu systému a provedte zmény, aby se problém neopakoval.
Zjednoduste vytlacné potrubi, aby se snizil tlak.

Zvyste pritok proplachu.

Zkontrolujte, zda proplachovaci kapalina vtéka volné do prostoru tésnéni.
Snizte otacky cerpadla.

Zvyste otacky Cerpadla.

Zkontrolujte souosost potrubi.

Pouzijte ohebnou trubku nebo posuvné uloZeni.

Podeprete potrubi.

Zkontrolujte nastaveni a potfebnym zplsobem upravte uloZeni.

Na kotvici Sroub pridejte pojistnou podlozku a pfitahnéte.

Obratte se na vyrobce Cerpadla ohledné rady a nahradnich dilG.
Prectéte si pokyny vyrobce cerpadla.

Zkontrolujte jmenovité a provozni tlaky.

Obratte se na vyrobce Cerpadla.

Namontujte nové elementy.

Premistéte ¢erpadlo nize nebo zvyste hladinu kapaliny.

Pouzijte jiné materialy.
Ujistéte se, Ze vytlatné potrubi je vySe nez nadrz, ze které je Cerpano.

Zajistéte systém tak, aby k tomu nemohlo dojit.

Namontujte jednoduché nebo dvojité mechanické ucpavky s proplachem.
Zkontrolujte a vyméirite loZiska motoru.

Namontujte ¢erpaci element.
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6 Technické udaje

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

6.1 Technické udaje

6.1.1 Mazani
Model cerpadla Kapacity oleje
v litrech (US v pintach)
0S12 / OS14 / OS16 0.5 (1.06)
0S22 / OS24 /| OS26 1.0 (2.11)
0S32 / 0S34 / OS36 2.0 (4.22)
0S42 | 0OS44 | OS46 3.0 (6.34)
6.1.2 Hmotnosti
Model cerpadla Cerpadlo bez prislusenstvi
kg (Ib)
0S12 / 0OS14 / OS16 33 (73)
0S22 /| 0S24 | OS26 55 (121)
0832 / 0OS34 / OS36 105 (231)
0S42 /| 0OS44 | OS46 215 (474)

6.1.3 Limitni rychlosti

Max. procesni rychlost / max. rychlosti pfri CIP
Viskozita 0S1x 0S2x 0S3x 0S4x
cP ot/min

1 2800 |/ 3300 2500 / 3300 2200 / 3000 1800 / 2800
10 2800 |/ 3300 2500 / 3300 2200 / 3000 1800 / 2500
100 2800 |/ 3300 2500 / 3300 2200 / 3000 1800 / 2500
250 2800 |/ | 2930 2500 / 2930 2200 / 2930 1800 / 2500
500 2135 /2135 2135 / 2135 2135 / 2135 1800 / 2135
1000 1570 |/ 1570 1570 / 1570 1570 / 1570 1570 / 1570
5000 815 / 815 815 / 815 815 / 815 815 / 815
10000 635 / 635 635 / 635 635 / 635 635 / 635
50000 395 / 395 395 / 395 395 / 395 395 / 395
75000 360 / 360 360 / 360 360 / 360 360 / 360
100000 340 / 340 340 / 340 340 / 340 340 / 340

6.1.4 Limitni tlaky

OSx2 OSx4 OSx6
Konfigurace cerpadla Smér pratoku barg (psi)
Standardni Standardni (vstup 16 12 8
vpfedu / vystup nahofe) (232) (174) (116)
. Obraceny (vystup 6 5.5 3.5
izl vpfedu / vstup nahofe) (87) (80) (50)
Loziska a skfin Cerpadla)  Obraceny (vystup 13.5 10 6.5
Obraceny vptedu / vstup nahofe) (195) (145) (94)

6.1.5 Limitni provozni teploty

Max. provozni teplota
Model cerpadla Kontinualné (proces) Kratkodobé (CIP) |
oC (°F)
VSechny modely 100 (212) 150 (302)
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6 Technické udaje

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz

kapitolu 6 Technické tdaje).

6.1.6 Potiebné nastroje

Popis Potrebné nastroje Model cerpadla
12/14 | 22/24 32/33 | 42/ 44
116 1 26 / 36 / 46
Rozmér klice (mm) 17 17 19 24
Pfedni kryt, pfevodovka (21) Utahovaci moment (Nm) 36 36 63 143
Utahovaci moment (Ibft) 26.5 26.5 46.5 105.5
Rozmér klice (mm) 24 24 30 36
Matice Sneku (24) Utahovaci moment (Nm) 60 60 120 160
Utahovaci moment (lbft) 44.3 44.3 88.5 118
Velikost imbusového klice (mm) 5 5 6 8
PFidrzné Srouby télesa tésnéni (51) Utahovaci moment (Nm) 7 7 18 36
Utahovaci moment (Ibft) 5.2 5.2 13.3 26.6
Velikost klie (mm) 13 13 13 13
Zatka pridrzujici tésnéni (49) Utahovaci moment (Nm) 20 20 20 20
Utahovaci moment (Ibft) 14.8 14.8 14.8 14.8
Rozmér klice (mm) 13 13 13 13
Sroub koncového krytu pfevodovky (43) Utahovaci moment (Nm) 18 18 18 18
Utahovaci moment (Ibft) 13.3 13.3 13.3 13.3
Rozmér klice (mm) 8 8 10 13
Srouby pouzdra prevodového kola (9) Utahovaci moment (Nm) 7 7 11 26
Utahovaci moment (Ibft) 5.2 5.2 8.1 19.2
Rozmér klice (mm) 10 10 13 17
PFidrzné Srouby pro loziska (52) Utahovaci moment (Nm) 7 7 18 35
Utahovaci moment (Ibft) 5.2 5.2 13.3 25.8
Velikost imbusového klice (mm) 6 8 8 10
Srouby patky pfevodovky (47) Utahovaci moment (Nm) 18 18 18 36
Utahovaci moment (Ibft) 13.3 13.3 13.3 26.6
Velikost klice (mm) 19 19 19 19
Zatka na vypoustécim otvoru prevodovky (50) Utahovaci moment (Nm) 15 15 15 15
Utahovaci moment (Ibft) 111 11.1 111 111
Velikost klice (mm) 23 23 23 23
Pruhledové okénko pro kontrolu oleje (45) Utahovaci moment (Nm) 35 35 35 35
Utahovaci moment (Ibft) 25.8 25.8 28.5 25.8
6.1.7 Maximalni priimér pevnych ¢astic
Maximalni rozmér pevnych ¢&astic
mm (palce)
OS1x 0S2x 0S3x 0S4x
0s12 6 0S22 12 0832 16 0S42 21
(0.24) (0.47) (0.63) (0.82)
11 16 21 29
17 24 32 43
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6 Technické udaje

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZzadovanym momentem, jak je uvedeno v technickych udajich (viz
kapitolu 6 Technické udaje).

6.2 Informace o vuli v hlavé ¢erpadia

B
r ' g
A
F O Y
G
T
Y
A
A
A) Max. pramér pevnych €astic E) Radialni obloukova vile
B) Délka Sneku F) Vule u kofene
C) Primér $neku G) Vule na boku
D) Radialni vule H) Primér skfiné Sneka
Minimalni vlle v zabéru v jakékoliv poloze.
VSechny rozméry jsou v milimetrech
N . N L. Radialni . T
Max. pramér Délka Pramér Radialni . Vile Minimalni
o e .- " o . obloukova o
pevnych ¢astic sSneku Sneku vile vile u korene rozestup
A B C D E F G
0S 12 min min min min
16 BAR = e 74,000 0,105 0,185 0,1175 DLI
0S 14 min min min min
12 BAR 8.5 70.0 74,000 0,105 0,185 0,1175 0.085
0OS 16 min min min min
8 BAR 179 o 74,000 0,105 0,185 0,1175 DL
0S 22 min min min min
16 BAR 13.0 100.0 93,690 0,173 0,293 0,187 0.085
OS 24 min min min min
12 BAR Jis ey 93,690 0,173 0,293 0,187 DL
OS 26 min min min min
8 BAR 26.0 100.0 93,690 0,173 0,293 0,187 0.100
0S 32 min min min min
16 BAR = - 121,620 0,210 0,330 0,228 e
0S 34 min min min min
12 BAR 23.0 130.0 121,620 0,210 0,330 0,228 0.090
OS 36 min min min min
8 BAR £8 S 121,620 0,210 0,330 0,228 Lty
0S 42 min min min min
16 BAR 225 175.0 162,530 0,255 0,375 0,273 0.105
OS 44 min min min min
12 BAR Sl el 162,530 0,255 0,375 0,273 LS
OS 46 min min min min
8 BAR 455 175.0 162,530 0,255 0,375 0,273 0.190
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7 Seznam soucasti

Rada dvousnekovych €erpadel (vSechny modely)

R

71
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Pomocna hfidel

2 1 Hnaci hfidel

3 1 Podélny klin ozubeného kola

4 1 Podélny klin hnaci hfidele

5 e 2 Pfedni bfitové tésnéni

6 2 Pojistny krouzek

7 6 Kuli¢kové lozisko

8 2 Pojistny krouzek

9 8 Srouby pouzdra ozubeného kola

10 1 Pouzdro ozubeného kola

11 1 Hnaci hiidel €asovaciho ustroji

12 1 Pomocna hridel ¢asovaciho
ustroji

13 1 Upinaci deska ¢asovaciho Ustroji

14 2 Jehlové lozisko

15 2 Podlozka s jazycky

16 2 Matice loZiska

21 4 Matice pfedniho krytu

22 1 Kryt €erpadla

23 x 2 Elastomer skfiné Cerpadla

24 2 Matice dopravniho $neku

25 x 2 Elastomer dopravniho $neku

26 1 Dopravni Snek

27 1 Dopravni $nek

28 6 Vodici ¢epy skfiné cerpadla

29 1 Skfin Gerpadla

30 4 Cepové $rouby skfiné gerpadla

31 1 Téleso tésnéni

32 2 Kryt ucpavky

33 4 Ucpavky proplachu

34 1 Patka

35 1 Prevodovka

36 1 Koncovy kryt pfevodovky

37 o 1 O-krouzek koncového krytu
prevodovky

38 e 1 O-krouzek horniho krytu
prevodovky

39 1 Horni kryt pfevodovky

40 4 Srouby horniho krytu pfevodovky

41 4 Podlozky horniho krytu
prevodovky

42 1 Plnici zatka

43 4 Srouby koncového krytu
prevodovky

44 4 Podlozky koncového krytu
prevodovky

45 1 Prihleditko

46 o 1 Zadni bfitové tésnéni

47 4 Stavéci Sroub pfevodovky

48 2 Kolik krytu ucpavky

49 2 Tésnici Cep

50 1 Kolik podloZky pfevodovky

51 2 Sroub s hlavici

52 8 Sestihranny $roub

54 2 Pomocny Sroub

55 1 Podlozka

56 4 Podlozka

57 2 Pfidrzovaci deska loziska

58 4 Tésnici krouzek podlozky

59 « 2 O-krouzek Sroubu krytu ucpavky

60 2 Spojka trubky systému ohfevu —
neni zobrazena

61 2 Ohyb trubky systému ohfevu —
neni zobrazena

62 1 Trubka systému ohfevu — neni

zobrazena
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Jak kontaktovat spolec¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro v§echny zemé jsou prabézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrzena shoda se vSemi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a zadnymi prostredky (elektronicky, mechanicky, prostiednictvim fotokopii, audiovizualnim zaznamem nebo jinak) a za Zzadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moZznosti trestniho stihani.



	toc
	 . 
	2.1Všeobecný popis 
	3.1Důležité informace 
	3.2Výstražné symboly 
	3.3Bezpečnostní opatření 
	3.4Informace o recyklování 

	4.1Vybalení, manipulace a skladování 
	4.2Návrh systému a montáž 
	Základová deska typu Ball Foot se seřiditelnými nožkami
	Doporučené utahovací momenty šroubů.

	4.3Uspořádání proplachované ucpávky a kontroly před spuštěním 

	5.1Čištění na místě (CIP) 
	5.2Plán údržby 
	5.3Demontáž 
	5.4Montáž 
	5.5Údržba ucpávek – Jednoduchá ucpávka – Všechny modely 
	Montáž

	5.6Jednoduchá proplachovaná ucpávka – Všechny modely 
	Montáž

	5.7Dvojitá ucpávka OS1x 
	Montáž

	5.8Dvojitá ucpávka OS2x, OS3x, OS4x 
	Montáž

	5.9Ohřívání (volitelné) 
	5.10Obdélníkový vstup (volitelný) 
	5.11Odstraňování závad 

	6.1Technické údaje 
	6.2Informace o vůli v hlavě čerpadla 

	7.1Řada dvoušnekových čerpadel (všechny modely) 

	tables
	Každý týden by se měly provádět následující kontroly:



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /DAN ()
    /SVE ()
    /ENU ()
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [680.000 927.000]
>> setpagedevice


