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1 EC Prohlaseni o shodé

Revize prohlaseni o shodé 29. 12. 2009
Ur€ena spole¢nost

Alfa Laval Kolding A/S

Nazev spolecnosti

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko

Adresa

+45 79 32 22 00

Telefonni ¢.

timto prohlasuje, Ze

Cerpadlo

Oznadeni

LKH-112, LKH-112/P, LKH-113, LKH-113/P, LKH-114, LKH-114/P, LKH-122/P, LKH-123/P, LKH-124/P

Typ

Od sériového ¢isla 10 000 do 1 000 000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produkt(

Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi Lars Kruse Andersen
Titul Nazev
Kolding 3. 12. 2013 ol
Misto Datum Podpis



2 Bezpecénost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této priruéce zdlraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouZivat, prectéte si navod!

2.1 Dulezité informace

VAROVANI
Oznaduje, Ze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedo$lo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI
Oznaduje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeSlo poSkozeni Cerpadla.

UPOZORNEN;!
Oznaduje dulezité informace pro zjednodu$eni nebo ujasnéni postupd.

2.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

Alkalické ziraviny:
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2 Bezpecnost

V§echny vystrahy obsaZené v tomto navodu jsou shrnuty na této strance.

Nize uvedenym pokynum je tfeba vénovat zvlastni pozornost, aby se zabranilo vaznému trazu nebo poskozeni ¢erpadia.

2.3 Bezpecénostni opatreni

Instalace:

Vzdy dlkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.

Pfi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouZzijte zdvihaci zafizeni.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je v ném kapalina.

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru.)

Provoz:

Vzdy dikladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

Nikdy nesahejte na Eerpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlanou stranou.

Nikdy nespoustéjte caste¢né nainstalovana nebo neuplné smontovana Cerpadla

Dojde-li k uniku kapaliny, je nutné pfijmout nezbytna opatfeni, protoze by mohlo dojit k nebezpe&nym situacim.

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.
Nikdy nepouzivejte ¢erpadlo pro produkty, které nejsou uvedeny v programu Alfa Laval pro vybér €erpadia.

Program Alfa Laval pro vybér Cerpadla je mozné ziskat v mistni prodejni kancelafi Alfa Laval.

Udrzba:

Vzdy dikladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyz je horké.

Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyz je pod tlakem.

Motory s mazacimi hlavicemi:
Dodrzujte mazani podle informacniho Stitku na motoru.
PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.

>pP PPk PPk

Preprava:

Preprava €erpadla nebo éerpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte ¢erpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlaéné vysce ¢erpadla a v jeho pfislusenstvi.
Vzdy zkontrolujte, Ze nemuze dojit k uniku maziva.

Vzdy Cerpadlo prepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka b&éhem prepravy vzdy bezpe&né uchycena.

P¥i pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.




3 Montaz

Cerpadio LKH-110 a -120P je vysoce (i&inné a Usporné odstiedivé derpadio, které splfiuje véechny poZadavky hygienického
provozu, $etrného Serpani a chemické odolnosti. Cerpadia LKH-110 a LKH-120P jsou k dispozici v nasledujicich
rozmérech: LKH-112, -113, -114 a LKH122/P, -123/P, -124/P. Navod k pouZiti je souéasti dodavky. Prostudujte si peclivé
uvedené pokyny. Cerpadla vétsich rozméri jsou velmi tézka. Spoleénost Alfa Laval doporuéuje pfi manipulaci s Serpadlem

ouzivat zdvihaci zarizeni.

.1 Vybaleni/dodavka

Krok 1

A\

PFi manipulaci s €erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.

VAROVANI
Spolecnost Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnym

vybalenim.

VYSTRAHA:
Nékteré konfigurace Cerpadel se mohou naklanét, a tim

zpusobit zranéni nohou nebo prstd. Neni-li ¢erpadlo
namontovano v procesnim potrubi, mélo by se pod adaptérem
podepifit.

Zkontrolujte obsah dodavky:

. kompletni ¢erpadlo,

Dodaci list.

Informacni prirucka.

pokyny k motoru,

osvédceni o testovani, BYLO-LI OBJEDNANO!

s wpa

Krok 2

Odstrante obalovy material ze vstupu a vystupu.

Vstupni a vystupni hrdlo se nesmi poskodit.

Nesmi se poskodit pfipojovaci hrdla pro proplachovou kapalinu,
jsou-li instalovana.

ﬁ Odstrarite

[T .
] obalovy
material!

<

3003-0005

Krok 3
Zkontrolujte Cerpadlo, zda nebylo poSkozeno pfi pfeprave.

Kontrola!

IR

4
H j@ 1
©) T
3003-0006 (_




3 Montaz

Cerpadio LKH-110 a -120P je vysoce u&inné a tsporné odstredivé erpadilo, které splfiuje véechny poZadavky hygienického
provozu, $etrného Gerpani a chemické odolnosti. Cerpadla LKH-110 a LKH-120P jsou k dispozici v nésledujicich
rozmérech: LKH-112, -113, -114 a LKH122/P, -123/P, -124/P. Navod k pouziti je souéasti dodavky. Prostudujte si peclivé
uvedené pokyny. Cerpadia vétsich rozmérd jsou velmi téZka. Spolednost Alfa Laval doporuduje pfi manipulaci s erpadlem

pouZivat zdvihaci zafizeni.

Krok 4 Pfed zvedanim demontuijte kryt!
Pfed zdvihanim Cerpadla vZzdy demontujte bezpecnostni kryt,
je-li pouzit. T

g@_ﬁ

oo%

=
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3003-0007 JEJ
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3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Smér otaceni obézného kola Cerpadla Ize zkontrolovat podle sméru otaceni ventilatoru elektromotoru. - Viz indikacni
Stitek na cerpadle.

3.2 Kontrola pfi instalaci/pred pouzitim

Krok 1

A\

Vzdy dikladné prostuduijte technické udaje. (Viz technické parametry na strané 34)

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je v ném kapalina. (Viz kontrola pfed pouzitim na strané 10)

A\

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru).

VAROVANI
Spolecnost Alfa Laval nemlze nést odpovédnost za nespravnou instalaci.

VYSTRAHA:
Alfa Laval doporucuje instalaci uzamykatelného jisti¢e pro u€ely oprav. Ma-li byt jisti€ pouzit k nouzovému zastaveni,

musi mit Cervené a Zluté oznaceni.

Varovani:

Cerpadlo nezabrani ve zpé&tném toku, je-li imysin& nebo netimysIn& zastaveno. MuZe-li zp&tny tok zpusobit rizikové situace,
je tfeba pfijmout bezpecnostni opatfeni, napfiklad instalovat zpétny ventil zabrafujici vySe uvedenému jevu.

Krok 2
Zajistéte minimalné 0,5 m velky manipulacni prostor okolo
Cerpadla.
N\
]
< oonn | |
3003—000; i !“ !
x\ AMAARNIITIiwaN)g
Krok 3 0 Spravné!
Zkontrolujte, zda je smér pratoku ¢erpadlem spravny.
O: Vystup ﬁ

I: Vstup /

G|
@
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3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Smér otaceni obézného kola Cerpadla Ize zkontrolovat podle sméru otaceni ventilatoru elektromotoru. - Viz indikacni

Stitek na Cerpadle.

Krok 4
1. Ovéfte, ze potrubi je spravné vedeno.
2. Zkontrolujte tésnost spoju.

Nezapomernite na té€snici krouzky!

Ve

AN

Spravné! Malo ohybl

Krok 5

Cerpadlo zbyte&né& nepretézuite.
Zvlastni pozornost vénujte:

- Vibrace.

- teplotni roztaznost potrubi,

- Nadmérné svafovani.

- Pretézovani potrubi.

Nebezpedi poskozeni!

Krok 6

Kontrola pfed uvedenim do provozu:

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.

2. Ovéfte, ze smér otaceni ventilatoru motoru je po sméru
hodinovych rugi¢ek pfi pohledu ze zadni strany motoru.

Poznamka

Spravny smér otaceni!

Viz indikacni Stitek!

Zadni pohled
na motor

V pfipadé netésnosti ucpavky hfidele bude médium odkapavat ze Stérbiny na spodni strané adaptéru. V pfipadé netésnosti
ucpavky hfidele doporucuje spole¢nost Alfa Laval umistit pod $térbinu odkapovou vanu pro zachyceni unikajiciho média.

10



3 Montaz

3.3 Informace o recyklovani

* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dievo, plasty, kartonové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drfevo a kartonové krabice Ize opakované pouZzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo spalovat v licencované spalovné odpadkd.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

« Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.

- VeSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucéasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych predpisu.

e Likvidace

- Po skonceni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfislusnych, mistné platnych predpist. "Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zplsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfisluSné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.

1"



4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraznym upozornénim!

4.1 Provoz a ovladani

Krok 1

VAN

Vzdy dukladné prostudujte technické udaje. Viz technické parametry na strané 34

VAROVANI
Spolec¢nost Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnym provozem/obsluhou.

/N

Nikdy nesahejte na Eerpadlo ani potrubi, kdyz erpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Krok 2

—~ —~
é —~ o
Nikdy nesahejte na Cerpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Nebezpedi popaleni!

3003-0013

Krok 3 Nebezpeéi vybuchu

A N\

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a
vytlaénou stranou.

Viz Stitek s
— upozornénim na
‘ Cerpadle.
T

I
3003-0014 A

12



4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!

Krok 4 ‘/
VAROVANI yrd
Ucpavka hfidele nesmi byt provozovana na sucho. Ne-

spoustéjte
VAROVANI nasucho!
Nikdy neskrtte vstupni stranu.

3003-0015

Krok 5 Spravné!

Ucpavka hridele s proplachem:
1. Spravné pfipojte pfivod kapaliny pro proplach.
2. Pfivod vody spravné regulujte.

3. Dodrzujte udaje pro paru. Oh ) ]

Tmax =100 °C
Pmax =1 bar

(ucpavka s
proplachem)

O: Vystup
I: Vstup

|
ﬁ
J0I00000

3003-0016 (]
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4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraznym upozornénim!

Skrecenil

Krok 6
Regulace:
Vykon a pfikon se sniZi:

- Pfi8krcenim vytlacné strany Cerpadla.
- Snizenim priméru rotoru.
- Snizenim otaek motoru.

14



4 Provoz

Vénujte pozornost moznym porucham.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny.

4.2 Odstranovani zavad

POZOR!

Pfed vyménou opotifebovanych soucasti si peclivé prostudujte pokyny pro udrzbu. - Viz ¢ast 5.1 VSeobecna udrzba na
strané 17

Porucha Pri¢ina/nasledek Odstranéni

Pretizeny motor

- Poskozeni
- Snizeni tlaku (nékdy az na nulu)
- Zvyseni urovné hluénosti

Netésnost ucpavky hfidele

Unik z t&sniciho O-krouzku

- Cerpani viskéznich kapalin

- Cerpani kapalin s velkou hustotou
- Nizky vystupni tlak (protitlak)

- Vrstveni srazenin z kapaliny

- Nizky vstupni tlak
- Vysoka teplota kapaliny

- Chod nasucho

- Nespravna tvrdost pryze

-V kapaliné jsou abrazivni ¢astice

Nespravna tvrdost pryze

VétSi motor nebo mensi rotor

Vétsi protitlak (Skrceni)
Casté ¢isténi

Zvyste vstupni tlak
Snizte teplotu kapaliny
Snizte pokles tlaku prfed ¢erpadlem

Vyménite:
VSechny soucasti podléhajici opotfebeni
(viz))

\

pfipadé potfeby:

Vyménite za tésnici krouzek z jiné
pryze
Vyberte stacionarni a rotaéni

tésnici krouzek v provedeni karbid
kfemiku/karbid kfemiku.

Vymérnite za tésnici krouzek z jiné pryze

15



4 Provoz

Toto cerpadlo je konstruovano pro systémové cisténi (CIP). CIP = ¢isténi na misteé.

Peclivé si prostudujte uvedené pokyny a zvilastni pozornost vénujte vystraznym upozornénim!
NaOH = hydroxid sodny.

HNO3 = kyselina dusiéna.

4.3 Doporucené cisténi

Krok 1 Nebezpeci poleptani!

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Zasadné pouzivejte Zasadné pouzivejte
pryZové rukavice! ochranné bryle!
Krok 2 Nebezpeci popaleni!
— —

A ~ -

Nikdy se nedotykejte Cerpadla ani potrubi pfi sterilizaci.

P
. o/
NI e e
| | DN
i @
3003-0013 @ H H ) Z \ \
N
Krok 3
Priklady ¢isticich prostredkii: Pouzivejte istou vodu bez chloridd.
1. 1 % (hmot.) NaOH pfi 70 °C (158 °F).
1 kg (2,2 Ib) + 100 I (26,4 gal) = Cistici prostfedek. 1. Vyhnéte se pfilisné
NaOH voda koncentraci Cisticiho roztoku
= Davkujte postupné!
X . 2. Nastavte tok Cisticiho
+ —
23§ l(y(orljzg?—:) 100 |V(§§é4 gal) = Cistici prostredek. prostiedku do procesu.
° Sterilizace mléka/viskdznich
o s kapalin.
2. 0,5 % (hmot.) HNOg3 pfi 70 °C (158 °F). = Zvétsete tok &isticiho
071(02ga) '+  1001(264gal) | = Cistici prostiedek. prostredkus
53 % HNO3 voda
Krok 4 Vzdy proplachnéte!

A \

Po pouziti ¢isticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni
Cistou vodou.

':,"POZORNEN“ \

Cistici prostfedky je nutné skladovat/likvidovat v souladu s ; 30130153
platnymi predpisy a smérnicemi. Voda  Cistici prostfedek

16



5 Udrzba

Cerpadlo musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost
vystraznym upozornénim!

VZzdy méjte nahradni ucpavky hfidele a gumova tésnéni skladem.

Prostudujte si samostatné pokyny k motoru.

5.1 VsSeobecna udrzba

Krok 1

A\

Vzdy dikladné prostuduijte technické udaje. (Viz technické parametry na strané 34)

A\

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

UPOZORNEN;!
VSechen opotfebovany material je nutné skladovat a likvidovat v souladu s platnymi pfedpisy a smérnicemi.

Krok 2 Je vyzadovan atmosféricky tlak!

A Nebezpeéi popaleni!

Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké

Udrzba se nesmi provadét, kdyz je &erpadlo a potrubi pod

tlakem. @
T

|

1ann
= 1]

somans.
[ @7 B
()

Krok 3

Doporucené nahradni dily:
Objednejte si servisni sady ze seznamu servisnich sad (viz strana 7 Seznam dilG a servisni sady).

Objednani nahradnich dili:
Obratte se na prodejni kancelar spole¢nosti Alfa Laval.

17



5 Udrzba

Cerpadio musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviéstni pozornost

vystraznym upozornénim!

VZdy méjte nahradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem.
Prostudujte si samostatné pokyny k motoru.

Preventivni udrzba

Udrzba po vzniku net&snosti
(netésnost se normalné
zvySuje postupné)

Planovana udrzba

Mazani

Ucpavka hridele

Vyméiite po 12 mésicich:
(jednosménny provoz)

- Stacionarni a rotacéni tésnici
krouzek

- Ctvercovy krouzek /
O-krouzek

Vymeéna na konci smény:

- Stacionarni a rotaéni tésnici
krouzek

- Ctvercovy krouzek /
O-krouzek

- Pravidelné kontroly
tésnosti a hladkého chodu

- Vedte zaznamy o Cerpadle.

- Pouzivejte statistiku pro
planovani prohlidek

Vyména pfi netésnosti:

- Stacionarni a rota¢ni tésnici
krouzek

- Ctvercovy krouzek /
O-krouzek

Pred upevnénim
Promazte O-krouzky
silikonovym mazivem nebo
silikonovym olejem.

Pryzova tésnéni

Vyménte pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymeérite pfi vyméné ucpavky
hridele.

Vymeérite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Pred upevnénim
Silikonové mazivo nebo
silikonovy olej

Loziska motoru

Doporu€ujeme provadét

kazdoro€ni kontrolu.

- Vyméiite celé loZisko, je-li
opotrebené.

- Ujistéte se, Ze je loZisko
axialné zajisténo (Viz
pokyny k motoru)

Viz intervaly pro opakované
mazani v ¢asti 6.2 Intervaly
mazani na strané 35

5.2 Postup cisténi

Postup cisténi otvoru se zavitem ve Sroubu rotoru

@ =

sanitarniho kartacku na cisténi trubek o priméru 1/2“.

No ok~

Odstrante vyvodovy hfidel (7) dle &asti 4 servisniho navodu.
Ponofte vyvodovy hfidel na 5 minut do nadrze CIP s 2% alkalickou lazni.
Kdyz je slepa zavitova dira pro Sroub rotoru ponofend, dvé minuty ji razantné drhnéte zevnitf i zven&i pomoci Cistého

Pokud nelze otvor vycistit nebo nemate dostatek €asu, nainstalujte novy vyvodovy hfidel (7).
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Namocte vyvodovy hfidel (7) na 5 minut do kyselé lazné a poté ocistéte otvor se slepym zavitem dle popisu v kroku 3 vySe.
Slepou zavitovou diru fadné oplachnéte Cistou vodou a vysuste Cistym vzduchem.
Tamponem otestujte vnitfek zavitové diry, zda je Cisty.
Pokud tento test nevyhovi, opakujte kroky 2 aZz 6 uvedené vySe, dokud test neprojde.




5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.

Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% . Vztahuje se na ucpavku hridele.

5.3 Demontaz ¢erpadla / ucpavky hridele

Krok 1
Demontujte klobouc¢kové matice (29), podlozku (30), kryt

Cerpadla (49) a O-krouzek (32).

Krok 2
Ucpavka hridele s proplachem:
Kli¢em vySroubuijte trubice (25).

Krok 3
VySroubujte Sroub (16) a kryt adaptéru (17).

19



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 4 Rotor pfidrzte pomoci Sroubovaku!
VySroubujte Sroub rotoru (47), O-krouzek (41) a rotor (45).

Krok 5

1. Sejméte mezikryt (46) (stuperi 3 nebo 4) a/nebo kryt Eerpadla
(42).

2. Demontujte rotor (45) a O-krouzky (41) mezi stupni.

3003-0022 |

Krok 6
Demontujte z mezikrytu (stupen 3 nebo 4) a/nebo skfiné
Cerpadla (42) vodici lamely (44) a O-krouzek (43).

3003-0023

Krok 7
Demontujte rotor (40) a oto¢nou ¢ast ucpavky hridele,
demontujte z rotoru O-krouzek (41).

20



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.

Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= ;. Vztahuje se na ucpavku hridele.

Krok 8
Vyjméte z rotou distan¢ni krouzek (35) a otacejici se ¢ast

ucpavky.

Krok 9
Demontujte otacejici se tésnici krouzek (36), étvercové krouzky /

O-krouzky (37, 39) a podpérny krouzek (38a) z pouzdra otacejici
se ucpavky (38).

3003-0064

Krok 10
1. Sejméte matice (20), podlozky (21) a zadni desku (31).

2. Sejméte O-krouzZek (32) ze zadni desky.

Krok 11
1. Demontujte stacionarni tésnici krouzek (34).
2. Sejméte O-krouzek (33) ze stacionarniho tésniciho krouzku.

3003-0028
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 12

Ucpavka hridele s proplachem:

1. VySroubujte Srouby (24) a téleso ucpavky (26).

2. Vyjméte bfitové tésnéni (28) a O-krouzek (27) z télesa
ucpavky.

3. Vyjméte tésnici krouzek (23) z vyvodového hfidele (11).

4. Vyjméte O-krouzek (22) ze tésniciho krouzku.

3003-0029

Krok 13

1. Odstrante kryt (2).

2. VySroubujte matice (7), vyjméte podlozky (8), Srouby (19) a
adaptér (18).

Krok 14
1. Povolte Srouby (15).
2. Vyjméte vyvodovy hfidel (11) a kompresni krouzky (9, 13).

Krok 15
VySroubujte Srouby (15), vyjméte podlozky (15a) a kompresni
krouzky (9, 13).

3103»0032\@ )
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= ;. Vztahuje se na ucpavku hridele.

5.4 Montaz ¢erpadla / ucpavky hiidele — LKH-110

Krok 1 10-20 mm

1. Nasadte kompresni krouzky (9,13), podlozky (15a) a Srouby (0,394-0,787")
(15) na vyvodovy hfidel (11).

2. Nasadte vyvodovy hfidel na hfidel motoru.

3. Zkontrolujte vali mezi koncem vyvodového hfidele a pfirubou
motoru.

Krok 2

1. Utahnéte rovnomérné Srouby (15).

2. Zajistéte, aby Sel vyvodovy hfidel (11) posouvat na hfideli
motoru.

Krok 3
Nasadte adaptér (18), Srouby (19), podlozky (8) a matice (7).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 4
Nasadte zadni desku (31), podlozky (21) a matice (20).

Krok 5
1. Sestavte otacejici se ¢ast ucpavky hridele.
2. Nasadte ¢ast ucpavky a distanéni krouzek na rotor (40).

UPOZORNENI!
Zajistéte, aby unasec v télese otacejici se ucpavky zapadl do
drazky v rotujicim tésnicim krouzku.

Krok 6

1. Nasadte rotor (40, 45) na vyvodovy hfidel (11). Nasadte a
utdhnéte Sroub rotoru (47).

2. Ujistéte se, ze vlle mezi rotorem (40) a zadni deskou (31)
¢ini 1 mm (0,0394").

24



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= ;. Vztahuje se na ucpavku hridele.

Krok 7 *
1. VySroubujte Sroub rotoru (47) a vyjméte rotor (40, 45) a zadni

desku (31). 15 Nm
2. Rovnomérné dotahnéte Srouby (15) na 15 Nm. (11 Ibf-ft) (11 Ibf-

Krok 8 *
1. Nasadte O-krouzek (33) na stacionarni té€snici krouzek (34). ,
2. Natlacte stacionarni tésnici krouzek do zadni desky (31).

Krok 9 %
Ucpavka hridele s proplachem: \
1. Bfitové tésnéni (28) nasadte do tésniciho télesa (26). @

. !
2. Nasadte O-krouzek (27) do t&sniciho krouzku. @ N \
3. Nasadte téleso na zadni desku (31) a dotahnéte Srouby (24). \@Q

3003-0041

Krok 10

1. Nasadte zadni desku (31), podlozky (21) a matice (20).

2. Nasadte do rotoru O-krouzek (41). Nasadte rotor (40) se
soucastmi ucpavky hfidele a distanénim krouzkem na hfidel
(11).

3. Nasadte O-krouzek (32) na zadni desku.

25



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 11

LKH-112:

1. Nasadte skfin ¢erpadla (42) na zadni desku (31).

2. Nasadte na skfifi O-krouzek (43). Nasadte vodici lamely (44).
3. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).

4. Prejdéte na Step 14

Krok 12

LKH-113:

1. Nasadte do rotoru (45) O-krouzek (41). Nasadte rotor (45)
na htidel (11).

2. Nasadte mezikryt (46).

3. Nasadte O-krouzek (43) na mezikryt (46). Nasadte vodici
lamely (44).

4. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).

5. Prejdéte na Step 14

Krok 13

LKH-114:

1. Nasadte do rotoru (45) O-krouzek (41). Nasadte rotor (45)
na hiidel (11).

2. Nasadte mezikryt (46).

3. Nasadte O-krouzek (43) na mezikryt (46). Nasadte vodici
lamely (44).

4. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).

Krok 14 Rotor pfidrzte pomoci $roubovaku!
1. Nasadte rotor (45) a O-krouzek (41).
2. Nasadte a utahnéte Sroub rotoru (47).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= ;. Vztahuje se na ucpavku hridele.

Krok 15

1. Nasadte O-krouzek (32) a skfif €erpadla (49).

2. Nasadte podlozky (30) a klobou¢kové matice (29).

3. Utahnéte Ctyfi klobouCkové matice v nasledujicim pofadi.
Nejprve na 12 hodinach, potom na 3, 9 hodinach a nakonec
na 6 hodinach. Zbyvajici nasledné, v libovolném poradi.

Je tfeba pouzit hodnoty utahovacich momentu z ¢asti 6.3
Technické udaje.

4. POZOR! Nastrénym kli¢em utahnéte Sroub rotoru skrz
vstup.

5. POZOR! Otocte rukou hrideli ¢erpadla a ujistéte se, ze se
rotory pohybuji plynule, aniz by se dotykaly.

Krok 16

1. Nasadte kryt (2).

2. Nasadte bezpec€nostni zabranu (17) a Sroub (16).
Neni-li Eerpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory
v adaptéru budou chranény krytem.
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 17
Ucpavka hridele s proplachem:
Nasadte trubky (25) do tésniciho télesa (26).

3003-0069
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
PryZové tésnéni pfed montazi namaZte.
= ;. Vztahuje se na ucpavku hridele.

5.5 Montaz ¢erpadla / ucpavky hiidele — LKH-120/P

Krok 1 10-20 mm
1. Nasadte kompresni krouzky (9,13) a Srouby (15) na vyvodovy (0,394-0,787")
htidel (11).

2. Nasadte vyvodovy hfidel na hfidel motoru.
3. Zkontrolujte vali mezi koncem vyvodového hfidele a pfirubou
motoru.

Krok 2

1. Utahnéte rovnomérné Srouby (15).

2. Zajistéte, aby Sel vyvodovy hfidel (11) posouvat na hfideli
motoru.

Krok 3
Nasadte adaptér (18), Srouby (19), podlozky (8) a matice (7).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
PryZové tésnéni pred montazi namazte.
* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 4
1. Nasadte O-krouzek (37) na stacionarni tésnici krouzek (34).
2. Natlacte stacionarni tésnici krouzek do zadni desky (31).

3003-0040

Krok 5

Ucpavka hridele s proplachem:

Bfitové tésnéni (28) nasadte do tésniciho télesa (26).
Nasadte O-krouzek (27) do tésniciho krouzku.

Nasadte téleso na zadni desku (31) a dotahnéte Srouby (24).
Nasadte tésnici krouzek (23) s O-krouzkem (22) na vyvodovy
htidel (11).

PON=

Krok 6
Nasadte zadni desku (31), podlozky (21) a matice (20).

Krok 7
1. Sestavte otacejici se ¢ast ucpavky hridele.
2. Nasadte ¢ast ucpavky a distan¢ni krouzek na rotor (40).

UPOZORNENI!
Zajistéte, aby unasec v télese otacejici se ucpavky zapadl do
drazky v rotujicim tésnicim krouzku.
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
PryZové tésnéni pfed montazi namaZte.

*

: Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 8
1.
2.

Nasadte zadni desku (31), podlozky (21) a matice (20).
Nasadte do rotoru O-krouzek (41). Nasadte rotor (40) se
soucastmi ucpavky hfidele a distanénim krouzkem na hfidel
(11).

Nasadte O-krouzek (32) na zadni desku.

Krok 9

LKH-122/P:

1. Nasadte skfin ¢erpadla (42) na zadni desku (31).

2. Nasadte na skfifi O-krouzek (43). Nasadte vodici lamely (44).
3. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).

4. Pfejdéte na Step 12

Krok 10
LKH-123/P:
1.

2.
3.

. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).
. Prejdéte na Step 12

Nasadte do rotoru (45) O-krouzek (41). Nasadte rotor (45)
na hfidel (11).

Nasadte mezikryt (46).

Nasadte O-krouzek (43) na mezikryt (46). Nasadte vodici
lamely (44).

Krok 11
LKH-124/P:
1.

2.
3.

. Nasadte O-krouzek (32) na vodici lamely (44).

Nasadte do rotoru (45) O-krouzek (41). Nasadte rotor (45)

na hridel (11). ' 05—

Nasadte mezikryt (46). NS / = \
Nasadte O-krouzek (43) na mezikryt (46). Nasadte vodici . 2| SNy

lamely (44).

3003-0068_1 ]|
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5

Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
PryZové tésnéni pred montazi namazte.

* . Vztahuje se na ucpavku hfidele.

Krok 12

1.
2.

Nasadte rotor (45) a O-krouzek (41).
Nasadte a lehce utahnéte Sroub rotoru (47).

Rotor pfidrzte pomoci Sroubovaku!

Krok 13

1.
2.
3.

Nasadte O-krouzek (32) a skfifi erpadla (49).

Nasadte podlozky (30) a klobou¢kové matice (29).
Utahnéte Ctyfi klobouckové matice v nasledujicim pofadi.
Nejprve na 12 hodinach, potom na 3, 9 hodinach a nakonec
na 6 hodinach. Zbyvajici nasledné, v libovolném pofadi.

Je tfeba pouzit hodnoty utahovacich momentu z ¢asti 6.3
Technické udaje.

POZOR! Nastrénym klicem utahnéte Sroub (47) rotoru
skrz vstup.

Krok 14

1.

2.
3.

4.

Zatlacte hfidel zcela dopfedu, az do polohy, kdy se rotor
dotkne skfing, a v této poloze vynulujte méfidlo.

Zatahnéte hfidel zpét o 0,6 mm (0,0236").

Utahnéte Srouby v kompresni spojce momentem 18 Nm
(13,3 Ibf-ft).

POZOR! Otocte rukou hrideli ¢erpadla a ujistéte se, ze se
rotory pohybuji plynule, aniz by se dotykaly.

Poznamka: Specialni nastroj pro méfeni je nepovinné
pFisluSenstvi (9612927801)

©

o
M 3003-0070

Utahovaci moment 18 Nm (13,3 Ibf-ft)
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky odkazuji na ¢ast se seznamem dili a servisnich sad.
PryZové tésnéni pfed montazi namaZte.
% . Vztahuje se na ucpavku hridele.

Krok 15
1. Nasadte kryt (2).
2. Nasadte bezpecnostni zabranu (17) a Sroub (16).

Krok 16

Ucpavka hridele s proplachem:

Nasadte trubky (25) do tésniciho télesa (26).

Neni-li Eerpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory
v adaptéru budou chranény krytem.

30030069
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je dilezité dodrzovat technické tdaje.
Pripadna obsluha musi byt seznamena s technickymi udaji.

6.1 Technické udaje

Cerpadlo LKH-110 a -120P je vysoce uginné a Usporné odstfedivé Serpadlo, které spliiuje véechny poZadavky hygienického
provozu, Setrného Cerpani a chemické odolnosti. Cerpadla LKH-110 a LKH-120P jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:

LKH-112, -113, -114 a LKH122/P, -123/P, -124/P. Navod k pouziti je sou€asti dodavky. Prostudujte si peclivé uvedené
pokyny. Cerpadla vétSich rozmért jsou velmi té2ka. Proto spoleénost Alfa Laval doporuéuje, abyste pti manipulaci

s Cerpadlem pouzivali zdvihaci zafizeni.

Udaje
Max. vstupni tlak:

Rychlost Max. 50 Hz Max. 60 Hz M )
Material ucpavky otor Zadni deska
hridele C/SiC Sic/SiC C/SiC SiC/SiC
Velikost ¢erpadla
LKH-112 10 10 10 10 Std Std
LKH-113 10 10 10 10 Std Std
LKH-114 10 10 10 10 Std Std
LKH-112/P N/A 30 N/A 30 Specialni Zesileny
LKH-113/P N/A 30 N/A 30 Specialni Zesileny
LKH-114/P N/A 25 N/A 25 Specialni Zesileny
LKH-122/P 10 30 N/A 30 Specialni Std
LKH-123/P 10 30 N/A 30 Specialni Std
LKH-124/P N/A 25 N/A 20 Specialni Std
Udaje
Teplotni rozsah -10 °C az +140 °C (EPDM) (14 °F az 284 °F)

Uroveri hluku 60-80 dB(A)

Max. otacky: 3600 ot./min.

Materialy

Ocelové ¢&asti ve styku s produktem AISI 316L a duplexni ocel

Ostatni ocelové Casti Nerezova ocel

Tésnéni ve styku s produktem EPDM (standardni)

Jiné O-krouzky EPDM

Alternativni tésnéni Nitril (NBR), fluorové pryz (FPM)

Povrch Standardné otryskano

Ucpavka hridele

Typ ucpavky Jednoducha vnitfni nebo ucpavka s proplachem

Max. teplota proplachovaciho média 70 °C

Max. tlak vody (vypoustéci tésnéni) Normalni atmosféra (max. 1 bar) (14,5 psi)

Spotfeba vody (ucpavka s proplachem) 0,25-0,5 I/min. (0,07-0,13 gal/min)

Materidl, stacionarni tésnici krouzek Karbid kfemiku

Material, otoCny tésnici krouzek Uhlik nebo karbid kfemiku

Material, tvercové krouzky / O-krouzky EPDM (standardni)

Motor

Standardni patko pfirubovy elektricky motor dle metrické normy IEC, 2 pdly = 3000/3600 ot./min. s frekvenci 50/60 Hz, IP

55 (s vypoustécimi dirami a labyrintovou zatkou), tfida izolace F

Typy motoru: - Standardni motor s pevnymi kuli¢kovymi loZisky na strané pohonu
- Specialni motor s pevnymi specialnimi lozisky

UPOZORNENI: Pozadujete-li specialni motor, je tfeba jej specifikovat v objednavce.

34




6 Technické udaje

Interval mazani 50 Hz (3 000 ot./min.) / interval mazani 60 Hz (3 600 ot./min.). (Dodavatel) mnoZstvi na Pohanéném
konci (Drive End — DE)/mnoZstvi na Nepohanéném konci (Non Drive End — NDE).

6.2

Intervaly mazani

Tabulka je uvedena pro vnitfni teplotu loZiska 100°C. ZvySeni teploty o 15 °C (okolni nebo vnitini teplota v loZiscich)
snizi intervaly mazani a Zivotnost loZisek o 50 %. Interval mazani pro svisle montovana €erpadla je polovinou hodnoty

uvedené v tabulce.
Motory ABB IEC

%éeq‘ Motor |LKH-5 - 90 LKHPF-10 - 60 LKH-85 LKH-122/P
Lo | Vykon LKHI-10 - 60* LKHI-10 - 60 50/60 Hz LKH-123/P
(kW) | LKH-110* LKH-110 LKH-124/P
LKHSP 50/60 Hz LKHPF-70
LKH Ultra Pure 50/60 Hz
LKHex
50/60 Hz
80 0.75 Trvalé mazani
80 1.1 Trvalé mazani
90 1.5 Trvalé mazani Trvalé mazani
90 2.2 Trvalé mazani Trvalé mazani
100 3.0 Trvalé mazani
112 4.0 Trvalé mazani 4300h/3300h - DE/NDE:10g
132 5.5 Trvalé mazani 3600h/3000h - DE/NDE:15g
132 7.5 Trvalé mazani 3600h/3000h - DE/NDE:15g
160 11 Trvalé mazani 3100h/2300h - DE/NDE:25¢g
160 15 Trvalé mazani 3100h/2300h - DE/NDE:25¢g
160 18.5 Trvalé mazani 3100h/2300h - DE/NDE:25¢g
180 22 Trvalé mazani 2600h/2000h - DE/NDE:30g 8000h/6000h - DE/NDE:42g
200 30 Trvalé mazani 8000h/6000h - DE/NDE:40g 4500h/2000h - DE/NDE:55¢g
200 37 Trvalé mazani 8000h/6000h - DE/NDE:40g 5000h/2500h - DE/NDE:55g
200 45 Trvalé mazani 8000h/6000h - DE/NDE:40g 2500h/1000h - DE/NDE:55g
250 55 Trvalé mazani 8000h/3000h - DE/NDE:60g 2500h/1000h - DE/NDE:73g
250 75 Trvalé mazani 4000h/1500h - DE/NDE:60g | 1500h/500h - DE/NDE:73g

* vstupni tlak < 10 bar (145 psi)

Doporucované typy maziv:

LKHPF-10/-70 — LKH-110 - LKH-120:

- Esso: Unirex N2 nebo N3 (zaklad lithiovy komplex) - Kliber: Kliberplex BEM 41-132 (specialni lithiovy zaklad)

- Shell: Albida EMS 2 (zaklad lithiovy komplex)
- FAG: Arcanol TEMP110 (zaklad lithiovy komplex)

- Mobil: Mobilith SHC 100 (z&klad lithiovy komplex)

LKH-85:

- Kluber: Kluberplex Quiet BQH 72-102 (zaklad polyurea)

VYSTRAHA: Tuky se zakladem polyurea nesméji byt smésovany s tuky se zakladem Lithium komplex ani naopak.

- Lubcon: Turmogrease L 802 EP PLUS (zaklad lithiovy komplex)
- Lubcon: Turmogrease PU703 (zaklad polyurea)
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6 Technické udaje

Interval mazani 50 Hz (3 000 ot./min.) / interval mazani 60 Hz (3 600 ot./min.). (Dodavatel) mnoZstvi na Pohanéném
konci (Drive End — DE)/mnoZstvi na Nepohanéném konci (Non Drive End — NDE).

tabulka 1. Motory Sterling Nema

Otacky motoru (ot./min) Ram Typ pouziti
VS. HP Standardni Vysoky vykon
8 hodin denné 24 hodin denné
143T - 286TS * *
1.5 - 30
00 324TS - 455TS 6 mésice 2 mésice
40 - 150 Y
143T - 256T . .
1-20
284T - 326T . ‘.
1800 25 - 50 4 mésice 18 mésicu
Sl 259l 9 mésicl 3 mésice
60 - 150
143T - 256T . N
0.75 - 10
284T - 326T Y
1200 15 - 30 4 roky 18 mésicu
364T - 445T L .
40 - 125 1 rok 4 mésice

* Motory této velikosti obvykle neobsahuiji loZiska, ktera Ize opakované promazavat.
Tato loziska museji byt vymériovana nejméné kazdych 5 let pro osmihodinovy provoz denné nebo kazdé dva roky pro nepretrzity
provoz (24 hodin denné).

Vystraha: Pro loziska je pouzito mazivo Kliiber NBU-15 —- NEPOUZIVEJTE JINE MAZIVO!

6.3 Udaje o toéivém momentu

V tabulce dole jsou uvedeny utahovaci momenty pro Srouby a matice v tomto Cerpadle.
Vzdy pouzijte nize uvedené momenty, pokud nejsou specifikovany jiné hodnoty. Mize to ovlivnit vasi osobni bezpec¢nost.

Velikost Utahovaci moment
Nm Ibf-ft
M8 20 14.8
M10 40 29.5
M12 67 49.0
M14 110 81.0
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6 Technické udaje

Interval mazani 50 Hz (3 000 ot./min.) / interval mazani 60 Hz (3 600 ot./min.). (Dodavatel) mnoZstvi na Pohanéném
konci (Drive End — DE)/mnoZstvi na Nepohanéném konci (Non Drive End — NDE).

6.4 Hmotnost (kg)

Typ ¢erpadla: LKH-110

\ : | 90 | 100 112 ‘ 132 | 160 ‘
Velikost | 15kW | 3 kW 4 kW 5,5 kW 75kW | 11 kW 15 kW 18,5 kW
112 63 77 83 99 114 155 166 220
113 80 56 118 118 158 169 223
121 121 163 174 228

114
Hmotnost se mize liSit v zavislosti na konfiguraci. Hmotnost se ma zobrazovat pouze jako referen¢ni hodnota pfi manipulaci, pfepravé

a baleni.

Typ ¢erpadla: LKH-120

: 180 200 250
\ Velikost 22kW 30kW 37KW 45kW 55kW 75kW
122 247 330 370 374
123 277 350 390 394 510 545
124 367 407 411 527 562
Hmotnost se maze lisit v zavislosti na konfiguraci. Hmotnost se ma zobrazovat pouze jako referen¢ni hodnota pfi manipulaci,

prepravé a baleni.
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6 Technické udaje

Interval mazani 50 Hz (3 000 ot./min.) / interval mazani 60 Hz (3 600 ot./min.). (Dodavatel) mnoZstvi na Pohanéném
konci (Drive End — DE)/mnoZstvi na Nepohanéném konci (Non Drive End — NDE).

6.5 Emise hluku

Typ cerpadla Hladina akustického tlaku (dBA)
LKH-5 60
LKH-10 69
LKH-15 72
LKH-20 70
LKH-25 74
LKH-35 71
LKH-40 75
LKH-45 70
LKH-50 75
LKH-60 77
LKH-70 88
LKH-75 79
LKH-85 86
LKH-90 75

LKH-112 70
LKH-113 69
LKH-114 68
LKH-122 75
LKH-123 77
LKH-124 80
SolidC-1 68
SolidC-2 72
SolidC-3 73
SolidC-4 72
MR-166 76
MR-185 82
MR-200 81
MR-300 82

GM 54
FM-OS 61

VySe uvedené hodnoty hlu¢nosti u fady LKH jsou u ¢erpadel fady LKHPF, LKHI, LKH UltraPure, LKH Evap a LKHex stejné.
VySe uvedené hodnoty hlu¢nosti Cerpadel SolidC jsou u Cerpadel SolidC
UltraPure stejné.

Méfeni hlu€nosti bylo provadéno s pouzitim originalniho motoru a krytu, pfiblizné v bodé nejvyssi ucinnosti, s vodou
o teploté odpovidajici teploté okoli a pfi frekvenci 50 Hz.

Velmi €asto je hluénost zplisobena pratokem pfes provozni systém (napf. ventily, trubky, nadrze atd.) mnohem vyssi
nez hluk vytvareny samotnym Eerpadlem. Proto je dulezité vzit do Uvahy hluénost celého systému a v pfipadé potfeby
pfijmout nezbytna opatfeni s ohledem na osobni bezpecnost.
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7 Seznam dilG a servisni sady

Interval mazani 50 Hz (3 000 ot./min.) / interval mazani 60 Hz (3 600 ot./min.). (Dodavatel) mnoZstvi na Pohanéném
konci (Drive End — DE)/mnoZstvi na Nepohanéném konci (Non Drive End — NDE).

3003-0051
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7 Seznam dilG a servisni sady

7.2 LKH Multi-Stage - mokra ¢ast
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7 Seznam dilG a servisni sady

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
12 1 Pero
20 2 Matice
21 2 Podlozka
29 6 Klobouckova matice
30 6 Podlozka
31 1 Zadni deska stand. otryskano
32 Oeom 2 O-krouzek
40 1 Rotor, zadni strana stand.
otryskana
41 2 O-krouzek
42 SkFif Cerpadla
43 Oeom 1 O-krouzek
44 1 Vodici lamely, otryskané
45 1 Rotor stand. otryskany
46 1 Mezikryt, otryskany
47 1 Sroub rotoru stand. Otryskano
48 6 Sroub
49 Kryt Cerpadla
63 1 Sada 8 pruzin pro otacejici se

pouzdro ucpavky
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7 Seznam dilG a servisni sady

7.3 LKH Multi-Stage — soucasti zavislé na motoru
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7 Seznam dilG a servisni sady

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev

vi
1 1 Motor ABB 3000 ot./min
2 1 Kryt
3 1 Okrajova obruba
4 4 Sroub
6 4 Rozpérné pouzdro
7 4 Matice pro adaptér
8 1 Spojovaci ¢ep
9 1 Pritlaény krouzek
10 1 Spojovaci ¢ep
11 1 Hridel
13 1 Pritlacny krouzek
14 1 Pojistny krouzek
15 6 Sroub
15a 6 Podlozka
16 1 Sroub
17 1 Sada bezpecnostniho krytu
18 1 Adaptér
19 4 Sroub pro adaptér
50 4 Matice
51 4 Pruzinova podlozZka
52 4 Noha
53 4 Sroub
54 1 Nosna vzpéra
55 1 Nosna vzpéra
56 4 Matice
57 4 Podlozka
58 4 Sroub
59 4 Otocny Sroub
60 2 Konzola nohy
61 4 Matice pro nohu
62 4 Sroub pro nohu
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7 Seznam dilG a servisni sady

7.4 LKH Multi-Stage — Ucpavka hridele a servisni sady
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7 Seznam dilG a servisni sady

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
oo Kompletni ucpavka hfidele
ou Kompletni ucpavka htidele
oo Kompletni ucpavka hridele
ou Kompletni ucpavka hfidele
22 <0 1 O-krouzek
23 0 1 Pouzdro
24 2 Sroub
25 2 Trubka
26 1 Téleso ucpavky
27 ¢0 1 O-krouzek
28 0 1 Britové tésnéni
33 1 O-krouzek
1 O-krouzek
1 O-krouzek (EPDM)
34 1 Stacionarni tésnici krouzek
1 Stacionarni tésnici krouzek
35 1 Distanéni krouzek
36 1 Otocny tésnici krouzek
1 Otocny tésnici krouzek
37 1 Ctvercovy krouzek
1 Ctvercovy krouzek
38 1 Pouzdro otacejici se ucpavky
38a 1 Opérny krouzek
1 Opérny krouzek
39 1 Ctvercovy krouzek
1 Ctvercovy krouzek

Servisni sady

Nazev

Servisni sada pro jednoduchou ucpavku hridele C/SIC

O Servisni sada C/SIC LKH-112/ LKH-112P ......................
Servisni sada C/SIC LKH-113/ LKH-113P  .............c..eeaee
Servisni sada C/SIC LKH-114/ LKH-114P ......................
Servisnisada C/SIC LKH-122 ...........coiiiiiiiiiiiiiiienennn,
Servisnisada C/SIC LKH-123 .........ccooiiiiiiiiiiiiiiiieinnnns
Servisnisada C/SICLKH-124 ...........cooiiiiiiiiiiiiiiiinnn

Servisni sada pro jednoduchou ucpavku hridele SIC/SIC

u Servisni sada SIC/SIC LKH-112/ LKH-112P ....................
Servisni sada SIC/SIC LKH-113/ LKH-113P ....................
Servisni sada SIC/SIC LKH-114/ LKH-114P ....................
Servisni sada SIC/SIC LKH-122 ...........coiiiiiiiiiiiiiiinnn,
Servisni sada SIC/SIC LKH-123 ........ccoiviiiiiiiiiiiiiinnns
Servisni sada SIC/SIC LKH-124 ............cciiiiiiiiiiiiinnnnn,

Servisni sada pro ucpavku hridele s proplachem C/SIC

o Servisni sada C/SIC LKH-112/ LKH-112P ..........cccoveeeaenn
Servisni sada C/SIC LKH-113/ LKH-113P  ..........cccovieeaat,
Servisni sada C/SIC LKH-114/ LKH-114P ......................
Servisnisada C/SIC LKH-122 .........ccooiiiiiiiiiiiiiiins
Servisnisada C/SIC LKH-123 ........c.ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiens
Servisnisada C/SIC LKH-124 ...........cocviiiiiiiiiiiiiiinnn

EPDM

9611922096
9611922102
9611922108
9611922409
9611922934
9611922679

9611922655
9611922661
9611922667
9611922673
9611922679
9611922685

9611922099
9611922105
9611922111
9611922412
9611922937
9611922943

NBR

9611922097
9611922103
9611922109
9611922410
9611922935
9611922680

9611922656
9611922662
9611922668
9611922674
9611922680
9611922686

9611922100
9611922106
9611922112
9611922413
9611922938
9611922944

FPM

9611922098
9611922104
9611922110
9611922411
9611922936
9611922681

9611922657
9611922663
9611922669
9611922675
9611922681
9611922687

9611922101
9611922107
9611922113
9611922414
9611922939
9611922945
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7 Seznam dilG a servisni sady

Nazev EPDM NBR FPM

Servisni sada pro ucpavku hridele s proplachem SIC/SIC

¢ Servisni sada SIC/SIC LKH-112/ LKH-112P .................... 9611922658 9611922659 9611922660
Servisni sada SIC/SIC LKH-113/ LKH-113P .................... 9611922664 9611922665 9611922666
Servisni sada SIC/SIC LKH-114/ LKH-114P .................... 9611922670 9611922671 9611922672
Servisni sada SIC/SIC LKH-122 ................ccciiiiininn, 9611922676 9611922677 9611922678
Servisni sada SIC/SIC LKH-123 .............ooiiiiiiiiinnnnnnn. 9611922682 9611922683 9611922684
Servisni sada SIC/SIC LKH-124 ..............ccciiiiiiiennnnn. 9611922688 9611922689 9611922690

Dily s oznagenim COeom jsou soucasti servisnich sad.
Doporucené nahradni dily: Servisni sady. (900732/1)
Prestavba z jednoduché ucpavky na ucpavku s proplachem: Objednejte si servisni sadu pro ucpavky s proplachem + poz. 23+24+25+26
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Jak kontaktovat spolec¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro v§echny zemé jsou prabézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrzena shoda se vSemi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a zadnymi prostredky (elektronicky, mechanicky, prostiednictvim fotokopii, audiovizualnim zaznamem nebo jinak) a za Zzadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moZznosti trestniho stihani.
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