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1 -EC Prohlaseni o shodé

Revize Prohlaseni o shodé 2009-12-29
Uréena spolecnost

Alfa Laval Kolding A/S

Nazev spolecnosti

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko

Adresa

+45 79 32 22 00

Telefonni ¢.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznadeni

GM, GM-A

Typ

Od sériového ¢isla 10 000 do 1 000 000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produktl

Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi Lars Kruse Andersen
Titul Nazev
Kolding 2013-12-03 o il
Misto Datum Podpis




2 Bezpecénost

V tomto navodu jsou zvyraznény nebezpelné postupy a jiné dileZité informace.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacnete ¢erpadlo pouzivat, prectéte si navod!

2.1 Dulezité informace

VYSTRAHA!
Oznaduje, Zze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedoslo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI!
Oznatuje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeslo poskozeni Cerpadia.

UPOZORNENI!
Oznaduje dllezité informace pro zjednodu$eni nebo ujasnéni postupa.

2.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

B> > >

Alkalickeé Ziraviny:




2 Bezpecénost

V8echny vystrahy obsaZené v tomto navodu jsou shrnuty na této strance.

Nize uvedenym pokynum je tfeba vénovat zvilastni pozornost, aby se zabranilo vaznému trazu nebo poskozeni ¢erpadia.

2.3 Bezpeénostni opatreni

Instalace:
Vzdy dikladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

GM-A:
Vzdy, nez zacnete kontrolovat smér rotace, sejméte rotor.
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, kdyZ je rotor nasazeny a skfif Cerpadla je demontovana.

GM:
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném smeéru, kdyz je v ném kapalina.
Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru.)

Provoz:

Vzdy dikladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

Nikdy nesahejte na €erpadlo ani potrubi, kdyz Eerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlacnou stranou.

Nikdy nespoustéjte ¢astec¢né nainstalovana nebo neuplné smontovana Cerpadla

Dojde-li k uniku kapaliny, je nutné pfijmout nezbytna opatfeni, protoZze by mohlo dojit k nebezpe€nym situacim.

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.
Nikdy nepouzivejte Eerpadlo pro produkty, které nejsou uvedeny v programu Alfa Laval pro vybér ¢erpadla.
Program Alfa Laval pro vybér ¢erpadla je mozné ziskat v mistni prodejni kancelafi Alfa Laval.

Udrzba:

Vzdy dikladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horkeé.

Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je pod tlakem.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

Preprava:

Preprava ¢erpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte Cerpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlacné vySce Cerpadla a v jeho pfislusenstvi.
Vzdy zkontrolujte, Ze nemuze dojit k Uniku maziva.

Cerpadlo vzdy prepravuijte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka béhem prepravy vzdy bezpecné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.




3 Montaz

3.1 Vybaleni/dodavka

Krok1 Zkontrolujte obsah dodavky:
VAROVANI! 1. kompletni Eerpadlo,
Spole¢nost Alfa Laval neodpovida za $kody vzniklé nespravnym 2. dodaci list,
vybalenim. 3. pokyny k motoru, )
4. osvédceni o testovani, BYLO-LI OBJEDNANO!
Krok 2

Odstrarite balici material ze vstupniho a vystupniho hrdla.
Pozor! Vstupni a vystupni hrdlo se nesmi poSkodit.

Nesmi se poskodit pfipojovaci hrdla pro proplachovou kapalinu,
jsou-li instalovana.

Krok 3
Zkontrolujte Cerpadlo, zda nebylo poSkozeno pfi preprave.

Krok 4
Pfed zdvihanim Cerpadla vzdy demontujte bezpe&nostni kryt,
je-li pouzit.




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouZitim vZdy ¢erpadio
zkontrolujte.
- Viz kontrola pfed pouZitim v ¢asti 3.3 Kontrola pred pouZitim - GM-A.

3.2 Montaz

Krok 1

AN

Vzdy dikladné prostuduijte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

/N

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba.

VAROVANI
Alfa Laval neodpovida za $kody vzniklé nespravnou montazi.

VYSTRAHA:
Alfa Laval doporucuje instalaci uzamykatelného jisti¢e pro ucely oprav. Ma-li byt jisti¢ pouzit k nouzovému zastaveni,

musi mit ¢ervené a Zluté oznaceni.

Upozornéni:
Cerpadlo nezabrani ve zpétném toku, je-li imysiné nebo nedimysiné zastaveno. MGzZe-li zpétny tok zplsobit rizikové
situace, je tfeba pfijmout bezpecnostni opatfeni, napfiklad instalovat zpétny ventil zabrariujici vySe uvedenému jevu.

Poznamka
V pfipadé uniku v tésnéni hiidele bude odkapavat médium ze Stérbiny na spodni strané adaptéru. V pfipadé uniku
v tésnéni hiidele doporucuje spole¢nost Alfa Laval umistit pod Stérbinu odkapovou vanu pro zachyceni unikajiciho média.

Krok 2
Zajistéte, aby kolem &erpadla byl dostate¢ny volny prostor.

Krok 3
Zkontrolujte, zda je smér pratoku ¢erpadlem spravny.

\ "/

NS

TD 202-035

Krok 4 Nezapomerite na tésnici krouzky!
1. Ovéite, Ze potrubi je spravné vedeno.
2. Zkontrolujte tésnost spojl.

Malo ohyb
Spravné!




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pfed pouZitim vZdy &erpadlo

zkontrolujte.
- Viz kontrola pred pouZitim v ¢asti 3.3 Kontrola pfed pouZitim - GM-A.

Krok 5

Cerpadlo zbyte¢né& nepretézuijte.
Zvlastni pozornost vénujte:

- Vibrace.

- teplotni roztaznost potrubi,

- Nadmérné svarovani.

- PretéZzovani potrubi.




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
GM: Rotor a upinaci vioZky z plastu vyztuzeného skelnymi viakny. GM-A: Rotor a tfmen z nerezové oceli.
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni hfidele cerpadla/ventilatoru motoru. - Viz indikacni Stitek na Cerpadle.

3.3 Kontrola pfred pouzitim - GM-A

Krok 1

/N

Vzdy, nez zacnete kontrolovat smér rotace, sejméte rotor.

/N

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, kdyz je rotor nasazeny a skfin ¢erpadla je demontovana.

Krok 2
Demontujte ¢erpadlo podle pokynl uvedenych v oddilu 5.2.

Krok 3

GM-A

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.

2. Ovéite, Ze smér otaceni ventilatoru motoru je po sméru hodinovych ruéiéek pfi pohledu ze zadni strany motoru.

Krok 4
Sestavte Cerpadlo podle pokynu uvedenych v oddilu 5.3.

Kontrola pred pouzitim GM
Viz indikaéni Stitek.

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.
2. Ovérte, ze smér otaceni ventilatoru motoru je po sméru hodinovych rucéic¢ek pfi pohledu ze zadni strany motoru.

3.4 Informace o recyklovani

* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dievo, plasty, kartonové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténové krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadka.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

« Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené Casti stroje.

- Veskeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci material(.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt likvidovany podle mistné platnych pfedpisu.

e Likvidace

- Po skonceni zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfisluSsnych, mistné platnych pfedpist. "Kromeé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zplsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pFislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.
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4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!

4.1 Provoz a ovladani

Krok 1

/N

Vzdy dukladné prostudujte technické udaje. Viz kapitola 6 Technické udaje

VAROVANI
Alfa Laval nemuze nést odpovédnost za nespravny provoz/fizeni.

Krok 2 Nebezpeci popaleni!

Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Krok 3

Nebezpecéi vybuchu!
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a =>Viz vystrazny stitek!

vytlacnou stranou.

Krok 4

VAROVANI
Ucpavka hfidele nesmi byt provozovana na sucho.

VAROVANI
Nikdy neSkrtte vstupni stranu.

Krok 5
Regulace:
Vykon a pfikon se snizi:

- Pfiskrcenim vytlaéné strany Cerpadla.
- Rizenim otacek motoru.
- Snizenim praméru rotoru.

1



4 Provoz

Vénujte pozornost moznym porucham.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny.

4.2 Odstranovani zavad

POZOR!

Pfed vyménou opotifebovanych soucasti si peclivé prostudujte pokyny pro udrzbu.

Porucha

Pric¢ina/nasledek

Odstranéni

Pretizeny motor

Kavitace:
- Poskozeni

- Snizeni tlaku (nékdy az na nulu)
- Zvyseni trovné hlu¢nosti

Netésnost hfidelového tésnéni

Unik z tésniciho O-krouzku

- Cerpani viskoznich kapalin
- Cerpani kapalin s velkou hustotou
- Nizky vystupni tlak (protitlak)

- Nizky vstupni tlak
- Vysoka teplota kapaliny

- Chod nasucho

- Nespravna tvrdost pryze

-V kapaliné jsou abrazivni ¢astice

Nespravna tvrdost pryze

- Mensi rotor

- Vétsi protitlak (Skrceni)

- Zvyste vstupni tlak
- Snizte teplotu kapaliny
- Snizte pokles tlaku pred ¢erpadlem

Vymérnite:

VSechny soucasti podléhajici opotiebeni

(viz )

V pfipadé potreby:

- Vyméiite za tésnici krouzek z jiné
pryze

- Vyberte stacionarni a rotacni

tésnici krouzek v provedeni karbid
kfemiku/karbid kfemiku.

Vymeénite za tésnici krouzek z jiné pryze

12




4 Provoz

Toto Cerpadlo je konstruovano pro systémové ¢Cisténi (CIP). CIP = Cisténi na misté.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
NaOH = hydroxid sodny.

HNO3 = kyselina dusié¢na.

4.3 Doporucené cisténi

P
=

rok 1 Nebezpedi poleptani

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Vzdy pouzivejte pryzové Vzdy pouzivejte
rukavice! ochranné bryle!
rok 2 Nebezpecdi popaleni!
Nikdy se nedotykejte erpadla ani potrubi pfi sterilizaci.
Krok 3
Priklady ¢isticich prostredkil: PouZivejte ¢istou vodu bez chloridu.
1. 1 % hmotnostniho podilu NaOH pfi 70°C (158°F).
1 kg (2,2 Ib) + 100 | (26,4 gal) = Cistici prostfedek. 1. Vyhnéte se pfilisné koncentraci
NaOH voda Cisticiho roztoku
= Davkujte postupné!
2,21 (0,6 gal) + 100 1 (26,4 gal) = Gistici prostfedek. 2. Nraosct:g/:je tok Cisticiho prostfedku do
33% NaOH voda P :

Sterilizace mléka/viskéznich kapalin.

= ZvétSete tok Cisticiho prostfedku!
2. 0,5 % hmotnostniho podilu HNO3 pfi 70°C (158°F).

0,71(0,2 gal) + 100 | (26,4 gal) = Cistici prostfedek.
53% HNO3 voda

Krok 4 Vzdy proplachnéte!

/N

Po pouziti €isticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni
Cistou vodou.

Cista voda  Cistici prostfedek

UPOZORNENI!
Cistici prostfedky je nutné skladovat/likvidovat v souladu s
platnymi pfedpisy a smérnicemi.

13



5 Udrzba

Cerpadio musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviéstni pozornost
vystraznym upozornénim!

VZdy méjte nahradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem.

Viz samostatné pokyny k motoru. Zkontrolujte funkci ¢erpadla po opravé, ¢erpadlo musi pracovat lehce.

5.1 VsSeobecna udrzba

Krok 1

AN

Vzdy dikladné prostuduijte technické udaje. (Viz kapitola 6
Technické udaje)

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napdjeni.

UPOZORNENI!
VSechen opotfebovany material je nutné skladovat a likvidovat

v souladu s platnymi pfedpisy a smérnicemi.

Krok 2 Nebezpeci popaleni!

Nikdy nesahejte na Cerpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Krok 3

AN

Cerpadlo ani potrubi nikdy nesmi byt pfi idrzbé& pod tlakem.

Krok 4

VAROVANI

Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné
zapojeni pfivodu (viz 3.3 Kontrola pfed pouzitim - GM-A).

VAROVANI
Vénujte zvlastni pozornost vystraham!

Krok 5

Doporucéené nahradni dily:

Objednejte si servisni sady ze seznamu servisnich sad
(viz kapitola 7 Seznam dild a servisni sady).

Objednani nahradnich dilt:
Obratte se na prodejni kancelar spolecnosti Alfa Laval.

Poznamka:

Je-li ¢erpadlo dodavano s O-krouzky z FEP, spole¢nost Alfa Laval doporu¢uje vyménu O-krouzku skfiné pfi udrzbé
Cerpadla.

14



5 Udrzba

Cerpadlo musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si pedlivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost

vystraznym upozornénim!

VZdy méjte nahradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem.
Viz samostatné pokyny k motoru. Zkontrolujte funkci ¢erpadla po opraveé, ¢erpadlo musi pracovat lehce.

Preventivni udrzba

Udrzba po vzniku netésnosti
(netésnost se normalné
zvySuje postupné)

Planovana udrzba

Mazani

Hridelové tésnéni

Vyména po 12 mésicich:
(jednosménny provoz)
kompletni hfidelové t&snéni

Vymeéna na konci smény:
Kompletni hfidelové tésnéni

- Pravidelné kontroly
tésnosti a hladkého chodu

- Vedte zaznamy o Cerpadle.

- Pouzivejte statistiku pro
planovani prohlidek.

Vyména pfii netésnosti:
Kompletni hfidelové tésnéni

Pred upevnénim
O-krouzky promazte
silikonovym mazivem nebo
silikonovym olejem (ne na
tésnicich povrsich).

Pryzova tésnéni

Vyménite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vyméiite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymérnite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Pred upevnénim
Silikonové mazivo nebo
silikonovy olej

Loziska motoru

Doporuéujeme provadét
kazdoro¢ni kontrolu.

- Vyméiite celé loZisko, je-

opotfebené.

Nic
Loziska jsou trvale mazana.

15




5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na éast se seznamem dili a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% . Vztahuje se na hfidelové tésnéni.

5.2 Demontaz cerpadla / hridelového tésnéni

Krok 1

1. Odmontujte klobouckové matice (13).

2. Odmontujte upinaci vlozky (14a) (pouze GM) nebo tfmen
(14b) (pouze GM-A).

3. Odmontuijte skFin Cerpadla (11) a O-krouzek (10) (v pfipadé
potfeby pouzijte gumové kladivko).

Krok 2

1. Odmontujte rotor (9) tak, Ze jej stahnete z hiidele Cerpadla
(7) (pouze GM).

2. Otocte rotor (9) proti sméru hodinovych rucicek a sejméte jej
z hiidele ¢erpadla (pouze GM-A). V pfipadé potfeby pouzijte
gumoveé kladivko.

Krok 3
1. Sejméte zadni taliF (8).
2. Nyni je umoznén pfistup k hfidelovému tésnéni.

Krok 4

1. Otécejte matici (22) po sméru hodinovych rucicek a
odmontuijte ji ze stacionarniho tésniciho
krouzku (23).

2. Odmontujte stacionarni tésnici krouzek (23) a tésnéni (26)
ze zadniho
talife (8).

3. Vysunite zbyvajici t&snéni hfidele z hfidele Cerpadla (7).

Krok 5
Sejméte kryt, je-li namontovan.

Krok 6

Demontujte matice (2).

Sejméte adaptér (4) z motoru.

Demontujte odstfikovaci krouzek (5) z hiidele ¢erpadla (7).
Vytlucte Cep (6).

Vytahnéte hfidel ¢erpadla (7).

aRwh=
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny.
Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilu a servisnich sad.
PryZové tésnéni pred montazi namazte.

5.3 Sestava tésnéni cerpadla/hridele

Krok 1

1. Nasadte hfidel ¢erpadla (7) na hfidel motoru.

2. Zajistéte hfidel ¢erpadla pomoci ¢epu (6).

3. Nasadte adaptér (4) na motor.

4. Nasadte a utahnéte matice (2).

POZOR! Dbejte na to, aby byl vypustny otvor adaptéru otoen
dolu.

Krok 2
Namontujte kryt, je-li k dispozici.

Krok 3

1. Nasadte odstfikovaci krouzek (5) na hfidel ¢erpadla (7).

2. Namazte vnéjsi povrch hfidele cerpadla.

3. Nasadte pruzinu (19), distan¢ni krouzek (20) a podlozku (21)
na hridel ¢erpadla (7).

4. Nasadte O-krouzek (24) na hfidel ¢erpadla (7).

POZOR! Pri pouziti teflonovych O-krouzkd dbejte na spravnou

polohu spoje.

Krok 4

Natlacte tésnici krouzek (25) co nejdale na O-krouzek (24).

POZOR! Zatlacte a zatahnéte, dokud nebude O-krouzek ve

spravné poloze.

1. Nasadte tésnéni (26) a stacionarni tésnici krouzek (23) do
zadniho talife (8).

2. Nasadte matici (22), otacejte ji proti sméru hodinovych
rucicek a utahnéte.

3. Zadni talif peclivé nasunte na adaptér (4).

Krok 5

1. Nasadte rotor (9) na hfidel ¢erpadla (7) (pouze GM).

2. Nasadte rotor (9) na hfidel ¢erpadla (7), otacejte jim po
sméru hodinovych ruci¢ek a utahnéte (pouze GM-A).

Krok 6

1. Nasadte O-krouzek (10) a téleso Cerpadla (11) na zadni talif
(8).

2. Nasadte upinaci vlozky (14a) (pouze GM) nebo timen (14
b) (pouze GM-A).

3. Nasadte a utahnéte klobouckové matice (13).

5.4 Montaz — nova hridel

Krok 1

1. Nasadte htidel ¢erpadla na hfidel motoru.

(PFed nasazenim hfidele €erpadla na hfideli motoru vyznacte dlatem znacku.

Bude tak mozné sefidit kladivem a nedojde k neumysinému pohybu.)

Nasadte adaptér, zadni desku a rotor.

Sefidte umisténi hfidele, aby mezi rotorem a zadni deskou byla vile asi 1 mm.

Vyjméte rotor, zadni desku a adaptér, aby zlstala pouze hfidel ¢erpadla, ve spravné poloze.

Vyvrtejte otvor (@4 +/- 0,2) skrz hfidel motoru a h¥idel Cerpadla; hfidel Cerpadla musi byt ve spravné poloze.
Otvor NESMI byt vyvrtany v draZce motoru.

Kladivkem zatlucte ¢ep 84x30.

Nook~wWN
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.1 Technické udaje

Odstredivé ¢erpadlo GM je specialné zkonstruovano pro potravinarsky, chemicky, farmaceuticky nebo jiny pramysl vyzadujici
pouziti kyselinovzdorné oceli, ktera je odolna proti ¢erpanym produktim. Navod k pouziti je sou¢asti dodavky. Prostudujte si
peclivé uvedené pokyny. GM Rotor a upinaci vloZky z plastu vyztuZzeného skelnymi vlakny. GM-A: Rotor a tfmen z nerezové

oceli. Soucasti standardni dodavky neni osvéd&eni o testovani. To |ze dodat na vyzadani.

Udaje

Max. vstupni tlak
Teplotni rozsah

Pramér rotoru.

Max. otacky:

Materialy

Ocelové ¢ésti ve styku s produktem
Ostatni ocelové Casti

Rotor, GM

Rotor, GM-A

Adaptér, GM

Adaptér, GM-A

Upinaci vlozky, GM

Tésnéni ve styku s produktem
Alternativni tésnéni

Povrch

Hridelové tésnéni

Typy ucpavek

Material, stacionarni tésnici krouzek
Material, oto¢ny tésnici krouzek
Material, O-krouzky

Alternativni material, O-krouzky

Motor

Velikosti motoru (kW), 50 Hz

Velikosti motoru (kW), 60 Hz

400 kPa 4 (bar) (58 PSI)
GM -10°C az +80°C
GM-A -10°C az 140°C (EPDM)
GM-1/1A 95 mm
GM-2/2A 115 mm
4000 ot./min
AISI 316L

Nerezova ocel

Nylon zpevnény skelnym viaknem (std.) nebo polypropylen
AlSI 316L

Plast (POM)

AISI304

Noryl zpevnény skelnymi

vlakny

Nitril (standard)

EPDM, Viton (FPM) a Teflon (PTFE)

Pololeskly

Mechanické jednoduché tésnéni

AISI 329 s tésnicim povrchem z karbidu kfemiku
Uhlik (standardni) nebo karbid kfemiku

Nitril (standard)

EPDM, Viton (FPM) a Teflon (PTFE)

Standardni patko pFirubovy elektricky motor dle metrické normy IEC, 2 pély = 3000/3600 ot./min. s frekvenci 50/60 Hz, IP
55 (s vypoustécimi dirami a labyrintovou zatkou), tfida izolace F

0.55

0.65

Dalsi informace naleznete na listu PD.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a Gdrzbé je ddlezZité dodrZzovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi Gdayji.

6.2 Udaje o utahovacim momentu

V tabulce nize jsou uvedeny utahovaci momenty pro Srouby a matice v tomto Cerpadle.
Vzdy pouzijte nize uvedené momenty, pokud nejsou specifikovany jiné hodnoty. Maze to ovlivnit vasi osobni bezpe¢nost.

M8 20 14.8
M10 40 295
M12 67 49.0
M14 110 81.0

6.3 Hmotnost (kg)

Typ €erpadla: GM, GM-A

GM-1 15
GM-1A 17
GM-2 15

Hmotnost se mlze liSit v zavislosti na konfiguraci. Hmotnost se ma zobrazovat pouze jako referenéni hodnota pfi manipulaci, prepravé a
baleni.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.4 Emise hluku

Typ €erpadla

Hladina akustického tlaku (dBA)

LKH-5
LKH-10
LKH-15
LKH-20
LKH-25
LKH-35
LKH-40
LKH-45
LKH-50
LKH-60
LKH-70
LKH-75
LKH-85
LKH-90
LKH-112
LKH-113
LKH-114
LKH-122
LKH-123
LKH-124
SolidC-1
SolidC-2
SolidC-3
SolidC-4
MR-166
MR-185
MR-200
MR-300
GM
FM-OS

60
69
72
70
74
71
75
70
75
77
88
79
86
75
70
69
68
75
77
80
68
72
73
72
76
82
81
82
54
61

VySe uvedené hodnoty hlu¢nosti u modelu LKH jsou stejné u modeld LKHPF, LKHI, LKH UltraPure, LKH Evap a LKHex.
Vys$e uvedené hodnoty hluénosti u modelu SolidC jsou stejné u modelu SolidC UltraPure.

Méreni hluénosti bylo provadéno s pouzitim originalniho motoru a krytu, pfiblizné v bodé nejvyssi u€innosti, s vodou

o teploté odpovidajici teploté okoli a pfi frekvenci 50 Hz.

Velmi €asto je hlu¢nost zplisobena pratokem pres provozni systém (napf. ventily, trubky, nadrze atd.) mnohem vyssi
nez hluk vytvareny samotnym ¢erpadlem. Proto je dulezité vzit do Uvahy hluénost celého systému a v pfipadé potfeby

pfijmout nezbytna opatfeni s ohledem na osobni bezpe&nost.
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadio GM/GM-A , sanitarni verzi.
Polozky obsahuji odkazy na seznamy dilti v nasledujicich ¢astech.

71 GM/GM-A

A 0

L ) TD201-027_1
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo GM , sanitarni verzi.
Polozky obsahuji odkazy na seznamy dilti v nasledujicich ¢astech.

7.2 Odstredivé ¢erpadlo GM
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje Cerpadlo GM , sanitarni verzi.
Polozky obsahuji odkazy na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 1 Motor 0,55 kW 220-240/380-420
V (standard)

2 4 Matice

4 Matice
3 4 Pomocny Sroub

4 Pomocny Sroub
4a 1 Adaptér

1 Adaptér
5 1 Odstfikovaci krouzek
6 1 Kolik trubkové pruziny
7a 1 Hfidel Cerpadla
8 1 Zadni talit
9a 1 Rotor GM-1, 295 mm
9b 1 Rotor GM-2, 2115 mm
10 1 O-krouzek
11a 1 ISO vnéjsi

1 SMS

1 DIN

1 Svorka ISO

1 BS
11b 1 Skfin ¢erpadla s pfirubami DN

32 vstup/DN 25 vystup

12a 2 Pomocny Sroub
13a 2 Klobouckova matice
14a 2 Upinaci vlozka
15 1 Nohy, kompletni (nestandardni)
16 4 Matice
17 4 Podlozka
18 4 Sroub
19 1 Pruzina
20 1 Distan¢ni deska
21 1 Podlozka
22 1 Matice
23 1 Stacionarni tésnici krouzek, SiC
24 1 O-krouzek
25 1 Otocny tésnici krouzek
26 1 Tésnéni
27 1 Kompletni kryt
28 4 Sroub
29 4 Podlozka
30 1 Montazni ram kompletni
31 4 Podlozka
32 4 Matice
33 4 Matice
34 4 Podlozka
35 4 Nohy
36 4 Sroub

Doporu¢ené nahradni dily: Servisni sady.

(900451/5)

Servisni sady

Nazev GM-1a2
Servisni sada

Servisnisada, NBR ..............ccoiiiiiiiii. 9611921046
Servisnisada, EPDM ..ol 9611921047
Servisnisada, FPM ... 9611921048
Servisnisada, PTFE .............coiiiiiiiiinn 9611921049
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje Cerpadlo GM-A , sanitarni verzi.
Polozky obsahuji odkazy na seznamy dilti v nasledujicich ¢astech.

7.3 Odstredivé ¢erpadlo GM-A
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo GM-A , sanitarni verzi.

Polozky obsahuji odkazy na seznamy dilti v nasledujicich ¢astech.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Motor IEC71
2 4 Matice
3 4 Pomocny Sroub
4b 1 Adaptér
5 1 QOdstfikovaci krouzek
6 1 Kolik trubkové pruziny
7b 1 HFidel ¢erpadla
8 1 Zadni deska
9c 1 Rotor GM-1A, 295 mm
ad 1 Rotor GM-2A, 2115 mm
10 1 O-krouzek
11a 1 ISO vnéjsi

1 SMS

1 DIN

1 Svorka ISO

1 BS
11b 1 Skfin ¢erpadla s pfirubami DN

32 vstup/DN 25 vystup

12b 2 Pomocny Sroub
13b 2 Klobouckova matice
14b 1 Tfmen
15 1 Nohy, kompletni (nestandardni)
16 4 Matice
17 4 Podlozka
18 4 Sroub
19 1 Pruzina
20 1 Distan¢ni deska
21 1 Podlozka
22 1 Matice
23 1 Stacionarni tésnici krouzek, SiC
24 1 O-krouzek
25 1 Otocny tésnici krouzek
26 1 Tésnéni
27 1 Kompletni kryt
28 4 Sroub
29 4 Podlozka
30 1 Montazni ram kompletni
31 4 Podlozka
32 4 Matice
33 4 Matice
34 4 Podlozka
35 4 Nohy
36 4 Sroub

Doporuéené nahradni dily: Servisni sada.

(900155/3)

Servisni sady

Nazev GM-1A a 2A
Servisni sada

Servisnisada, NBR ..............ccoiiiiiiiii. 9611921046
Servisnisada, EPDM ..ol 9611921047
Servisnisada, FPM ... 9611921048
Servisnisada, PTFE .............coiiiiiiiiinn 9611921049
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Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrZzena shoda se v§emi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a Zadnymi prostfedky (elektronicky, mechanicky, prostfednictvim fotokopii, audiovizualnim zdznamem nebo jinak) a za Zadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spolecnosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moznosti trestniho stihani.
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