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1 EC Prohlaseni o shodé

Revize Prohlaseni o shodé 2009-12-09

Uréena spolecnost

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Nazev spole¢nosti

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresa

+44 (0) 1323 412555

Telefonni €.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznadeni

SRU1, SRU2, SRU3, SRU4. SRU5. SRUG

Typ

od sériového ¢isla 10.000 do 1.000.000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:

- Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produktl
Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi

Titul

Kolding

Misto

Lars Kruse Andersen

Jméno

Podpis




2 Vseobecné informace

2.1 Vseobecné informace

Dodavané ¢erpadlo SRU je objemové €erpadlo; mize byt dodano s hnaci jednotkou nebo bez ni (viz vykres). Uvedeny
vykres vyobrazuje rlizné soucasti jednotky ¢erpadla.

Pfevodovka fady SRU je univerzalni konstrukce, ktera umozZriuje flexibilni instalaci Cerpadla, kdy mohou byt vstupy
a vystupy bud ve svislé nebo vodorovné roviné. Polohu vstupl a vystup(, tj. vodorovnou nebo svislou, Ize zménit
pfesunutim jedné ze dvou dostupnych Srouby upevnénych nozek na pfevodovce. Poloha vstupl a vystupl musi byt
uvedena v objednavce, avSak konstrukce alternativnich nozek umoznuje v pfipadé potfeby zménit konstrukci jiz
instalovaného erpadla.

Vykres vyobrazuje pouze nainstalovanou jednotku
Pohonna jednotka

Prevodovka
Oblast tésnéni produktu

Vstupy

Skfiri rotoru Kryt spojky (obsahuje spojku)

Kryt skfiné rotoru

Upevriovaci otvory zakladové desky

TD 243-003_1

Podminky pro pouziti ¢erpadla

Cerpadlo je moZné pouzivat pouze pro G&el, pro ktery bylo navrZzeno. Provozni tlak, otacky a teploty byly stanoveny pfi
objednavce a NESMI byt pfekrogeny. Tyto Gdaje jsou uvedeny v dokumentaci k objednavce a pokud nejsou k dispozici, je
mozné je ziskat od dodavatele podle modelu ¢erpadla a vyrobniho Cisla.

Uroveri hluku
Za urgitych provoznich podminek erpadla a/nebo pohony a/nebo systémy, ve kterych jsou zabudovany, mohou vytvaret

hladinu akustického tlaku, ktera pfekracuje hodnotu 80 dBJ[A]. V pfipadé potfeby pouzivejte ochranu proti hluku.

Externi €isténi ’
Pouzivejte Cistici kapaliny s PH mensim nez 8. Cistici kapaliny s PH vy$$im nez 8 mohou zpusobit ztratu zbarveni natéru.




3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezité informace jsou v této priruéce zvyraznény.
Viystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.

3.1 Dulezité informace

Nez za¢nete cerpadlo pouzivat, prectéte si navod!

VYSTRAHA!

Oznaduje, Ze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedoslo k vaznému zranéni osob.

VAROVANi!
Oznatuje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeslo poskozeni Cerpadia.

UPOZORNENI!
Oznaduje dulezité informace pro zjednoduseni nebo ujasnéni postupu.

3.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:
Nebezpecné elektrické napéti:

Alkalické ziraviny:

Neplati pro pouziti dle Atex

Op > >




3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné duleZité informace jsou v této pfirucce zvyraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.

3.3 Bezpecénostni opatreni

Instalace:

Vzdy ddkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je v ném kapalina.

Nikdy nedavejte ruce ani prsty do vstupnich otvord ani nikam do blizkosti rotujicich dild.

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (viz pokyny k motoru pfilozené k
pohonné jednotce)

Provoz:
Vzdy dikladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické Udaje)
Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Nikdy nestujte na Cerpadle nebo na potrubi.

Nikdy nespoustéjte erpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlaénou stranou.

Nikdy nedavejte ruce ani prsty do vstupnich otvort ani nikam do blizkosti rotujicich dild.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, pokud neni zcela sestaveno, tzn. hlava Cerpadla nesmi byt demontovana

z pfevodovky.

S toxickymi kapalinami a s kapalinami kyselého charakteru manipulujte pouze zplsobem, ktery je
v souladu s pokyny a doporuc¢enimi.

Udrzba:

Vzdy dikladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické Udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké.

Cerpadlo ani potrubi nikdy nesmi byt pfi Gdrzbé pod tlakem.

Nikdy nedavejte ruce ani prsty do vstupnich otvord ani nikam do blizkosti rotujicich dild.
Pfi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

> P B P

Preprava:

Preprava €erpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte ¢erpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlatné vySce Cerpadla a v jeho pfisluSenstvi.
Vzdy zkontrolujte, Ze nemuze dojit k Uniku maziva.

Vzdy Cerpadlo pfepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka b&hem prfepravy vzdy bezpecné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.




4 Montaz

4.1 Vybaleni, manipulace a skladovani

Krok 1

Prectéte si informace o hmotnosti Cerpadla6 Technické udaje) nez vyberete a pouzijete jakékoli zvedaci zafizeni. Na
nakresech je zobrazeno, jakym zplsobem ma byt ¢erpadlo zvedano.
Ujistéte se, Ze zvedaci zafizeni ma odpovidajici nosnost.

Cerpadlo s pohonnou jednotkou Cerpadlo bez prislusenstvi

-©
oH oo

]
TD 243-004 TD 243-005 S — TD 243-006

Krok 2

P¥i prebirani vzdy:

- Zkontrolujte, zda jsou dodany vSechny polozky uvedené na dodacim listu.

- Pokud je dodana verze s pohonem, zkontrolujte, Ze mate k dispozici navod k pohonu.

- P¥i vyhazovani obalového materialu zkontrolujte, aby nebyl omylem vyhozen zadny manual.
- Prohlédnéte baleni, zda nenese jakékoliv znamky poskozeni pfi pfepravé.

- Opatrné rozbalte Cerpadlo.

- Zkontrolujte Cerpadlo, zda na ném nejsou viditelné stopy poskozeni.

- Sundejte obalovy material ze vstupnich otvort ¢erpadla.

- Jakakoliv poskozeni ihned oznamte pfepravci.

Krok 3

Po prevzeti a kontrole, nebude-li éerpadlo ihned instalovano, zabalte opét cerpadlo a umistéte ho na vhodné

misto pro skladovani. Je zapotrebi zdiiraznit tyto body:

- Kryty vstupd, plastové nebo gumové, musi zGstat na svém misté.

- Cerpadlo, dodané zabalené do antikorozniho materialu, musi byt do tohoto materialu opét zabaleno.

- Pro skladovani musi byt vybrano suché misto, kde nepusobi vibrace. Pokud je ¢erpadlo uloZzeno ve vihkém nebo
prasném prostfedi, je nutné ho chranit dodate¢nym vhodnym zplsobem.

- Protacejte ruéné €erpadlo jednou tydné, aby nedoSlo k poSkozeni loZisek.

- VS8echna pomocna zafizeni musi byt oSetfena obdobnym zpusobem.




4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude spravné namontovéno. P#i navrhu systému pro derpéni je
zapotrebi vzit do dvahy nasledujici.

4.2 Navrh systému a montaz

Na

vrh:

Ujistéte se, Ze natocna vyska systému je vétsi nez
nato¢na vyska potfebna pro &erpadlo. Tato podminky
ma zasadni dllezitost pro zajisténi hladkého provozu
Cerpadla a prevenci kavitace.

Nepouzivejte pro dvé Cerpadla bézici paralelné spole¢nou
saci vySku nebo spole¢né sbérné/saci potrubi, protoze by
mohly vzniknout vibrace nebo kavitace.

Zajistéte, aby Cerpadlo nezablokovaly pevné tvrdé
predméty, napf. matice, Srouby, odpad po svafovani
apod. Zabrante také tomu, aby €erpadlo pracovalo proti
uzavienému ventilu. Pouzijte pojistné ventily, tlakové
spinace nebo zafizeni omezujici proud.

Do sani a vytlaku umistéte monitorovaci body pro
diagnostické ucely.

Nainstalujte ventily, pokud maji byt dvé Cerpadla
pouzivana na spole€ném sbérném/sacim potrubi.
Upravte pfislusnym zplsobem potrubi, je-li zapotfebi
vyplach pro tésnéni nebo pokud je zapotfebi médium k
ohfevu/chlazeni plastu a podpér.

Okolo Cerpadla je pro ucely udrzby zapotfebi zachovat
alespori 1 m volného prostoru.

Nevystavujte objemova Cerpadla rychlym teplotnim
zmeénam, protoze by mohlo v disledku tepelného Soku
dojit k zadfeni Cerpadla.

Vytlaéné potrubi

A

-
<+ — >

Nakres zapojeni T D 243-008 Saci potrubi

Sbérné potrubi/spolecné potrubi

Po

trubi:

Celé potrubi musi byt podeprené. Cerpadlo nesmi podepirat Zadnou &ast potrubi nad limit uvedeny v nasledujici tabulce.

Ne
Po

zapomerte:
dpéry potrubi musi unést také hmotnost ¢erpaného

produktu.

Navrhnéte kratké a pfimé saci potrubi pro omezeni ztrat
v dusledku tfeni, a tim zlepSete natoénou vysku v systému.
Vyvarujte se ohybU, spojeni ve tvaru pismene T

a jakychkoli omezeni v blizkosti saci nebo vytokoveé
strany Cerpadla. Tam, kde je to mozné, pouzijte oblouky
s dlouhym polomérem.

V ptipadé potfeby na obou stranach ¢erpadla nainstalujte
odpojovaci ventily.

Kde je to mozné, udrzujte potrubi ve vodorovné poloze
pro omezeni vzniku vzduchovych kapes. Na strané sani
pouzijte excentrické redukce.




4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spravné pouze v pfipadé, Ze bude spravné namontovéno. Pfi navrhu systému pro éerpani je

zapotrebi vzit do tvahy néasledujici.

Tabulka maximalnich sil a momentu

Model Sily Momenty
Cerpadla Jednotky FZ FY FX EF | Jednotky MZ MY MX EM
SRUT N 80 60 70 120 Nm 75 90 15 165
Ibf 18 13 16 27 Ibft 55 66 85 122
SRU2 N 125 100 110 195 Nm 90 105 130 190
Ibf 28 22 25 44 Ibft 66 77 96 140
N 165 135 150 260 Nm 100 115 140 205
SRU3/4
Ibf 37 30 34 58 Ibft 74 85 103 151
N 300 250 250 460 Nm 125 145 175 260
SRU5/6
Ibf 67 56 56 103 Ibft 92 107 129 192

Smér proudéni:

Smér proudéni je dan smérem otaceni hnaciho hfidele. Zména sméru otaceni hfidele zméni i smér proudéni.

10

Vstup

Vystup

Vystup

Vstup

Vstup

Vystup




4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude spravné namontovéno. P#i navrhu systému pro derpéni je
zapotrebi vzit do dvahy nasledujici.

Mazani ¢erpadila:

Cerpadlo se nedodava s provozni naplni (olej) a proto musite k vybéru doporuéeného oleje pouzit tuto tabulku.
Vyména oleje: Hladina oleje musi byt kontrolovana v nepohyblivém Eerpadle.

Prvni vyména: Po 150 hodinach provozu a poté kazdych 3000 hodin provozu.

PInéni oleje: Nalivejte olej skrze plnici zatku aZ na hladinu vyzna¢enou na pruhleditku.

POZOR!
Na Cerpadlech s vodorovnymi vstupy a vystupy musi byt prahleditko instalovano k hornimu otvoru na boku pfevodovky. Viz
6 Technické udajekde naleznete pfiblizny objem olejové naplné

Doporucené oleje

Provozni teplota c¢erpadla Potravinarské oleje (USDA H1)
—-20°C az +130 °C -130°C az 200 °C —-20°C az +130 °C
(—4°F az +266 °F) (+266°F az 392 °F) (—4°F az +266 °F)
BP Energol GR - XP150 BP Enersyn SG-XP150 Olej Bel-Ray No-Tox HD Food Grade 150 ¢. 62686
Castrol Alpha SP150 Castrol Alphasyn PG150 Mobil SHC Cibus 150
Mobil Mobilgear 600 XP150 Mobil Glygoyle 30 Castrol Optileb GT150
Shell Omala S2 G150 Shell Omala S4 WE150
Texaco Meropa 150 Texaco Synlube CLP220
Esso Spartan EP150 Mobil Glygoyle 22

Pro pouziti dle Atex viz doplfikovou pfiruéku ATEX.

Uchyceni zakladové desky

Cerpadla dodavana spoleéné s pohonnou jednotkou jsou b&zné instalovana na zakladové desce. Nase standardni
zakladové desky maiji predvrtané otvory, které jsou uréeny pro upeviovaci Srouby. Pro trvalé pevné ukotveni ¢erpadlové
jednotky je zapotfebi zakladna, ktera je schopna absorbovat vibrace, napéti a razy od ¢erpaci jednotky. Zpusobu ukotveni
zakladové desky k zakladné je vice: mohou byt pouzity Srouby zalité do betonu pfi betonovani podkladu, jak je zobrazeno
nize, nebo Ize pouzit epoxidové kotvy. Lze pouzit alternativni mechanické uchyceni.

Material vioZeny do okoli Sroubu pfed betonovanim Otvor v zakladné aZ ke spodni &asti kotvy

T e

RO

O

Minimum: 1 D l— Pouzdro

| 3D
]
Minimum: 12D _! k:ﬁL Oko pfivafeno k hlavé Sroubu

TD 243-076

Na nakresu vys$e jsou vyobrazeny dva typické zplsoby uchyceni kotevnich Sroubd. Pouzdro umozriuje mirny boéni
posun $roubl po vybetonovani zakladny. Prostor mezi Sroubem a pouzdrem je ucpan papirem nebo kusem latky, aby
beton do tohoto prostoru nezatekl. Pfed montézi Eerpadlové jednotky je normalné zapotfebi nechat beton vyzrat po
dobu minimalné 14 dnu.

1



4 Montaz

Cerpadio bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude sprédvné namontovéno. Pii navrhu systému pro Serpani je
zapotrebi vzit do tvahy néasledujici.

Souosost spojky:

Pred instalaci Cerpadla je nezbytné zkontrolovat povrch uréeny k montazi, ktery musi byt plochy, aby nemohlo dojit ke
zkrouceni zakladny, které by mohlo zpusobit nesouosost hfideli ¢erpadla a motoru a nasledné vést k posSkozeni Cerpadla
nebo pohonné jednotky. Po upevnéni zakladny zkontrolujte souosost hfideli erpadla a motoru a popfipadé ji vhodnym
zpusobem sefidte. K tomu je nutné zkontrolovat maximalni hodnoty uhlového a paralelniho vychyleni spojky, jak je
uvedeno nize. Poloha hfidele, ktera se nachazi mimo uvedenou toleranci, mGze byt korigovana pouzitim vyrovnavacich
podlozek umisténych pod podpéry motoru nebo Eerpadla, pfipadné posunutim ¢erpadla nebo pohonu do strany po
zaékladové desce. VSechny povolené Srouby je tfeba znovu dotahnout s pouzitim uvedeného momentu.

Nize uvedené rozméry a hodnoty toleranci plati pouze pro standardné dodavané spojky.

Paralelni nesouosost
Provedte méreni ve 4 polohach po 90° spojky

< Velikost spojky Maximum: rozmér A
0 0 0 0 B o e 70 03 mm
A ] i - 90 0.3 mm
110 0.3 mm
130 0.4 mm
150 0.4 mm
{ 7777777 O ettt S R 180 0.4 mm
i 230 0.5 mm
TD 246-090 280 05 mm
Uhlova nesouosost
Provedte méfeni ve 4 polohach po 90° spojky
M“MMMM% Velikost spojky Maximum: rozmér B
70 1°
90 1°
110 1°
| 130 1°
150 1°
TD 246-089 1 80 1 °
230 1°
280 1°
L
I Velikost spojky Rozmér L * 1.0mm
I 70 25
90 30.5
110 45
130 53
{ ''''''' i | i 150 60
TD 248-088 1 80 73
230 85.5
L] - 280 105.5
Doporucené utahovaci momenty Sroubd.
Prameér zavitu M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Utahovaci moment 6 15 30 50 120 250 200

(Nm)

12



4 Montaz

Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouZiti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

4.3 Usporadani proplachované ucpavky a kontroly pred spusténim

Krok 1

Cerpadlo je vybaveno proplachovanou ucpavkou, které slouzi ke chlazeni nebo &isténi t&sniciho prostoru.

Je dulezité, aby:

- proplach byl spravné pfipojen (viz nize).

- byla pouzita vhodna proplachovaci kapalina a aby byla pfivadéna pod spravnym tlakem a ve spravném mnozstvi
(viz kapitolu Step 5).

- proplach byl zapnut nejpozdéji soucasné s Cerpadlem a aby byl nejdfive v momentu vypnuti erpadla.

Krok 2

Pripojeni proplachu

Pokud pouzivate proplach, je dirazné doporuéeno pouzit nasledujici vybaveni:

- Fidici ventil a tlakomér, aby bylo mozné nastavit spravny tlak proplachovaci kapaliny a aby tento tlak mohl byt sledovan.

- uzaviraci ventil a zpétny ventil, aby mohl byt proplach vypnut a aby jakékoliv nevhodné latky nemohly proudit Spatnym
smérem.

- zafizeni pro vizualizaci pratoku proplachovaci kapaliny.

Krok 3
Usporadani proplachu - princip

Vystup proplachu
i

Vystup proplachu =™

Vstup proplachu

Vstup proplachu
Sériové potrubi Paralelni potrubi

Krok 4

Proplachovaci kapalina

Vybér proplachovaci kapaliny zavisi na ¢erpané kapaliné a na provoznich podminkach, tj. na tlaku a teploté. Pro produkty
fedéné vodou se pro chlazeni a proplach bézné pouziva voda. U jednoduchych mechanickych ucpavek s proplachem
nesmi byt nikdy teplota proplachovaci kapaliny vy$si nez maximalni teplota ¢erpaného média. Ohledné doporuceni, jakou
proplachovaci kapalinu pouzit, se obratte na dodavatele ¢erpadla.

Krok 5

Tlak a pratok proplachovaci kapaliny

Jednoduché mechanické ucpavky s proplachem - maximalné 0,5 bar. Jakékoliv zvy$eni tlaku zplsobi poSkozeni bfitového
tésnéni. Dvojité mechanické ucpavky/ucpavkova tésnéni s proplachem o 1,0 bar vysSi tlak nez vystupni tlak Cerpadla.
Pokud vystupni tlak Cerpadla kolisa, nastavte tlak tak, aby vyhovél podmince maximalni hodnoty.

Prutok proplachovaci kapaliny musi byt zvolen tak, aby bylo zajiSténo, Ze nebudou prekro¢eny teplotni omezeni pro tésnici
plochy. Ohledné doporucenych pritoku se obratte na dodavatele Cerpadla.

Minimalni pratok na hridelové tésnéni je 30 I/hod.

Krok 6

Kontroly pied spusténim

- Zkontrolujte, zda je potrubni systém proplachnut takovym zplsobem, Ze neobsahuje necistoty.
- Zkontrolujte, zda jsou z potrubi i Cerpadla odstranény veskeré prekazky.

- Zkontrolujte tésnost pfipojeni ¢erpadla a potrubnich spoju.

- Zkontrolujte spravnost hladin maziv.

- Zkontrolujte pfipojeni proplachu, je-li pouzit.

- Zkontrolujte, Ze jsou nasazeny vSechny ochranné kryty.

- Zkontrolujte, Ze jsou otevieny ventily na vstupu i na vystupu.

13



4 Montaz

4.4 Informace o recyklovani

Informace o recyklovani.
* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dfevo, plasty, karténové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténoveé krabice |ze opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadku.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materialu.

 Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené Casti stroje.

- Veskeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci material(.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych pfedpisu.

¢ Likvidace

- Po skonceni zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfisluSsnych, mistné platnych predpist. "Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zplsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pFislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.
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5 Udrzba

5.1 Cisténi na misté (CIP)

Cerpadlo je mozné gistit ruéné nebo systémem CIP. Dale je uveden typicky postup pfi pouZiti CIP. Pro jednotlivé ugely
pouziti je v8ak zapotfebi ziskat konkrétni pokyny od vyrobce Cerpadia.

Typicky postup pfi pouziti CIP

1. Proplachnéte systém studenou vodou (6°C) (43°F).

2. Systémem prohanéijte 2,5% roztok horkého hydroxidu sodného (70-80 °C) (158-176 °F) po dobu 20—30 minut.
3. Na zavér systém proplachnéte znovu studenou vodou.

Varovani

Nikdy se nedotykejte ¢erpadla nebo potrubi, protoze mlze byt extrémné horké!

Nevystavujte b&éhem provadéni CIP Cerpadlo rychlym teplotnim zménam, protoze by mohlo v
dasledku teplotniho $oku dojit k zadfeni ¢erpadla.
Je vhodné instalovat vhodny obtok.

Po pouziti Cisticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni istou vodou.
Vzdy pfi manipulaci s Ziravinami pouzivejte gumové rukavice a ochranu zraku.

Vzdy Cistici prostfedky skladujte/likvidujte v souladu s platnymi pravidly/pfedpisy.

P> B
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5 Udrzba

5.2 Plan udrzby

Je doporuc¢eno nainstalovat na vstup i vystup Cerpadla tlakoméry, aby mohly byt zjiStovany jakékoliv problémy s
Cerpadlem/potrubim.

Plan udrzby

Vas tydenni plan musi obsahovat tyto polozky:

- Kontrola hladiny oleje v pfevodovce po zastaveni ¢erpadla.
- Kontrola tésnosti ucpavek.

- Kontrola té&snosti olejovych tésnéni.

- Kontrola tlaku pfi ¢erpani.

Za urcitych provoznich okolnosti maze ¢erpadlo pfedstavovat ohroZeni vysokou teplotou. Proto se jej za provozu nedotykejte.
Po vypnuti jednotky €erpadla musite vyckat na vychladnuti.

Olej musite vymeénit vzdy po uplynuti 3000 hodin provozu nebo po uplynuti dvou let, podle toho, ktera z téchto podminek
bude splnéna dfive.

Doporuc¢ené nahradni dily Popis dilu Mnozstvi
V tabulce jsou uvedeny doporucené nahradni Britové tésnéni, strana pohonu 1
dily, které museji byt k dispozici pro O-krouzek krytu skFiné rotoru 1
planovanou udrzbu. fitové t&snéni, strapa_ucpavk
%—krouiek, hﬂdeﬁové1 tésn%n\ll, Xonec g
Brikelazek, hiidelové tésnéni, konec 5
Hiavni tésnéni 2

Interval vymény tésniciho o-krouzku matice rotoru
Je doporuceno, aby tésnici O-krouzek matice rotoru byl vyménovan kazdych 12 mésicl, aby byla zachovana bakterialni
tésnost.

Kontrola tésnéni matice rotoru

Kontrolujte pravidelné tésnici O-krouzek matice rotoru, zda nema zménénou barvu, nejsou na ném zarezy nebo praskliny.
Pokud zjistite jakékoli vySe uvedené poskozeni, musite tésnici O-krouzek vyménit. Postup kontroly a vymény tésnéni je
popsan nize.

Postup vymény tésnéni

1. Demontujte kryt skfiné rotoru (viz 5.3 Demontaz, krok Step 1).

2. OdsSroubujte matice rotoru a ujistéte se, ze dily jsou pfed opravou suché.

3. Pomoci baterky zkontrolujte, zda nejsou slepé otvory se zavitem v matici kontaminovany. Jsou-li znecistény, vycistéte
je podle postupu uvedeného nize.

. Vyjméte a zlikvidujte tésnici O-krouzek matice rotoru.

. Nasadte novy tésnici O-krouzek matice rotoru.

. NaSroubujte matici a kli€em ji utdhnéte na spravny utahovaci moment (viz tabulku 6.1.3 na strané 37).

Instalujte kryt skfiné rotoru.

ostup vycisténi zneciSténého otvoru se zavitem v matici rotoru

Sejméte matici rotoru ze hfidele.

Ponofte matici na 5 minut do nadrze COP s 2% alkalickou lazni.

Cistéte razantn& otvor se zavitem v matici pomoci &istého sanitarniho kartaéku na &igténi trubek uvnitf a okolo
otvoru dvé minuty ponofeny v lazni.

Namocdte matici na 5 minut do kyselé Iazné, potom zase 2 minuty Cistéte otvor pomoci kartaku na Cisténi trubek.
Vyplachnéte Cistou vodou a potom &istym vzduchem vyfoukejte otvor se zavitem do sucha.

Tamponem otestujte vnitfek otvoru se zavitem, zda je Cisty.

. Pokud tento test nevyhovi, opakujte kroky 2 az 6 uvedené vyse, dokud test neprojde.

okud otvor nelze vycistit nebo nemate-li dostatek €asu, nainstalujte novou matici rotoru.

WN=T NoOOR

TN~
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5 Udrzba

5.3 Demontaz

Krok 1

Pred demontazi ¢erpadla si prostudujte bezpeénostni
opatieni. Viz schematické nakresy (kapitola 7 Seznam
soucasti).

Demontaz krytu skriné rotoru

1.

Odsroubujte Srouby upeviujici kryt skiiné rotoru (13) a
sundejte kryt (12).

TD 243-015

Krok 2
Demontaz rotort

1.

2.

Mezi rotory (17) zasurite plastovy nebo dfevény blok, aby se
nemohly otacet.

Demontujte matice upevnéni rotor( (22) a rotory. Rotory
Cerpadel Ffady 6 jsou upevnény torznim upevnénim, prvky
TLA (19) a Ize je demontovat takto:

- Demontujte viko rotoru a zpfistupnéte si tak TLA.

- Nyni viditelné Srouby vySroubujte a demontujte TLA.

Krok 3

1.

Pro té&snéni hfidelového tésnéni uvolnéte zdvihace
hfidelového tésnéni a uvolnéte tak tlak t&€snéni na hfidel.
Pro proplachovana mechanicka tésnéni demontujte matice
upevnujici téleso tésnéni a uvolnéte télesa tésnéni ze skfiné
rotoru.

. Demontujte pfidrzné matice skfiné rotoru (4) a podlozky (4A).
. Gumovym kladivem poklepejte na obé strany skfiné rotoru

9).

. Vyhnéte se poskozeni mechanickych tésnéni. Skfif rotoru

nesmi pfi demontazi spadnout na hfidele (24 a 25).

. Podlozky (8) nesméji byt demontovany. V opacném pfipadé

je zapotfebi znovu nastavit vule rotoru.

Krok 4
Vypusténi maziva z ¢erpadla

1.

Pod skfin pfevodovky viozte nadobu vhodnou k zachyceni
pouzitého maziva.

2. Demontujte doIni vypoustéci zatku (45) na boku pfevodovky

(1)
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5

Udrzba

Krok 5
Demontaz pfitlaénych krouzka tésnéni

1.
2.

Demontujte Srouby (15).

Poté demontujte pfitlatné krouzky tésnéni (14). Protoze
byla pouZita kapalna izolaéni hmota, mize byt k demontazi
pritlaénych krouzka zapotfebi paka.

Bfitova tésnéni (16) Ize demontovat Sroubovakem/pékou
po demontazi pfitlaénych krouzkl. Bfitova tésnéni museji
byt vyménéna za nova. Rovnéz vam pfed opétovnym
sestavenim doporuc€ujeme pouziti novych pfirubovych
tésnéni nebo tésnici hmoty.

Krok 6
Demontaz krytu prevodovky

1.
2.

Demontujte Srouby (6).

Demontujte kryt pfevodovky (5) po odfiznuti pfirubového
tésnéni a nasledném vytlaeni bfitového tésnéni (7). Pred
opétovnym sestavenim musite pouzit nové bfitové tésnéni.

Krok 7
Demontaz prevodového soukoli

1.

Uvolnéte Srouby svorkové desky (40) a demontujte svorkovou
desku (39) pro Cerpadla fady 1, 2 a 3. Pro ¢erpadlo fady 4, 5
a 6 demontujte Srouby torzniho upevnéni v nékolika fazich.
Demontujte pfevody (36) pomoci instalovanych vyjimacich
otvor(l se zavitem nebo demontujte sestavu hfidele podle
popisu v kroku 8 nize.

TD 243-022

Krok 8
Demontaz sestavy hridele

1.

Pomoci gumové palice mirné poklepte na zadni konce

obou hfidelll (24 a 25) a vyjméte je tak skrze pfedni ¢ast

prevodovky (1).

Pri vyjimani z pfevodovky jednotlivé hfidele podepirejte.

Demontujte vyrovnavaci podlozku hfidele (27).

- Pro Cerpadla se svisle orientovanymi vstupy a vystupy je
umisténa v pravém otvoru loZiska pfi pohledu na predni
¢ast prevodovky.

- Pro ¢erpadla s vodorovné orientovanymi vstupy a vystupy
je vyrovnavaci podlozka hfidele umisténa v hornim otvoru
loZiska.

18



5 Udrzb

a

Krok 9

Demontaz loziska

1. Upnéte hfidele (24 a 25) do svéraku s mékkymi Celistmi,
abyste ochranili oblasti, v nichz jsou umisténa tésnéni.

2. Demontujte matice loZisek (30) rychlym klepnutim na
montazni kli¢. Matice mohou klast odpor po celou dobu
Sroubovani, protozZe jsou vybaveny hmotou zamezujici
vySroubovani.

3. Hridel vioZte ve svislé poloze do lisu (Cast, na které je
pfipevnén rotor smérem doll). Pfipravek je umistén proti
prednimu vnitfnimu krouzku loZiska (viz obrazek). Plsobte
tlakem na horni ¢ast hfidele tak, aby se hfidel pohyboval
skrz loziska (26 a 31)..

4. Demontujte obé sady lozisek (vnitini a vnéjsi). Doporu¢enym

postupem po demontazi lozisek ze hfidele z libovolného
dlvodu je vyména lozisek za nova.
Ocistéte a zkontrolujte vSechny komponenty. Patrejte po
opotiebeni a poskozeni. Podle potieby soucasti vyméiite.
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5 Udrzba

5.4 Montaz

5.4.1 Instalace lozZisek na hridele

Dbejte na to, aby nedoSlo k poskozeni povrchu hfideli, a to pfedevsim v mistech, kde jsou umisténa tésnéni. Zajistéte
dotazeni veskerych zavitovych spoji utahovacim momentem podle 6 Technické udaje.

Pro Cerpadla fady 1, 2 a 3 loZiska nevyzaduji ohfev na vy$8i teplotu. Pro Cerpadla fady 4, 5 a 6 zahfejte vnitini kuZely
loZisek na teplotu 110°C (230°F).

K ohfivani nepouzivejte otevieny plamen. V opaéném pripadé dojde k poskozeni lozisek.

Krok 1
Umistéte hfidel (24 a 25) ve svislé poloze do svéraku s mékkymi Celistmi a naneste vhodny mazaci prostfedek na vnitini a
vnéjsi plast lozisek.

Krok 2

Umistéte vnitini kuzel na hfidel a zajistéte jeho zapadnuti do

podélné drazky hfidele. # 5 N
Krok 3

Umistéte vnéjSi misku, vymezovaci podlozku loziska (32) a |

zadni misku loziska.

D 243028

Krok 4

Nechte loziska vychladnout (plati pouze pro Cerpadla fady 4, 5 a 6). V opacném pfipadé dojde k nespravnému nastaveni

lozisek.

1. Naneste hmotu Permabond Grade 145 nebo rovnocennou blokovaci hmotu do zavitu matice loziska.

2. Dotahnéte matici loZiska (30) a zaroven otacejte loziska (26 a 31) a vymezovaci podloZku loZiska (32). LoZiska jsou
spravné sefizena, pokud Ize vymezovaci polozkou pohybovat pouze lehkym klepanim gumovou palici.

3. Zopakujte vySe uvedeny postup pro sestavy dvojitych loZisek.

4. Napustte olej do lozisek.
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5 Udrzba

5.4.2 Instalace sestavy hrideld

Krok 1
Instalujte zpét vyrovnavaci podlozku hfidele (27).
- Pro Cerpadla se svislymi vstupy a vystupy je umisténa v pravém otvoru loZiska pfi pohledu na pfedni ¢ast pfevodovky.

- Pro Cerpadla s vodorovné orientovanymi vstupy a vystupy je vyrovnavaci podlozka hfidele umisténa v hornim otvoru
loZiska.

Krok 2
Identifikujte polohy hnaciho a pomocného hfidele podle orientace krytu pfevodovky (5).

Krok 3

1. Mékkou gumovou palici naklepejte hfidele (24 a 25) do
prevodovky (1).

2. Pokud jste provedli vyménu lozisek, patrné budete
muset provést i vyménu vyrovnavaci podlozky hfidele.
Bezpodmineéné musite zajistit, aby poloha rotoru splfiovala
omezeni uvedena v kapitole 5.4.4.

@ \\\'.)‘B‘

5.4.3 Instalace pfritlaénych krouzku tésnéni

Krok 1
Ocistéte zadni povrch pfitlacnych krouzk( tésnéni (14), vliozte je do montazni polohy a dotahnéte.

Krok 2

1. Zkontrolujte spravnost polohy rotoru podle postupu pro sefizeni vyrovnavaci podlozky rotoru v kapitole 5.4.4.

2. Je-li poloha rotoru spravna, demontujte pfitlaéné krouzky té€snéni a natlacte nova bfitova t&snéni (16) do pfitlacnych
krouzkd. Pro teploty vy$Si nez 1300C (2660F) se instaluji bfitova tésnéni FPM.

3. Napustte kapalnou izolaéni hmotu do pfedni ¢asti pfevodovky (1) a zatlacte pfitlaéné krouzky tésnéni do jejich pozice.
Zajistéte, aby nedoslo k poskozeni bfitového tésnéni pfi posouvani po hfideli.

Krok 3
Nasadte a utahnéte Srouby (15).

N

a 1243030
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5 Udrzba

5.4.4 Kontrola sefizeni vyrovnavaci podlozky rotoru

Krok 1
Nespravné nastavena poloha rotoru zpusobi zni¢eni ¢erpadila.
Nasadte rotory na hfidele (24 a 25) a upeviiovaci matice rotoru (22).

Krok 2

1. Pomoci hloubkového mikrometru zajistéte, aby axialni
nastaveni bylo v toleranci 0,012mm (0,0005 palce).

2. Neni-li nastaveni v pofadku, musite vyménit/obrobit
vyrovnavaci podlozku hfidele (27).

T0243.031

5.4.5 Instalace prevodového soukoli

Krok 1
Nasurite pfevodové soukoli (36) na hfidele (24 a 25) a uvedte do spravné vzajemné polohy pfislusné znacky.

Krok 2 m\ =D

1. Pfed nasazenim torzniho upevnéni (38) je promazte
M\ (b
\\\ ="
d =)

modely LD a HD) maji dvé sady prvkad.

prevodovym olejem. Vysokotlaka Cerpadla fady 1, 2 a 3 (ij.
2. Cerpadla fady 4, 5 a 6 maji sestavy torzniho upevnéni.

Krok 3

Instalujte upinaci desky pfevodového soukoli (39) - pouze fady
1,2 a3.

Instalujte sestavy torzniho upevnéni (37) - pouze fady 4, 5 a 6.

Krok 4

Nyni je zapotfebi nastavit asovani:

Utahnéte pouze jedinou upinaci desku/torzni upevnéni tak, aby
se druha hfidel mohla protacet a diky tomu bylo mozné sefidit
otaceni. Viz kapitolu Nastaveni ¢asovani rotoru 5.4.6.

TD 243-033
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5 Udrzba

5.4.6 Nastaveni ¢asovani rotoru

Krok 1

Pokud ¢asovani rotoru vyzaduje sefizeni (a pokud ¢erpadlo dosud nebylo renovovano), musi byt toto sefizeni provedeno
pred provadénim dal$ich ukon.

Abyste mohli provést sefizeni Casovani, musite byt schopni protacet jeden z hfidell v sestavé/prvku torzniho upevnéni.
Dal8i sestava/prvek torzniho upevnéni musi byt dotaZzen(a) doporu¢enym utahovacim momentem.

Krok 2

Nastavte rotory (17) do vyobrazenych poloh s dllky v poloze 6 a
12 hodin (€erpadla s vodorovnymi vstupy a vystupy) nebo 3 a 9
hodin (Cerpadla se svislymi vstupy a vystupy).

Rotor na hnaci hfideli by mél byt nasazen tak, aby vacka
oznacena dulkem byla zarovnana s drazkou pro pero.

Dulky

Krok 3
Otocte hrideli tak, aby se rotory dostaly do poloh vyobrazenych
na nakresu.

Krok 4
Pomoci sparové mérky zméfte vuli mezi vyobrazenymi body a
otacejte hrideli podle potfeby.

Krok 5
Pokud v méficich bodech nenaméfite stejné hodnoty, klepejte na rotor, ktery je na protacejicim se hfideli do té doby, dokud
nebudou naméfené hodnoty totozné pro vSech Sest bod(.

Krok 6
Dotahnéte sestavy torzniho upevnéni nebo Srouby upinaci desky. Ovéfte spravnost €asovani. Demontujte rotory.
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5 Udrzba

5.4.7 Instalace krytu prevodovky

Krok 1
Ocistéte otvor v krytu pfevodovky a odstrarite veSkery material pfirubového tésnéni z povrchu. Zatlacte nové bfitove tésnéni
(7) do krytu (5). Pro teploty vy8Si nez 130°C (266°F) se instaluji bfitova tésnéni FPM.

Krok 2
Naneste kapalné pfFirubové tésnéni na povrch krytu, ktery bude pfiléhat k pfevodovce.

Krok 3

Naneste olej na vnitfni bfit bfitového tésnéni a opatrné kryt
nasurnite nad hridel a zajistéte, aby bfitové t&snéni bylo
vycentrovano a aby nedoslo k jeho narus$eni ¢i poskozeni.
Utahnéte Srouby (6).

s

S e ‘@

5.4.8 Instalace a vyrovnani skfiné rotoru
Skfin rotoru maze po instalaci novych komponent vyzadovat vyrovnani. Pfed spusténim Cerpadla musite zkontrolovat

zadni vlle. Viz 5.2 Velikosti vuli v hlavé ¢erpadla.

POZOR!
VVa$ dodavatel mize doporuc¢ovat spravné vile na zakladé sériového &isla cerpadla. Je-li zapotfebi sefizeni, postupuijte

podle popisu uvedeného nize. Jakékoli nespravné nastaveni nebo nespravné vile mohou vést ke zni¢eni ¢erpadla za
provozu. Plastové podlozky maji rizna zbarveni pro rizné tloustky a jsou seskupena v sadach v horni a doini ¢asti
skFiné rotoru pfidrzovanych upinaci podlozek. Pro teploty vy$si nez 130°C (266°F) a/nebo ATEX se instaluji podlozky z
nerezové oceli. Podlozky Ize vrstvit nerovhomérné, budou-li dodrzeny vile.

Krok 1

1. Demontujte upinace podlozek (8A) a instalujte jednu z nejtencich podlozek (8) do horni a dolni polohy.

2. Instalujte zpét upinace podlozek a Srouby (8B).

3. Instalujte skfin rotoru (9) na pfevodovku (1), dotahnéte upinaci matice skfiné rotoru (4) a instalujte rotory (17).
Nyni mUzete zméfit zadni vile sparovymi mérkami. Jsou-li pro vytvoreni vili v pfedepsané toleranci zapotfebi dalsi
podlozky, uréite je instalaci dalSich podloZek a opétovnou kontrolou viili.

Krok 2
Demontujte skfif rotoru a umoznéte si tak instalaci tésnéni
produktu.
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5 Udrzba

5.4.9 Instalace hlavnich tésnéni

Krok 1
Pokyny pro montaz tésnéni jsou uvedeny v kapitole 5.5.

5.4.10 Instalace rotoru

Krok 1

1. Instalujte nové O-krouzky rotoru (18).

2. Nasadte rotory (17) na hfidele (24 a 25) tak, aby vacky
oznacené dllkem byly u ¢erpadla s vodorovné usporadanymi
vstupy v poloze 6 a 12 hodin a u Cerpadla se svisle
uspofaddanymi vstupy v poloze 3 a 9 hodin. Rotor na hnacim
hfideli by mél byt nasazen tak, aby vacka oznacena dulkem
byla zarovnana s drazkou pro pero.

Pro Cerpadla fady 6 jsou rotory zadrzovany sestavami torzniho

upevnéni ("TLA"). Nasunte sestavu TLA na hfidel. Umistéte

nastroj pro upinaci desku a provedte utazeni doporu¢enym
utahovacim momentem. Dotahnéte Srouby TLA doporu¢enym
utahovacim momentem. VySroubujte nastroj pro upinaci desku

a vyjméte jej. Instalujte kryt rotoru a dotdhnéte jej doporuéenym

utahovacim momentem.

Pro rotory Bi-lobe:

Instalujte rotory (17) na hfidele (24 a 25) v uhlu 45° podle

obrazku. Protocte ¢erpadlo o jednu otacku a ovérte tak, ze

nedochazi k mechanickému kontaktu s rotorem.

Krok 2

Instalujte nové O-krouzky (20) na upeviovaci matice rotoru (22).
Vlozte dfevéné/plastové hranoly mezi rotory a zabrarite tak

v protaceni rotord pfi dotahovani upevriovacich matic rotora
doporu¢enym utahovacim momentem uvedenym v Technickych
Udajich (kapitola 6 Technické udaje).

D 243-042

Krok 3

Pro kontrolu spravnosti synchronizace rotor( otoéte hnaci hfidel (24) rukou a zkontrolujte vili mezi rotory sparovymi mérkami

a naméfenou hodnotu porovnejte s doporu¢enymi vilemi uvedenymi v kapitole 6.2 Informace o vili v hlavé €erpadla.
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5 Udrzba

5.4.11 Instalace krytu sk¥iné rotoru

Krok 1

1. Mirné promazte novy O-krouzek (11) tukem a instalujte jej
do krytu skfiné rotoru (12).

2. Instalujte kryt skfiné rotoru na skfin rotoru (9) a dotahnéte
matice krytu skfiné rotoru (13).

3. Pred spusténim Cerpadla provedte standardni kontroly, které
se provadéji pfed spusténim Cerpadla.

TD 243-043
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5 Udrzba

Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouZiti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.5 Demontaz a montaz hlavniho tésnéni

5.5.1 R90 Jednoduché mechanické tésnéni
Mechanicka tésnéni jsou kfehka. Pfi manipulaci s témito

soucastmi dbejte nejvyssi opatrnosti. Pfed nasazenim dily
oCistéte a zkontrolujte, zda nejsou poskozeny té&snici povrchy.
Pfi sestaveni pouzijte nové dily z elastomer(.

Rotor
L
[ -
\ TD 243-072
Qﬂ - - ()
Hfidel Nastavovany rozmér T 243-085
Nastavovany rozmér . .
Cerpadlo Polozka Popis
mm palce
SRU1 33.6 1.32 71 Stacionarni tésnici O-krouzek
SRU2 35.6 1.40 72 Stacionarni tésnici krouzek
SRU3 38.1 1.50 73 Rotaéni tésnici krouzek
SRU4 39.6 1.56 Sestava rotacniho t€snéni sestavajici z rotacniho
tésniciho krouzku, z podlozky (98), pruzinové
SRUS 47.6 1.87 o podlozky (99), hnaciho krouzku (100) a ze Sroubu
SRU6 50.7 2.00 bez hlavy (78)

Demontaz tésnéni
. Demontuijte kryt skfiné rotoru, rotory a skfin rotoru.

Vyjméte ze skfiné rotoru stacionarni tésnici krouzek (72) a O-krouzek (71).
Povolte Srouby bez hlavy (78).

Demontujte sestavu rotaéniho tésnéni (74) z h¥idele.

Demontujte vyrovnavaci podlozku, je-li instalovana.

Vyjméte ze sestaveni rotacniho tésnéni rotacni tésnici O-krouzek (73).

DoR LN

Nasazeni tésnéni
1. Vyznadte na hfideli podélnou polohu tésnéni, viz tabulku vySe.

2. Lehce promazte O-krouzky (71) vhodnym mazivem a nasadte je na stacionarni tésnéni (72).

3. Zatlacte stacionarni té€snici krouzky do drazek ve skiini rotoru tak, aby byla zarovnana vybrani s koliky, které zabrariuji
protaceni.

Ocistéte stacionarni té&snici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédia.

Lehce promazte hfidele a jsou-li nasazeny, vymérite opérné podlozky tésnéni tak, Ze je natladite pfes hfidele proti
osazeni hfidele.

Lehce promazte O-krouzky (73) a upevnéte je k rotacnimu tésnicimu krouzku (74).

Sefidte pojistné zavrtné Srouby sestavy rotaéniho tésnéni (78), tak aby Srouby pfi upevnéni nenarazely do hfideli.
Posunte sestavu rotac¢niho t&snéni na hfidele do polohy odpovidajici vyznaéeni nastavovaciho rozméru.
Dotahnéte zavrtné pojistné Srouby doporu¢enym utahovacim momentem podle Udaje v tabulce 6.1.3.

10 Ocistéte rotacni té&snici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédia.

11. Instalujte zpét skFif rotoru, rotory a predni kryt.

ok

©CoNo
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Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouziti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.

5.2 R90 Jednoduché proplachované/chlazené mechanické tésnéni

Polozka Popis
71 Stacionarni tésnici O-krouzek
72 Stacionarni tésnici krouzek
73 Rotaéni tésnici O-krouzek
Sestava rotac¢niho tésniciho
74 .
krouzku
75 O-krouzek télesa tésnéni
76 Britové tésnéni télesa tésnéni
77 Distan¢ni O-krouzek
77a Distanéni deska
79 Téleso tésnéni

krouzku, z podloZky (98), pruZinové podlozky (99), hnaciho
krouzku (100) a ze Sroubu bez hlavy (78)

Demontaz tésnéni:

©CoNoOA~WN=

Zajistéte vypnuti proplachovaciho média a odpojeni proplachovaciho potrubi.

Demontujte kryt skfiné rotoru a rotory.

Demontujte matice télesa tésnéni a oddélte télesa tésnéni (79) od skfiné rotoru.

Demontujte skfin rotoru.

Vyjméte O-krouzek/tésnéni télesa tésnéni (75), stacionarni tésnici krouzek (72) a O-krouzek (71) ze skfiné rotoru.
Demontujte téleso té&snéni a vyjméte bfitové té&snéni (76) Sroubovakem &i packou a vyhnéte se poskozeni télesa té€snéni.
Demontujte sestavu rota¢niho tésnéni (74) z hfidele povolenim Sroubu bez hlav (78).

Vysurite z hfidele vyrovnavaci podlozku (77A).

Vyjméte ze sestaveni rotacniho tésnéni rotacni tésnici O-krouzek (73).

Nasazeni ucpavky:

16.

17.

. Lehce promazte O-krouzky (71) vhodnym mazacim prostfedkem a nasadte je na stacionarni té&snici krouzky (72).

Zatlacte stacionarni tésnici krouzky do drazek ve skfini rotoru tak, aby byla zarovnana vybrani s koliky, které zabrariuji
protaceni.

Ocistéte stacionarni té&snici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédla.

Lehce promazte bfitové tésnéni (76) a utésnéte otvor télesa tésnéni pfisluSnym mazivem.

Zatlagte bfitova tésnéni do téles tésnéni (79).

Lehce promazte O-krouzek vymezovaciho krouzku (77) a nasadte jej do drazky vymezovaciho krouzku (77A).

Lehce promazte hfidele a nasadte vymezovaci krouzky zatlagenim pfes hfidele proti osazeni.

Nasurite tésnici téleso na vymezovaci krouzek (pouze u SRU1-3).

Lehce promazte O-krouzky (73) a upevnéte je k rotacnimu té€snicimu krouzku (74).

. Sefidte pojistné zavrtné Srouby sestavy rotaéniho tésnéni (78), tak aby Srouby pfi upevnéni nenarazely do hfideli.

. Nasunite sestavy rotacniho tésnéni na hfidele az k distanénim podlozkam.

. Dotahnéte zavrtné pojistné Srouby doporu¢enym utahovacim momentem podle udaje v tabulce 6.1.3.

. Ocistéte rotacni tésnici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédla.

. Instalujte O-krouzek/tésnéni (75) do otvorl ve skfini rotoru.

. Pouze v pfipadé SRU4-6 - instalujte té&snici t€lesa s pouZitim pojistnych matic a podloZek na zadni stranu skfiné rotoru

a znovu namontujte skFin rotoru.

Pouze v pfipadé SRU1-3 peclivé zarovnejte vSech 8 kolik a natahnéte télesa tésnéni na 4 koliky pouzder tésnéni
pomoci pojistnych matic a podlozek na zadni stranu skfiné rotoru a znovu skfin rotoru instalujte.

Instalujte zpét rotory a kryt skfiné rotoru.
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Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouZiti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.5.3 R90 Dvojité proplachované mechanické tésnéni hridele

Polozka Popis

71 Stacionarni tésnici O-krouzek

72 Stacionarni tésnici krouzek

73 Rotaéni tésnici O-krouzek
Sestava rota¢niho tésniciho krouzku

74a .

- vnitfni

74b Sestava rota¢niho tésniciho krouzku -
vnéjsi

75 O-krouzek télesa tésnéni

79 Téleso tésnéni

9
98 TD 243-084

Vnitini sestava rota¢niho tésnéni (74A) sestava z rotaéniho tésniciho
krouzku, podlozky (98), pruzinové podlozky (99) a z hnaciho krouzku
(100). Vnéjsi sestava rotacniho t&snéni (74B) sestava z rotacniho
tésniciho krouzku, ze Sroubu bez hlavy (78), z podlozky (98) a z
pruzinové podlozky (99).

Demontaz tésnéni:

NogaRswh=

. Zajistéte vypnuti proplachovaciho média a odpojeni proplachovaciho potrubi.

Demontujte kryt skfiné rotoru a rotory.

Otacejte hnacim hfidelem, dokud nebudou Srouby bez hlav hnaciho krouzku (78) vidét skrze proplachovaci pfipojky.
Povolte Srouby bez hlav.

Demontujte skfif rotoru.

Demontujte télesa tésnéni (79) spolecné se sestavami rotacniho tésnéni (74A a 74B) a vnéjsi stacionarni tésnéni.
Vyjméte O-krouzek télesa tésnéni (75), stacionarni tésnici krouzek (72) a O-krouzek (71) ze skfiné rotoru.

Nasazeni ucpavky:

Zajistéte spravnou orientaci tésnéni. Vnéjsi V Cerpadlech fady 1 se vnéjsi tésnéni
N\ nasazuje nad vnitfni tésnéni.
S
Vnitfni
Vnitfni V Cerpadlech fady 2-6 se vnitfni t&snéni
/ — nasazuje nad vng&jsi tésnéni.
Vnéjsi
1. Mirné promazte O-krouzky (71 a 73) vhodnym tukem a instalujte je do sestav rota¢niho tésnéni a na stacionarni
tésnici krouzky (74A, 74B a 72).
2. Instalujte stacionarni tésnéni do otvoru ve skfini rotoru a do téles tésnéni (79).
3. Instalujte O-krouzek (75) do otvor( ve skfini rotoru.
4. Ocistéte tésnici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédia.
5. Umistéte sestavy rotacniho t&snéni a instalujte télesa t&snéni do skfiné rotoru a zajistéte pfitom, aby Srouby bez
hlav (78) byly pfistupné tak, aby je bylo mozné utahnout.
6. Instalujte zpét skfif rotoru.
7. Pootocte hnaci hfidel tak, aby bylo vidét Srouby bez hlav skrze proplachovaci pripojky.
8. Dotahnéte pojistné zavrtné Srouby doporu¢enym utahovacim momentem podle udaje v tabulce .
9. Instalujte zpét rotory a kryt skfiné rotoru.
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Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouziti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.5.4 Jednoduché mechanické tésnéni Hyclean

86

Polozka |Popis

81 O-krouzek skFiné rotoru

82 Pruzinova podlozka

83 Stacionarni tésnici krouzek

84 O-krouzek hridele

85 Rotacéni tésnici krouzek

86 Podlozka

89 Clip

3201-0002

Demontaz tésnéni:

aRwN o

. Demontuijte kryt skfiné rotoru, rotory a skfin rotoru.

Demontujte Srouby a odstrarite spony (89) a podlozky (90) ze skFiné rotoru.

Demontujte stacionarni tésnici krouzky (83), pruzinové podlozZky (84) a O-krouzky skfiné rotoru (81) ze skfiné rotoru.
Demontujte rotacni té€snici krouzky (85) a pryzové podlozky (86) z hfideld.

Demontujte O-krouzky hfidele (84) ze hrideld.

Nasazeni ucpavky:

1.
2.

No ok

©

Mirné promazte O-krouzky hfidele (84) vhodnym tukem a nasadte je na hfidele.

Lehce namazte obé strany pryZzové podlozky (86) a nasadte je na rotaéni tésnici krouzky (85), pfi¢emz je umistite
pod unaseci Cep.

Nasurite rotaéni tésnici krouzky na hfidele zarovnanim kolikl a $térbin na hfidelich.

Mirné promazte O-krouzky skfiné rotoru (81) vhodnym tukem a instalujte je do skfiné rotoru.

Instalujte pruzinové podlozky (82) do otvor(i t&snéni skfiné rotoru.

Zatlacte stacionarni tésnici krouzky (83) do skfiné rotoru a zarovnejte pfitom Stérbiny.

Namontujte zpét spony (89) a podlozky (90) utazenim Sroubd.

Poznamka: U model( ¢erpadel SRU1-5 je podlozka umisténa pod sponou, ale u modeld SRUG6 je umisténa na sponé.
Ocistéte tésnici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédla.

Instalujte zpét skfin rotoru, rotory a kryt skfiné rotoru.
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5 Udrzba

Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouZiti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.5.5 Jednoduché proplachované/chlazené mechanické tésnéni Hyclean

88

Polozka |Popis

79 Téleso tésnéni

81 O-krouzek skfiné rotoru

82 PruZinovéa podlozZka

83 Stacionarni tésnici krouzek

84 O-krouzek hfidele

85 Rotaéni tésnici krouzek

86 Podlozka

87 O-krouzek télesa tésnéni

88 Britové tésnéni

o

TD 243-075

Demontaz tésnéni:

ook wN=

Zajistéte vypnuti proplachovaciho média a odpojeni proplachovaciho potrubi.

Demontujte kryt skfiné rotoru, rotory a skfif rotoru.

VySroubujte Srouby téles tésnéni a demontujte télesa tésnéni (79) a bfitova tésnéni (88).

Demontujte stacionarni tésnici krouzky (83), O-krouzky télesa tésnéni (87) a pruzinové podlozky (82) ze skfiné rotoru.
Demontujte O-krouzky skfiné rotoru (81) ze skfiné rotoru.

Demontujte rotacni té&snici krouzky (85), pryZové podlozky (86) a O-krouzky hfidele (84) z h¥idelu.

Nasazeni ucpavky:
1.
2.

0.

Mirné promazte O-krouzky hfidele (84) vhodnym tukem a nasadte je na hfidele.
Lehce namazte obé strany pryZové podlozKky (86) a nasadte je na rotacni té€snici krouzky (85), pfiemz je umistite
pod unaseci Cep.

3. Nasurite rota¢ni tésnici krouzky na hfidele zarovnanim kolikd a $térbin na hfidelich.

4. Mirné promazte O-krouzky skfiné rotoru (81) vhodnym tukem a instalujte je do skfiné rotoru.
5. Instalujte pruzinové podlozky (82) do otvor( t&snéni skFiné rotoru.

6.
7
8
9
1

Zatlacte stacionarni tésnici krouzky (83) do skfiné rotoru a zarovnejte pfitom Stérbiny.

. Lehce namazte vnéjsi primér bfitového tésnéni a zatlatte tésnéni do tésnicich téles (79).
. Instalujte O-krouzky tésnicich téles (87) na tésnici télesa.

Instalujte télesa t&snéni do skfiné rotoru a dotahnéte Srouby.
Pevné zatlacte na stacionarni tésnici povrchy a vyzkouSejte, zda se stale lehce pohybuji. Pokud ne, nejsou spravné
instalovany. Oddélte je, znovu namazte a smontujte.

11. Ocistéte tésnici povrchy otfenim s pouzitim rozpoustédla.
12. Instalujte zpét skfifh rotoru, rotory a kryt skfiné rotoru.

31



5 Udrzba

Tato stranka neplati pro pouZiti dle ATEX.
Informace k pouziti dle ATEX jsou uvedeny v priloze ATEX

5.5.6 Ucpavkové tésnéni

Polozka Popis

O-krouzek pouzdra hfidele N
Pouzdro hridele

Distan¢ni deska @
Té&snici krouzky

Lucernovy krouzek (je-li instalovan)

Tésnéni

Pouzdro prichodky
Viko prachodky
Zvedat krouzku 1 2
Sroub

SO NDUTAWN =

TD 243-079

Demontaz hiidelového tésnéni:
1. Povolte zdvihaci matice hridelového tésnéni.

2. Demontujte skfin rotoru s nadale sestavenym pouzdrem hfidelového tésnéni (7), tésnénim (4) a zdvihatem htidelového
tésnéni (8).
3. Povolte Srouby pouzdra hfidele (10) a demontujte pouzdra (2) z hfideld.

Instalace hfidelového tésnéni:

Zkontrolujte stav vSech soucasti a v pfipadé potfeby provedte vyménu.

Promazte O-krouzky (1), instalujte pouzdra hfidele (2) a umistéte je na hfidele.

Dotahnéte Srouby (10) a instalujte zdvihace (9).

Instalujte distan&ni prvky hfidelovych t&snéni (3), loZisko (6) a pouzdro hfidelového t&€snéni (7) do skfiné rotoru.
Vlozte tésnici krouzky (4) a lucernovy krouzek (5) (je-li instalovan) podle obrazku a zajistéte spravnou polohu spoju.
Pfiblizné umistéte zdvihace (8) a matice hfidelového tésnéni.

Instalujte zpét skfin rotoru se sestavami tésnéni nad pouzdra hfideld.

Sefidte hfidelové tésnéni.

NoobkwN =

Sefizeni hiidelového tésnéni: Dulezité:

V zajmu prodlouZeni Zivotnosti hfidelového tésnéni je nezbytny urgity prasak.

1. Mirné a rovnomérné dotahnéte zdvihaci matice hfidelového tésnéni.

2. Spustte Cerpadlo. Udrzujte ¢erpadlo v provozu po dobu 10 minut a sledujte teplotu a tésnost pouzdra hfidelového
tésnéni. Teploty pouzdra hfidelového tésnéni by mély byt shodné.

3. Sefidte zdvihaci matice hfidelového tésnéni pooto¢enim do takové polohy, ve které bude rychlost prosakovani pfijatelna.
Po sefizeni vzdy vyménte kryt ucpavky.

32



5 Udrzba

5.6 Pretlakovy ventil

Pretlakovy ventil nesmi byt rozebiran, je-li erpadlo v chodu. Vzdy respektujte bezpeénostni pokyny uvedené v predni

Casti této pfirucky.

Pfi demontazi pruzin postupujte zvlasté obezietné, protoze tyto pruziny mohou byt stlatené.

14

24
23
22
21
20
16
5 TD 243050
SRU 1-5 Pretlakovy ventil
Polozka |Popis Polozka Popis
1 Kryt skiiné rotoru 14 Pojistny krouzek
2 Hydraulicky pist 15 Pouzdro
3 O-krouzek, hydraulicky pist 16 Voditko ventilu
4 Kolik ventilu 17 Kolik ventilu
5 Podlozka 18 Pruzina
6 Dorazovy disk 19 Sroub
7 O-krouzek, dorazovy disk 20 Pruzinové voditko ventilu
8 Pouzdro 21 Sefizova¢ pruziny
9 Sroub, dorazovy disk 22 Podlozka
10 Dfik ventilu 23 Vroubkovana matice
11 O-krouzek, pneumaticky pist 24 Téleso ventilu
12 Pneumaticky pist 25 Sroub
13 O-krouzek, pneumaticky pist 26 Sroub, sefizovaé pruziny
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5 Udrzba

5.6.1 Demontaz pretlakového ventilu

1. Demontujte packu ruéniho ovladani, je-li instalovana.

2. Demontujte Srouby (25) a téleso ventilu (24).

3. Demontujte vroubkovanou matici (matice) (23) a sefizova¢ pruziny (21). Jsou-li pruziny stlaceny i poté, co vroubkovana
matice dosdhne konce zavitu, uvolnéte Srouby sefizovace pruziny (26).

4. Demontujte pruziny (18) (fady 1-5), pruzinové sady (fady 6), Srouby a voditko ventilu (16).

5. Demontujte pojistny krouzek (14) a pneumaticky pist (12).

6. Demontujte Srouby, dorazovy disk (6) a hydraulicky pist (2)

7. OdS8roubujte hydraulicky pist (2) z dfiku ventilu (10) a vyjméte O-krouzky (3, 7, 11 a 13).

5.6.2 Sestaveni pretlakového ventilu
PFi sestaveni museji byt pouzity nové O-krouzky. Pfed instalaci oCistéte sou&asti a zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny
jejich povrchy.
. Promazte vS§echny O-krouzky.
Instalujte O-krouZek (7) na dorazovy disk (6) a dorazovy disk na dfik ventilu (10)
Instalujte O-krouzek (3) na hydraulicky pist (2) a nasroubujte jej na dfik ventilu.
Umistéte sestavu do krytu skfiné rotoru a instalujte Srouby dorazového disku (9).
Instalujte O-krouzky pneumatického disku (11 a 13) a umistéte sestavu na dfik ventilu. Instalujte pojistny krouzek (14)
a pruziny (18). (Pouze ¢erpadla fady 6 — kazda sada pruzin musi obsahovat stejny pocet pruzin, vyznacte spravou
orientaci). Umistéte voditko ventilu (16) nad pruziny a zasroubujte Srouby (26).
Instalujte sefizova¢ pruZiny (21) a vroubkovanou matici (23), téleso ventilu (24) a Sroub (25).
Instalujte packu ruéniho ovladani, byla-li instalovana.

abrwN =~

No

5.6.3 Sefrizeni ventilu

Pojistny ventil vyzaduje nastaveni pro provozni pozadavky.

Poznamka: Je zapotiebi tlakomér pro méfeni vystupniho

tlaku po sefizeni Tenka tycka

1. Zastavte Cerpadlo.

2. Demontujte téleso ventilu (24).

3. Vysroubujte vroubkovanou matici (matice) (23) na konec
zavitu.

4. Vlozte tenkou ty€ku do voditka ventilu (16) a vyznacte
zavrenou polohu.

5. Spustte Cerpadlo a zvyste tlak. Poznamenejte si udaj
na tlakoméru v momentu, kdy se ty¢ka za¢ne hybat. To
signalizuje zaCatek otevirani ventilu.

6. Postupné dotahnéte vroubkovanou matici az do polohy,
V nize je dosazen pozadovany systémovy tlak. (Pouze
Cerpadla fady 6 - rovhomérné dotahnéte matice sad
pruzin po sefizeni vroubkované matice).

7. Na vroubkovanou matici po nastaveni pretlakového ventilu
naneste blokovaci hmotu.

8. Je-li zapotfebi pneumatické ovladani, pfipojte tlakovy
vzduch a sefidte tlak pro otevieni ventilu. Zkontrolujte, zZe
se pist usadi do vychozi polohy po odpojeni vzduchu.

9. Instalujte zpét téleso ventilu a Srouby.
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5 Udrzba

5.7 Zarizeni pro ohiev/chlazeni

Pro Cerpadla SRU lIze instalovat zafizeni pro ohfev/chlazeni.

Jsou uréena zejména pro ohfev hlavy Cerpadla k zachovani viskozity ¢erpaného média a ke zmirnéni rizika
krystalizace/tuhnuti.

Lze je pouzit i pro chlazeni.

Podpéra

Pripojeni
Sroub pro paru,
horka/chladna

kapalina

Plast

TD 243-087

Plasté I1ze instalovat na kryt skfiné rotoru a/nebo Ize instalovat podpéry na skFin rotoru.

Maximalni tlak a teplota ohfivaci/chladici kapaliny je 3,5 bar (50 psi) a 150 °C (302°F). Ohfivaci/chladici plasté a podpéry
museji byt v provozu pfiblizné 15 minut pfed spusténim Cerpadla a museji setrvat v provozu nejméné 15 minut po vypnuti
Cerpadla.

Montaz
1. Ocistéte povrchy, na néZ ma byt nanesena tésnici hmota

2. Naneste silikonovy tésnici prostfedek Loctite 5970 nebo jeho ekvivalent na povrch topného plasté/podpéry a nechte
je schnout po dobu pfiblizné 5-10 minut.

3. Vyhledejte Srouby v plasti/podpére, posunte je do vhodné polohy vzhledem k otvorim se zavitem ve skfini rotoru/pfednim
krytu a rovhomérné je dotahnéte.

4. Umoznéte pIné vytvrzeni tésnéni pfed uvedenym do provozu

SRU1 SRU2 SRU3 SRU4 SRU5 SRU6

Sroub . .
fn%c;':’;?) (velikost/utahovaci M4/2Nm = M6/8 Nm = M6/8 Nm M6/18 Nm M6/35 Nm  M6/35 Nm

Plast (velikost/utahovaci moment), M8/8 Nm M8/8 Nm | M10/8 Nm | M8/18 Nm | M10/18 Nm M8/18 Nm
Pfipojka pro proplach
Podpéra (BSPT) 1/8” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4”
Plast (BSPT) 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4”

Veskeré pripojky pro proplach jsou samice
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5 Udrzba

5.8

Odstranovani problému

No flow
Under capacity
Irregular discharge

Porucha
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2 2

2.2 2 2 2 2
<

2

Nespravny smér rotace.
Cerpadlo neni zapInéno.

Nedostate¢na natoéna vyska.

Kapalina v sacim potrubi se vypafuje.

Do saciho potrubi pronika vzduch.
Je ucpano sito nebo filtr.

Viskozita kapaliny pfekracuje jmenovitou

2 22 <

hodnotu.

Viskozita kapaliny je niz8i nez jmenovita
hodnota.

Teplota kapaliny je vy$$i nez jmenovita

hodnota.

Teplota kapaliny je niz8i nez jmenovita

hodnota.

Vystupni tlak je vy$Si nez jmenovity.
Ucpavka je piili$ silné utazena.
Ucpavka je pfilis slabé utazena.
Nedostate¢né proplachovani tésnéni.

Otacky ¢erpadla jsou vy$S$i nez jmenovité.
Otacky ¢erpadla jsou niz8i nez jmenovité.

<

potrubim.

Pruzna spojka neni souosa.

NRYaRsine iHBRWASH BR5RRHSAIREYRbo

Nedostatecné mazani prevodovky.

2222 2
2L 22 2
2 22 2
2L 2222 2
22222 2
22 2.2 2

Kovovy kontakt mezi Cerpacimi elementy.
Opotiebované cerpaci elementy.

Unik z pojistného ventilu na krytu skiiné

<

rotoru.

Vibrace pojistného ventilu na krytu skiiné
FR3REERY ventil na krytu skiné rotoru neni
PFlis vysoka saci vyska.

Cerpana kapalina neni kompatibilni s
QPR MR 9Yena prekazka branici
volnému prutoku kapaliny.

Cerpadlo b&zelo nasucho.

Poskozeny motor.
Chybi Eerpaci element

V kapaliné jsou neocekavané pevné ¢astice.

Na téleso cerpadla plsobi zatizeni zplisobené

Zménte smér otaceni motoru.

Vytlaéte plyn ze saciho potrubi a z komory ¢erpadla a zaplrite je kapalinou.
Pouzijte saci potrubi o vét§im prameéru.

ZvétSete natocnou vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.
Snizte otacky Cerpadla.

Pouzijte saci potrubi o vét§im praméru.

Zvétsete natocnou vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.
Snizte otacky cerpadla.

Predélejte potrubni spoje.

Provedte udrzbu.

Zvyste teplotu kapaliny.

Snizte otacky cerpadla.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy z hlediska viskozity.
Snizte teplotu kapaliny.

Zvyste otacky Cerpadla.

Ochladte téleso ¢erpadla.

Snizte teplotu kapaliny.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy a elastomery z hlediska teploty.
Zahfejte téleso Cerpadla.

Zvyste teplotu kapaliny.

Vycistéte systém.

Hé?‘u‘a“ﬂ@ffed&iﬁﬁﬁ%%ﬁk?ﬁ?[&&nych &astic, zvazte moznost pouziti dvojitych

Zkontrolujte, zda neni v potrubi pfekazka, napf. uzavieny ventil.
Provedte Udrzbu systému a provedte zmény, aby se problém neopakoval.
Zjednoduste vytlacné potrubi, aby se snizil tlak.

Uvolnéte a znovu upravte ucpavkové tésnéni.

Upravte ucpavkové tésnéni.

Zvyste pritok proplachu.

Zkontrolujte, zda proplachovaci kapalina vtéka volné do prostoru tésnéni.
Snizte otacky cerpadla.

Zvyste otacky Cerpadla.

Zkontrolujte souosost potrubi.

Pouzijte ohebnou trubku nebo posuvné uloZeni.

Podeprete potrubi.

Zkontrolujte nastaveni a potfebnym zptsobem upravte uloZeni.
Na kotvici Sroub pridejte pojistnou podlozku a pritahnéte.
Obratte se na vyrobce ¢erpadla ohledné rady a nahradnich dild.
Prectéte si pokyny vyrobce cerpadla.

Zkontrolujte jmenovité a provozni tlaky.

Obratte se na vyrobce Cerpadla.

Namontujte nové elementy.

Zkontrolujte nastaveni tlaku a v pfipadé potieby je upravte.
Zkontrolujte a ocistéte povrch dosedaci plochy.

Vyméite opotfebované soucasti.

Zkontrolujte mozné opotfebeni tésnicich povrchd, voditek atd.

YREoRdR RS RS MZIRNY ventil by se mal zdvihat pribl. 10% nad
Pl’emisfé'te t':.er.padlo nize nebo zvyste hladinu kapaliny.

Pouzijte jiné materialy.

Ujistéte se, ze vytlacné potrubi je vySe nez nadrz, ze které je cerpano.
Zajistéte systém tak, aby k tomu nemohlo dojit.

Namontujte jednoduché nebo dvojité mechanické ucpavky s proplachem.
Namontujte ucpavkové tésnéni s proplachem.

Zkontrolujte a vymérite loZiska motoru.
Namontujte ¢erpaci element.
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6 Technické udaje

6.1 Technické udaje

6.1.1 Priblizné obsahy oleje

Model ¢erpadla Poloha vstupu a vystupt Poloha vstupu a vystupt
Svisla, litry Vodorovna, litry Svisla US pinty Vodorovna US pinty
SRU1 0.3 0.4 0.6 0.8
SRU2 0.6 0.7 1.2 1.4
SRU3 1.0 1.5 2.2 3.1
SRU4 1.5 2.0 3.2 4.2
SRU5 3.0 4.0 6.3 8.4
SRU6 4.5 7.0 9.5 14.8

6.1.2 Hmotnosti

Model éerpadia Cerpadlo bez prislusenstvi kg (Ib) Typické cerpadlo s pohonem kg (Ib)
Poloha vstupu a vystupt Poloha vstupu a vystupt
Vodorovna Svisla Vodorovna Svisla

SRU1/005 15 (33) 16 (35) 45 (99) 46 (101)
SRU1/008 17 (37) 18 (40) 55 (121) 56 (123)
SRU2/013 28 (62) 30 (66) 75 (165) 77 (170)
SRU2/018 29 (64) 31 (68) 80 (176) 82 (181)
SRU3/027 53 (117) 56 (123) 145 (320) 148 (326)
SRU3/038 56 (123) 59 (130) 150 (331) 153 (337)
SRU4/055 105 (231) 111 (245) 260 (573) 266 (586)
SRU4/079 110 (243) 116 (256) 265 (584) 271 (597)
SRU5/116 148 (326) 185 (408) 396 (873) 433 (955)
SRU5/168 156 (344) 193 (425) 411 (906) 448 (988)
SRU6/260 228 (503) 260 (573) 493 (1087) 525 (1157)
SRU6/353 233 (514) 265 (584) 513 (1131) 545 (1202)

VySe uvedené hmotnosti jsou pouze orientaéni a budou se liSit podle specifikace ¢erpadla, zakladni desky a hnaci jednotky.
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6 Technické udaje

6.1.3 Potrebné naradi

Popis

Potiebné naradi

Model cerpadla

Ty SRU1 SRU2 SRU3 SI?;M SI?;JS SI%JG
. v x Rozmér klice (mm 13 17 17
Matice krytu skfin€ rotoru -1 svaci moment (Nm) 20 39 39 39 39 105
(13) Utahovaci moment (Ibft) 14.8 28.8 28.8 28.8 28.8 77.4
: X Rozmér kli¢e (mm) 17 24 24 36 36 36
“g;“ce upevneni motoru |, 1 svaci moment (Nm) 14 77 120 161 161 161
(22) Utahovaci moment (Ibft) 10.3 56.8 885 1188 1188 11838
Velikost kli¢e (mm) - - - - - 5
TLA rotoru (19) Utahovaci moment (Nm) - - - - - 8
Utahovaci moment (Ibft) - - - - - 5.9
: X QL F Velikost klie (mm) 13 17 17 19 19 24
Matice upevnéni skfiné \} 21, svaci moment (Nm) 20 40 40 64 64 175
rotoru (4) Utahovaci moment (Ibft) 14.8 29.5 29.5 472 472 1291
& Y v x Velikost klice (mm) 5 5 5 6 6 6
Sroub upevnéni tesnéni  jrahoyaci moment (Nm) 10 10 10 25 25 25
(15) Utahovaci moment (Ibft) 7.4 7.4 7.4 18.4 18.4 18.4
Velikost klice (mm) 5) 5) 5 6 6 6
Sroub krytu ptevodovky (6) | Utahovaci moment (Nm) 10 10 10 25 25 25
Utahovaci moment (Ibft) 7.4 7.4 7.4 184 18.4 18.4
& Velikost klice (mm) 5 5 5 5 6 6
Sroub desky TLA/Clamp a1 ovaci moment (Nm) 12 17 12 14 35 35
(40) Utahovaci moment (Ibft) 8.9 12.5 8.9 10.3 25.8 25.8
Vypustna zatka (45) Velikost klice (palce) Ya Ya Ya Ya V2 Yz
Velikost kli¢e (mm) 5 6 6 8 10 10
Stavéci Sroub (58) Utahovaci moment (Nm) 15 30 30 60 50 50
Utahovaci moment (Ibft) 11.1 221 221 44.3 37.0 37.0
Zavrtny Sroub Velikost kli¢e (mm) 25 2.5 2.5 2.5 4.0 4.0
Hfidelové tésnéni, Utahovaci moment (Nm) 3 3 3 3 8 13.5
jednoduché Utahovaci moment (Ibft) 2.2 2.2 2.2 2.2 6 10
- Cax o x ... |Utahovaci moment (Nm) 3 3 3 3 13.5 13.5
Hridelove tésnéni, dvojité ' jahovaci moment (Ibft) 55 25 o 29 10 10
Rozmér kli¢e (mm) 22 22 22 22 22 22
Prihleditko (46) Utahovaci moment (Nm) 2 2 2 2 2 2
Utahovaci moment (Ibft) 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
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6 Technické udaje

6.1.4 Tabulka udajt o ¢erpadle

Pratok Sani & vystup Tlakovy rozdil Max. Max. :
Brit. Hyglenické | zvétiené é Rychlost :‘:g:z't‘*/‘n:’i:

pess liot. gall100 YS 93!/ o@n -
. 100 ot ? . . m3/hr

ot. mm palcd mm palci bar psi %

ONU I/UVJI/LU TICDU

BRU1/008/LD nebo 0.053 1.17 1.40 25 1.0 - - 8 115 1000 318

SRU2/013/LS nebo 0.085 1.87 2.25 25 1.0 40 1.5 5 75 1000 5.10

SRU2/013/LD nebo 0.128  2.82 3.38 25 1.0 40 1.5 10 145 1000 7.68

SRU2/018/LS nebo 0.128  2.82 3.38 25 1.0 40 1.5 15 215 1000 7.68
BRU2/018/LD nebo 0.181 3.98 4.78 40 1.5 50 2.0 7 100 1000 10.86
BRU3/027/LS nebo 0.181 3.98 4.78 40 1.5 50 2.0 10 145 1000 10.86
SRU3/027/LD nebo 0.266  5.85 7.03 40 1.5 50 2.0 10 145 1000 15.96
SRU3/038/LS nebo 0.266  5.85 7.03 40 1.5 50 2.0 15 215 1000 15.96
SRU3/038/LD nebo 0.384 845 1014 £ 50 20 65 25 7 100 1000 23.04
BRU4/055/LS nebo 0.384 845 10.14 | 50 20 65 25 10 145 1000 23.04
BRU4/055/LD nebo 0.554 1219 1464 50 20 65 2.5 10 145 1000 33.24
BRU4/079/LS neb 0.554 1219 1464 50 20 65 2.5 20 290 1000 33.24
SRU4/079/LD 22b2 0.790 17.38 20.87 65 25 80 3.0 7 100 1000 47.40
SRUS5/116/LS nebo 0.790 17.38 2087 65 25 80 3.0 15 215 1000 47.40
SRU5/116/LD nebo 1160 2552 3064 65 25 80 3.0 10 145 600 41.76
BRU5/168/LS nebo 1.160 2552 3064 65 25 | 80 3.0 20 290 600 41.76
BRU5/168/LD nebo 1.680 36.95 4438 80 3.0 100 4.0 7 100 600 60.48
BRUG/260/LS nebo 1.680 36.95 4438 80 3.0 100 4.0 15 215 600 60.48
SRUG/260/LD nebo 2600 5719 6868 | 100 40 100 4.0 10 145 500 78.00
SRU6/353/LS nebo 2600 5719 6868 | 100 40 100 4.0 20 290 500 78.00
SRU6/353/LD nebo 3530 7765 9325 | 100 40 150 6.0 7 10 500 105.90
i 3530 7765 9325 | 100 40 150 6.0 15 215 500 105.90

o

Poznamka:

Maximalni rozdilovy tlak €erpadla neplati pro specifikaci tlaku mechanickych tésnéni, ktera je 20 bar, a pro vybrané
pfipojeni dle udaja nize:
SMS — 10 bar (vSechny velikosti)
RJT — 10 bar (vSechny velikosti)

DIN11851 — 40 bar (25-40 mm), 25 bar (50—100 mm), 16 bar (150 mm)

IDF/ISS — 16 bar (25-50 mm), 10 bar (65-150 mm) za pfedpokladu, Ze je umoznéna instalace opérného krouzku.

Tri-Clamp (BS4825) — Specifikace tlaku je uréena pouzitym paskem svorky.

Viz udaje dodavatele svorkové pasky.

Pro velikost 150mm na Cerpadlech SRU6/0353 jsou k dispozici pouze pfipojeni DIN11851, SRJT nebo Tri-Clamp.

Poznamka:

Pouziti ATEX: Rozdilovy tlak, max. rychlost a max. kapacita neplati pro pouziti ATEX.
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6 Technické udaje

6.2 Informace o vuli v hlavé ¢erpadla

Radialni vule

. (U
: O,

Predni vile Délka rotoru Zadni vule Vile mezi rotory
Minimalni vile mezi rotory v jakékoliv poloze rotort V§echny rozmeéry jsou v milimetrech

SRU1/005/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 8 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
oC Delka (Vqle) vale Promer (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
(A T R
. min. . . min.
. min. . . min.
200°C 16.52 0.16 0.10 64.58 0.16 0.12 0.28
SRU1/008/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 5 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C 38"5(? (Vqle) \éu1lg ngrggr (Vt"gle) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 26.54 (0.14) 0.1 g gi.gg (0.16) 0.12 0.28
26.55 min. 01 . min.
1300C 2653 (0_16) 013 458 (0'.17) 0.12 0.28
min . . min.
200°C 26.50 0.18 0.10 64.54 0.18 0.12 0.28
SRU2/013/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SiT*
°C Bglgéa’ (Vqle) \éu1lg Pé'grgsér (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 2260 (0.14) 0.07 88.3421 (0.16) 0.08 0.24
225 min. 0.15 86. min.
. min. . . min.
200°C 22.32 0.32 0.17 86.14 0.21 0.08 0.24
SRU2/013/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 15 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C Bgléll(g (Vqle) \éu1lg Pé'grggr (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
e BB oee 0w BE 8D D 7
g min. . . min.
. min. . . min.
200°C 22,27 0.33 0.23 86.06 0.25 0.20 0.24
SRU2/018/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 7 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. Sit*
°C gzél(l)(g (V(JIe) \éu1lg Pé'grggr (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 31.99 (0.15) 0.07 86.22 (0.17) 0.08 0.34
. min. .15 . min.
LLIC 31.87 024 0.10 86.14 221 L L2
31.72 min. . . min.
200°C 31,69 0.35 0.17 86.08 0.24 0.08 0.34
SRU2/018/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C Ig$lgg (V(JIe) \ét"ﬁlg Pé'grggr (Vule) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
AR O
. min. . . min.
. min. . . min.
200°C 31,79 0.22 0.20 86.02 0.27 0.11 0.34
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6 Technické udaje

Radialni vule

h
\j
|

SO

Predni vile Délka rotoru Zadni vule Vule mezi rotory
Minimalni viile mezi rotory v jakékoliv poloze rotor(i VSechny rozmeéry jsou v milimetrech
SRU3/027/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°oC Délka (Vlfgle) Vale Pramér (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
OO R R R T
. min. . . min.
. min. . . min.
200°C 29.77 0.39 0.20 107.67 0.28 0.13 0.32
SRU3/027/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 15 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°oC Delka (Vlfgle) vale Primer (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
ORI R S
. min. . . min.
. min. . . min.
200°C 29.89 0.25 0.22 107.47 0.38 0.17 0.40
SRU3/038/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 7 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C Eglﬁ (Vlfgle) Vale Prumer (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 4311 (0.17) 0.10 107.71 (0.26) 0.13 0.40
. min. . 7. min.
I
. min. . . min.
200°C 4276 0.42 0.20 107.47 0.38 0.13 0.40
SRU3/038/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
oC Delka (vme) \éi’xZIg I"1‘|(')l°17n}fé8r (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
e BEemo 8 & om0 o
. min. . 7.5 min.
1300C 29 (0_24) 015 10745 (0_39) 0.17 0.40
. min. . . min.
200°C 42.89 0.27 0.22 107.41 0.41 0.17 0.40
SRU4/055/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
oC I?D’gll2(8 (Vlfjle) \ét"%lg I'-;gusrg%r (Vt"gle) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
e BE G M8 @E ah o o7
.07 min. . . min.
.
. min. . . min.
200°C 38.00 0.25 0.19 137.95 0.28 0.15 0.32
SRUA4/055/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 20 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C ggllﬁ (Vlfjle) \éﬁzlg 131‘]7%% (Vl"gle TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
I
. min. . . min.
1 I
. min. . . min.
200°C 38.00 0.29 0.15 137.65 0.43 0.20 0.32
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6 Technické udaje

Radialni vile

Predni vile Délka rotoru Zadni vule Vile mezi rotory
Minimalni vile mezi rotory v jakékoliv poloze rotord VSechny rozméry jsou v milimetrech

SRUA4/079/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 7 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
oC Delka (Vlfgle) Vale Primer (vme) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
e HB oGm0 BE 0D . o
54. min. . 7. min.
130°C 54.85 (0.25) 0.17 13777 (0.37) 0.15 0.32
54.75 min. 0.27 37.66 min.
200°C 54.72 0.30 0.22 137.61 0.45 0.15 0.32

SRU4/079/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. A5 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°oC Igzlg? (Vqle) \éuzlg I?r:;J?n%ir (Vﬁle) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 54.78 &2 0.18 137.59 248 0.20 0.32
54.77 min. . 7.5 min.
130°C 54.74 0.36 018 137.45 0.53 0.20 0.32
200°C 54.73 (min.) 0.23 137.34 (min.) 0.20 0.32
54.70 0.40 0.18 137.29 0.61
SRU5/116/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. @
°C Ig1el(l)(? (Vqle) \él.!]lg F;r7|.|2n2_)é8r (Vule) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
e BH G B BE 6D on om
50. min. . 72. min.
130°C 2882 (0_33) 81% ];%g; (0_34) 0.20 0.31
. min. . . min.
200°C 50.91 0.38 0.13 172.27 0.41 0.20 0.31
SRU5/116/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 20 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C Délka Viile Vile Prameér Vile TRILOBE BILOBE 70°C
700G 50.98 (min.) 0.20 172.22 (min.) 0.20 0.31
51.04 0.29 0.15 172.17 0.46
1300C 50.93 (min.) 0.20 172.10 (min.) 0.20 0.31
50.90 0.37 0.15 172.05 0.52
2000C 50.79 (min.) 0.20 171.96 (min.) 0.20 0.31
50.76 0.51 0.15 171.91 0.59
SRU5/168/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 7 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. Sit
oC Délka Viile Vile Prameér Vile TRILOBE BILOBE 70°C
700C 74.06 (min.) 0.20 172.27 (min.) 0.20 0.31
74.03 0.30 0.15 172.22 0.44
1300C 73.93 (min.) 0.20 172.09 (min.) 0.20 0.31
73.90 0.43 0.15 172.04 0.53
2000C 73.79 (min.) 0.20 171.89 (min.) 0.20 0.31
73.76 0.57 0.15 171.84 0.63
SRU5/168/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 20 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. *
°C I?glg? (Vl"gle) \éuzlg I?r7u1ng';r (Vﬁle) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
MO Y N Nt Y S
. min. . . min.
130°C 73.84 (0.42) 0.22 171.74 (0.68) 0.20 0.71
73.82 min. 0.27 71.59 min.
200°C 73.79 0.47 022 171.54 0.78 0.20 0.71
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6 Technické udaje

Radialni vule

Predni vile Délka rotoru Zadni vule Vule mezi rotory
Minimalni viile mezi rotory v jakékoliv poloze rotor(i VSechny rozmeéry jsou v milimetrech

SRU6/260/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 10 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C Igflgz (V(JIe) \61"12I§ I;qurgé?r (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 8431 (0.24) 0.20 20122 (0.40) 0.30 0.39
. min. 25 . min.
. min. . . min.
200°C 83.98 0.57 0.20 200.92 0.55 0.30 0.39
SRUG6/260/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 20 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
oC Igfl(l)(g (Vlfjle) glgg I;B%r%é?r (Vt"gle) TRILOBE BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 84.05 (0.40) 0.30 20062 (0.70) 0.35 0.80
. min. 35 5 min.
oGS o o% mE oGm0
. min. . . min.
200°C 83.94 0.51 0.30 200.32 0.85 0.35 0.80
SRU6/353/LS (HS) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 7 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C 1'31%"2;% (Vlfjle) gfl2|§ IZBlﬁrq%r (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 113.65 (0.40) 0.20 201.00 (0.48) 0.35 0.40
.5 min. 25 . min.
oo BB om oo mE &m0
. min. . . min.
200°C 113.27 0.78 0.20 200.62 0.70 0.35 0.40
SRU6/353/LD (HD) ROTORY TRILOBE a BILOBE ST.STL. 15 Bar
Teplota Rotor Front Zadni Rotor Radialni Min. SIT*
°C 1D1%II§% (Vlfjle) \6‘2'? I;B%rrlé?r (Vt"gle) TRILOBE  BILOBE 70°C
. min. . . min.
70°C 11320 (0.65) 0.40 20042 (0.80) 0.40 0.55
A7 min. 45 27 min.
130°C 11314 (0.71) 0.40 200.22 (0.90) 0.40 0.55
3. min. 0.45 200.03 min.
200°C 113.08 0.77 0.40 199.98 1.02 0.40 0.55
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7 Seznam soucasti

Rada cerpadel SRU1
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 SkFin rotoru

10 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11 ae 1 O-krouzek, kryt — bézny

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 4 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hridele

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 Hfidel, pomocny

26 2 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

30 2 Matice, lozisko

31 2 Lozisko, predni

32 2 Distan¢ni deska, lozisko

36 2 Prevodové soukoli

38 2 Prvek torzniho upevnéni

39 2 Deska svorky

40 12 Sroub, deska svorky

45 2 Vypustna zatka

46 1 Prihledové okénko

47 1 Plnici zatka

48 2 Kuzelka

49 4 Zaslepka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, Sroub krytu ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 2 Sroub, noha
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7 Seznam soucasti

7.2 Rada éerpadel SRU2
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 SkFin rotoru

10 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11  ae 1 O-krouzek, kryt

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 4 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hridele

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 Hfidel, pomocny

26 2 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

30 2 Matice, lozisko

31 2 Lozisko, predni

32 2 Distan¢ni deska, lozisko

36 2 Prevodové soukoli

38 2 Prvek torzniho upevnéni

39 2 Deska svorky

40 12 Sroub, deska svorky

45 2 Vypustna zatka

46 1 Prihledové okénko

47 1 Plnici zatka

48 2 Kuzelka

49 4 Zaslepka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, Sroub krytu ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 2 Sroub, noha
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7 Seznam soucasti

7.3 Rada éerpadel SRU3
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 SkFin rotoru

10 8 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11  ae 1 O-krouzek, kryt

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 8 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hridele

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

21 2 O-krouzek, hfidelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 Hfidel, pomocny

26 2 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

30 2 Matice, lozisko

31 2 Lozisko, predni

32 2 Distan¢ni deska, lozisko

36 2 Prevodové soukoli

38 2 Prvek torzniho upevnéni

39 2 Deska svorky

40 12 Sroub, deska svorky

45 2 Vypustna zatka

46 1 Prihleditko .

47 1 Plnici zatka

48 2 Kuzelka

49 4 Zaslepka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, kryt ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 2 Sroub, noha
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7 Seznam soucasti

7.4 Rada éerpadel SRU4
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 SkFin rotoru

10 8 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11  ae 1 O-krouzek, kryt

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 8 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hridele

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 Hfidel, pomocny

26 4 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

28 2 Distanéni deska, lozisko, strana
pohonu

29 2 Distan¢ni deska, lozisko, strana
ucpavky

30 2 Matice, lozisko, zadni

31 4 Lozisko, pfedni

34 2 Matice, lozisko, pfedni

36 2 Prevodové soukoli

37 2 Torzni upevnéni

45 2 Vypustna zatka

46 1 Prihleditko .

47 1 Plnici zatka

48 2 Kuzelka

49 4 Zaslepka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, kryt ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 2 Sroub, noha
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7 Seznam soucasti

7.5 Rada éerpadel SRU5
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 SkFin rotoru

10 8 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11  ae 1 O-krouzek, kryt

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 8 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hridele

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 Hfidel, pomocny

26 4 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

28 2 Distanéni deska, lozisko, strana
pohonu

29 2 Distan¢ni deska, lozisko, strana
ucpavky

30 2 Matice, lozisko, zadni

31 4 Lozisko, pfedni

34 2 Matice, lozisko, pfedni

36 2 Prevodové soukoli

37 2 Torzni upevnéni

45 7 Vypustna zatka

46 1 Prihleditko .

47 1 Plnici zatka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, kryt ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 4 Sroub, noha
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7 Seznam soucasti

7.6 Rada éerpadel SRU6
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Prevodovka

2 2 Cep

3 4 Zavrtny Sroub, upevnéni skfiné
rotoru

4 4 Matice, upevnéni skfiné rotoru

4a 4 Podlozka, upevnéni skfiné rotoru

5 1 Kryt, skFin rotoru

6 6 Sroub, kryt sk¥iné rotoru

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

8 2 Podlozka

8a 2 Upevnéni pfilozky

8b 4 Sroub, upevnéni podlozky

9 1 Skfin rotoru

10 8 Zavrtny Sroub, upevnéni skiiné
rotoru/krytu

11  ae 1 O-krouzek, kryt

12 1 Kryt, skFif rotoru

13 8 Kulova matice, kryt skfiné rotoru

14 2 PFidrzny krouzek, tésnéni

15 6 Sroub, pFidrzny krouzek tésnéni

16 2 Bfitové tésnéni, strana ucpavky

17 2 Rotor

18 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec hfidele

2 Torzni upevnéni

20 ae 2 O-krouzek, hridelové tésnéni,
konec s matici

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 HFidel, pomocny

26 4 Lozisko, zadni

27 1 Distan¢ni deska, opora hfidele

28 2 Distan¢ni deska, lozisko, strana
pohonu

29 2 Distan¢ni deska, loZisko, strana
ucpavky

30 2 Matice, lozisko, zadni

31 4 Lozisko, predni

34 2 Matice, lozisko, pfedni

36 2 Prevodové soukoli

37 2 Torzni upevnéni

45 7 Vypustna zatka

46 1 Prahleditko .

47 1 Plnici zatka

50 2 Kryt ucpavky

51 4 Sroub, kryt ucpavky

52 4 Podlozka, kryt ucpavky

53 4 Podlozka, kryt ucpavky

54 1 Noha, svisly vstup

56 1 Noha, vodorovny vstup

58 4 Sroub, noha
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Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrZzena shoda se v§emi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a Zadnymi prostfedky (elektronicky, mechanicky, prostfednictvim fotokopii, audiovizualnim zdznamem nebo jinak) a za Zadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spolecnosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moznosti trestniho stihani.
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