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1 EC Prohlaseni o shodé

Revize Prohlaseni o shodé 2009-12-29
Uréena spolecnost

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Nazev spolecnosti

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresa

+44 (0) 1323 412555

Telefonni &.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznadeni

SCPP2

Typ

Od sériového ¢isla 10.000 az 1.000.000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:

- Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produktd
Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi

Titul

Kolding

Misto

Lars Kruse Andersen

Nazev

Podpis




2 Vseobecny popis

Pro zajisténi nejlepSiho mozného fungovani se prosim pfed instalaci, spusténim nebo provadénim tdrzby ¢erpadla
seznamte s timto navodem. V pfipadé dotazu tykajicich se instalace, provozu nebo udrzby kontaktujte vaseho prodejce
produktu Alfa Laval.

2.1 Vseobecny popis

Kazdé €erpadlo se dodava kompletné sestavené a pfipravené k pouziti. B&Zna udrzba, ktera je popsana v tomto navodu,
zajisti dlouhé a bezproblémové fungovani v pfipadé zapojeni Cerpadel do spravné navrzeného systému.

Kontrola pfi pfevzeti: vstupy jsou z vyroby zakryté, aby se pfedeslo vnikani necistot a cizich objektt do hlavy ¢erpadia.
Jsou-li kryty vstupt poSkozeny nebo chybi, sejméte kryt Cerpadla a zkontrolujte, zda je ¢erpadlo Cisté a nejsou v ném zadné
cizi pfedméty nebo materialy. Teprve poté muzete otacet hfideli. Je-li Cerpadlo pfi pfepravé poskozeno, ihned uplatnéte
reklamaci u dopravce. Dopravce ma k dispozici nakladni list, na kterém je uvedeno, Ze od nas zasilku obdrzel v dobrém stavu.

Vraceni zasilek: Je-li nutné vratit produkt kvuli uplatnéni zaruky nebo z libovolného jiného diivodu, nejdfive kontaktujte
spole€nost Alfa Laval a ziskejte Cislo svoleni k vraceni zbozi, které umozni, aby se vam produkt vratil zpét co nejdfive.

Bézny provoz

Béznym provozem Cerpadla se rozumi provoz v rozsahu od 0 do 600 ota¢ek za minutu a rozsah tlaku od 0 do 3102 kPa (0
az 450 psi). Standardni rotory funguiji pfi teploté od -40°C do 93°C. Rotory pro horky provoz funguiji pfi teploté od 93°C do
149°C. Pro pfipad provozu za odliSnych provoznich podminek kontaktujte vyrobce.

Uroven hluku
Za urgitych provoznich podminek erpadla a/nebo pohony a/nebo systémy, ve kterych jsou zabudovany, mohou vytvaret
hladinu akustického tlaku, ktera prekracuje hodnotu 80 dBJ[A]. V pfipadé potfeby pouzivejte ochranu proti hluku.

Hmotnost cerpadla bez prisluSenstvi

Model \
006 015 018 030 045 060 130 180 210 220
Hmotnost kg 24 24 24 45 132 132 142 238 395 252
Hmotnost Ib 53 53 53 99 290 290 312 528 870 555
Obvykla hmotnost motoru a zakladovych desek
kW \
0.37 0.55 0.75 1.10 1.50 2.20 3.00 4.00 5.50 7.50 11 15
Hmotnost kg 42 45 49 60 64 81 91 114 157 200 293 387
Hmotnost Ib 93 99 108 132 141 179 201 251 346 441 646 853




3 Bezpecnost

Nespravna instalace, provoz nebo udrzba zafizeni mizZe zpusobit vazné poranéni nebo smrt ¢i poskozeni zafizeni a muze
vést k ukonéeni zaruky. Pred zacatkem instalace, spusténi provozu nebo provadéni udrzby je treba si precist tyto informace

a poté je uchovat v blizkosti erpadla. Kompletni instalace a Gdrzba muze byt provadéna pouze vhodné vyskolenym
nebo kvalifikovanym personalem.

3.1

Dulezité informace

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu oznaé¢eny pomoci symbolu

Symbol vyzaduje bezpecnost elektrického zarizeni

Symbol Upozornéni se pouziva k upozornéni na pokyny diilezité pro ochranu zafizeni.

A
A

VYSTRAHA:

Rizikové nebo nebezpeéné chovani, které mlze vést k vaznému poranéni nebo smrti, a postup, jak se mu vyhnout.

VAROVANI:

Rizikové nebo nebezpecéné chovani, které mize vést k lehéimu poranéni nebo poskozeni produktu ¢i majetku.

VYSTRAHA!

VYSTRAHA!

VYSTRAHA!
VYSTRAHA!
VYSTRAHA!

VAROVANI!

VAROVANI!
VYSTRAHA!
VYSTRAHA!
VYSTRAHA!
VYSTRAHA!
VAROVANI!

VAROVANI!

Abyste se vyhnuli vaznému poranéni nebo smrti, neprovadéjte instalaci ani opravy ¢erpadla, dokud
nevypnete a nezablokujete napajeni.

VYSTRAHA! Pred provadé&nim oprav &erpadla si v dokumentu Material Safety Data Sheet (MSDS) predtéte
pokyny pro bezpe¢nou manipulaci s ¢erpanym materialem.

Nespoustéjte ¢erpadlo bez instalovanych ochrannych prvka.
PFi krokovém posouvani motoru se pohybujte mimo hfidele motoru a spojky.
Nespoustéjte Cerpadlo pod napétim pfi sejmutém krytu.

Se v8emi soucastmi manipulujte opatrné, abyste se vyhnuli vytvofeni zafez( nebo Skrabancu, které mohou
ovlivnit ¢innost Cerpadia.

Soucasti Cerpadla maji velmi malé vule. Zabrarite vniknuti cizich pfedmét do Cerpadia.
Elektrické zapojeni musi provést registrovany elektrikar dle mistnich zakond a norem.
Nespoustéjte Cerpadlo bez nainstalované ochrany proti nadmérnému tlaku v odvadécim potrubi.
Nevkladejte prsty do vstupli nebo do blizkosti rotujicich souc¢asti ¢erpadla.

PFed sejmutim krytu nebo odpojenim potrubi od vstupl uvolnéte tlak v systému.

Provoz Cerpadla pfi zavieném vstupnim nebo vystupnim ventilu mize zpUusobit jeho poskozeni.

Pred spusténim ¢erpadla pod proudem zkontrolujte, zda je systém Cisty a nejsou v ném zadné cizi predméty.
Neodstrafiujte cizi pfedméty pomoci Eerpadla.




3 Bezpecnost

3.2 Informace o recyklovani

Informace o recyklovani.
* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materidly obsahuji difevo, plasty, kartonové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténové krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadkd.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

+ Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.

- VesSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucéasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych predpisu.

e Likvidace

- Po skonceni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfislusnych, mistné platnych pfedpist. Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zpUsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.

3.3 Bezpeénostni opatreni

Instalace sekce.

Nékteré konfigurace Cerpadla se mohou pFeklopit, jsou-li naklonény v uhlu 10° nebo vice. V pfipadé demontéze ze
zakladovych desek, baleni atd. musi byt ¢erpadlo zvednuto pomoci zvedaciho zafizeni nebo podepfeno.

Provoz sekce.

Za urcitych podminek muze teplota na povrchu pfevodové skiiné prekrocit 80°C a je tfeba dbat opatrnosti.

Udrzba sekce.

Pfi nékterych orientacich skfiné rotoru nebo télesa tésnéni muze dojit k zachyceni nebezpecné kapaliny. Je tfeba dbat
opatrnosti. P¥i likvidaci Skodlivych latek nebo latek o teploté nad 60°C pamatujte, Ze v nékterych polohach skfiné rotoru
a télesa tésnéni nelze provést uplné vypusténi. Vzdy zajistéte, aby se ¢erpadlo nemohlo roztaéet v dusledku zpétného
proudéni zplsobeného vytlaénou vyskou v systému.




4 Montaz

4.1 Vybaleni, manipulace a skladovani

Krok 1

Prectéte si informace o hmotnosti Cerpadla8.3 Priru¢ka odstrafiovani problému) nez vyberete a pouzijete jakékoli zvedaci
zafizeni. Na nakresech je zobrazeno, jakym zpusobem ma byt ¢erpadlo zvedano.
Ujistéte se, Ze zvedaci zafizeni ma odpovidajici nosnost.

Cerpadlo s pohonnou jednotkou Cerpadlo bez prislusenstvi

J J ©
S

TD 243-004

HN

1 i

O

TD 243-006

4.2 Montaz

Pro dosazeni spravné instalace je tfeba dbat nasledujicich boda.

Krok 1

Cerpadla tohoto typu jsou obvykle montovana na zakladovou desku spoleénou s pohonnou jednotkou. Zakladna muze
byt trvala, samovyrovnavaci, mize byt opatfena antivibraénimi podlozkami, mit nastavitelné podpéry nebo muze byt
mobilni. Zakladny by mély byt pfi provozu Cerpadla v roviné.

Krok 2
Zajistéte napajeni, které vyZaduje motor, a ovladaci prvky nezbytné pro provoz systému.

VYSTRAHA!
Elektrické zapojeni musi provést registrovany elektrikaf dle mistnich zakond a norem.

VYSTRAHA!
Abyste se vyhnuli vaznému poranéni nebo smrti, neprovadéjte instalaci ani opravy ¢erpadla, dokud nevypnete
a nezablokujete napajeni.

Krok 3

Potrubi by mélo mit samostatné podpéry nezavislé na Cerpadle, aby se zabranilo nespravnému vyrovnani ¢asti Cerpadla,
které by zpusobilo nadmérné opotrebeni rotor(, loZisek a hiideli. Pouzitim tepelné roztazitelnych (flexibilnich) spoja se
také minimalizuji sily pusobici na €erpadlo. Vstupni a vystupni ventily umozriuji provadéni oprav ¢erpadla bez vypousténi
celého systému. Vstupni potrubi nesmi mit vii¢i Cerpadlu takovy spad, aby dochazelo k tvorbé vzduchovych kapes pred
Cerpadlem. Vstupni ventil bude udrzovat vstupni potrubi napinéné. To je obzviasté dilezité u kapalin s nizkou viskozitou
a pfi Castém spousténi a zastavovani Cerpadla. PFi nizkém absolutnim vstupnim tlaku zpétna klapka na vystupni strané
Cerpadla zabrafuje zpétnému proudéni a minimalizuje tlakové rozdily pfi spusténi.

VAROVANI!
Provoz Cerpadla pfi zavieném vstupnim nebo vystupnim ventilu mize zpUsobit jeho poSkozeni.

Krok 4
Svarovani spojovacich dilt potrubi se nedoporucuje, protoze mGze dojit k deformaci, ktera by mohla ovlivnit funkci
a vykon Cerpadla.




4 Montaz

Instalace by méla byt provadéna podle osvédéenych metod, aby se dosahlo co nejlepsi vykonnosti. Instalace musi splriovat
poZadavky mistnich zakonu a predpisd. VSechny komponenty systému musi byt spravné dimenzovany, aby zajistovaly
uspokojivou funkci vaseho produktu spolecnosti Alfa Laval.

Krok 5

Toto Cerpadlo vyzaduje ochranu proti nadmérnému tlaku. PFikladem je externi nebo obtokovy pojistny pretlakovy ventil,
zafizeni omezujici to€ivy moment namontované na pohonu nebo pojistna prutrzna membrana ve vystupnim potrubi. Je-li
tfeba obracet smér rotace Cerpadla, je nutné zajistit tlakovou ochranu na obou stranach &erpadla.

VYSTRAHA!
Nespoustéjte Cerpadlo bez nainstalované ochrany proti nadmérnému tlaku v odvadécim potrubi.

Krok 6

K prevenci vniknuti cizich objektt do ¢erpadla a jeho poSkozeni Ize pouzit sita nebo lapace na vstupni strané Cerpadla.
Vybér téchto ochrannych prvkd je tfeba uzplsobit viskozité kapaliny, aby se zabranilo ucpavani a blokovani toku a nasledné
kavitaci a snizenému odtoku kapaliny z Eerpadla.

Krok 7

Instalace méficu tlaku nebo podtlaku na vstupu nebo vystupu Cerpadla poskytuje predstavuje vhodny zpusob, jak
vyhodnocovat funkci ¢erpadla. Tato méfidla mohou indikovat, zda je tlak normaini &i nikoli, ukazovat zmény stavu Cerpadla
nebo systému a indikovat pratok a zmény viskozity.

Krok 8

Cerpadla a pohony objednané z vyroby na spole&né zakladové f
desce jsou pred expedici opatfeny flexibilni spojkou a vyrovnany

tak, aby byly souosé. Tato souosost by méla byt zkontrolovana @
opét po dokonceni instalace ¢erpadla a potrubi. f
Pomoci sparoméru zkontrolujte uhlové vyrovnani ve &tyfech -
bodech okolo spojky. Souosost a mezera mezi spojkami by mély Obrézek 2
byt nastaveny dle doporuceni vyrobce. Dle potfeby pouzijte
vlozku. Viz obrazek 2.

Pomoci pravitka zkontrolujte rovnobéznost, jak je znazornéno na
obrazku 3. Podle potfeby pouzijte podlozku k nastaveni vysky.

EMQ

= D 249-025 e

Obrazek 3

Krok 9
Ruéné otocte hrideli, abyste se prfesvédCili, ze se Cerpadlo volné otaci.

VYSTRAHA!
Nevkladejte prsty do vstupl nebo do blizkosti rotujicich soucasti ¢erpadla.




4 Montaz

Instalace by méla byt provadéna podle osveédcenych metod, aby se doséhlo co nejlepsi vykonnosti. Instalace musi splriovat
poZadavky mistnich zakon( a predpist. VS8echny komponenty systému musi byt spravné dimenzovany, aby zajistovaly

uspokojivou funkci vaseho produktu spolecnosti Alfa Laval.

Krok 10
Krokové posunujte motorem a sledujte spojku motoru, zda se
Cerpadlo otaci spravnym smérem. Viz obrazek 4.

A\

VYSTRAHA!
Pfi krokovém posouvani motoru se pohybujte mimo hfidele
motoru a spojKy.

™

Horni hfidel, pohanéna

Spodni hfidel, pohanéna
Obrazek 4

Krok 11
Zablokujte napajeni Cerpadla.

VYSTRAHA!

Abyste se vyhnuli vaznému poranéni nebo smrti, neprovadéjte
instalaci ani opravy Cerpadla, dokud nevypnete a nezablokujete
napajeni.

Krok 12
Spojte poloviny spojky a nainstalujte kryt spojky.

VYSTRAHA!
Nespoustéjte Cerpadlo bez instalovanych ochrannych prvkd.

VYSTRAHA!

Nevkladejte prsty do vstupu nebo do blizkosti rotujicich souc¢asti ¢erpadla.

Krok 13

Ujistéte se, Ze jsou utaZzeny pfipojky na vstupu i vystupu. Je-li
Cerpadlo vybaveno dvojitym tésnénim, pfipojte trubku proplachu.
Tato pfipojeni jsou standardné tvofena 3,18 mm (1/8”) vné&jSimi
trubkovymi zavity. Kapalina pouzivana k proplachovani je
pfipojena k tésnéni a vypousténa do odtoku na opacné strané.
Pratok by meél byt cca 0,92 I/min (1/4 gpm), i kdyz v pfipadé
aplikaci s vysokou teplotou se mize zvysit. AvSak mél by byt
udrZzovan co nejblize hodnoté 0,92 I/min (1/4 gpm), aby se
predeslo poskozeni tésnéni.

10



4 Montaz

Instalace by méla byt provadéna podle osvédéenych metod, aby se dosahlo co nejlepsi vykonnosti. Instalace musi splriovat
poZadavky mistnich zakonu a predpisd. VSechny komponenty systému musi byt spravné dimenzovany, aby zajistovaly
uspokojivou funkci vaseho produktu spolecnosti Alfa Laval.

Krok 14
Mazani

PFfevody jsou mazany pomoci oleje JAX Magna Plate 460 FG nebo Chevron FM ISO 460 pro horni nebo spodni montazni
pozici hfidele a olej je dodavan ve vyrobé.

Obsah oleje
Model Horni nebo spodni montaz hridele Boéni montaz

006 1.3 oz (40 ml) 3.3 oz (100 ml)
015 1.3 oz (40 ml) 3.3 oz (100 ml)
030 2.0 oz (60 ml) 4.0 oz (120 ml)
045 6.0 oz (170 ml) 9.5 oz (280 ml)
060 6.0 oz (170 ml) 9.5 oz (280 ml)
130 6.0 oz (170 ml) 9.5 oz (280 ml)
180 11.0 oz (320 ml) 20.0 oz (600 ml)
220 11.0 oz (320 ml) 20.0 oz (600 ml)
320 17.0 oz (500 ml) 44.0 oz (1300 ml)

Tabulka 1

LoZiska jsou mazana pomoci mazaciho tuku JAX Halo Guard FG2 nebo Chevron FM CSC 2 EP. Promazejte loZiska kazdych
750 hodin provozu. Olej méiite vzdy po 750 hodinach. V mistech s vysokou vlhkosti a kondenzaci ménte mazivo a olej
Castéji. Pfi teploté -15°C a niZsi by loZiska méla byt mazana silikonovym mazivem.

Upozorhujeme, Ze kvali pouziti relativné malého mnozstvi oleje neni hladina oleje pfi odstranéni zatky z bo¢ni strany
prevodovky dostatecné vysoko, aby olej vytékal, a proto je nutné v pfipadé vypousténi odstranit spodni zatku, bez ohledu na
orientaci pfevodovky. PInéni oleje se provadi vzdy pfes horni zatku.

1



4 Montaz

4.3 Navrh systému a montaz

Potrubi:
Celé potrubi musi byt podeptené. Cerpadlo nesmi podepirat Zadnou &ast potrubi nad limit uvedeny v nasledujici tabulce.

Nezapomente:

Podpéry potrubi musi unést také hmotnost ¢erpaného

produktu.

- Navrhnéte kratké a pfimé saci potrubi pro omezeni ztrat
v dasledku tfeni, a tim zlepSete nato¢nou vysku v systému.

- Vyvarujte se ohybl, spojeni ve tvaru pismene T
a jakychkoli omezeni v blizkosti saci nebo vytokové
strany Cerpadla. Tam, kde je to mozné, pouzijte oblouky
s dlouhym polomérem.

-V pfipadé potfeby na obou stranach €erpadla nainstalujte
odpojovaci ventily.

- Kde je to mozné, udrzujte potrubi ve vodorovné poloze
pro omezeni vzniku vzduchovych kapes. Na strané sani
pouzijte excentrické redukce.

Tabulka maximalnich sil a moment

Pramér trubky F(x, y nebo 2) F(celkem) M(x, y nebo z) M(celkem)
(mm) max. (N) max. (N) max. (Nm) max. (Nm)
25 190 270 85 125
40 255 360 115 170
50 295 420 145 210
80 425 600 215 315
100 505 720 260 385
125 610 870 325 480
150 720 1020 385 565

4.4 Seznam kontrol pfi spusténi

- Byla zvazena ochrana proti vysokému tlaku? Viz strana 8.

- Je Cerpadlo a celé potrubi Cisté a bez cizich materiall, tésnéni, struska po svareni, Srouby atd.? Nepouzivejte
k vyCisténi systému cerpadio.

- Jsou utazeny a utésnény vSechny spoje?

- Je ozubeny pfevod dobfe promazan? Viz polozka 14 nahofte.

- Jsou nasazeny a zajistény vSechny ochranné prvky?

- Jsou tésnéni vyzadujici proplach napojena na dostatecny zdroj isté proplachovaci kapaliny?

- Jsou otevieny vSechny ventily na odtokové strané Cerpadla?

- Jsou otevreny v8echny ventily na vstupni strané ¢erpadla a je material, které chcete Cerpat, pfivadén k ¢erpadiu?

- Otaci se Cerpadlo spravnym smérem? Viz polozka 10 nahofe.

- Je-li to mozné, posunuijte Cerpadlo krokovanim nebo je spustte pfi pomalé rychlosti.

V nékolika minutach zkontrolujte, zda Eerpadlo spravné funguje. Zjistite-li problémy, pfectéte si Navod k odstrafovani
problém0 na strané 27.

12



5 Cistén drzba

N

a

5.1 Cisténi a udrzba

Produkty Cerpaci techniky jsou navrzeny tak, aby bylo v pfipadé potieby mozné snadno demontovat kryt, rotory a tésnéni
kvli vygisténi. Informace o demontaZzi a montazi hlavy ¢erpadla a tésnéni jsou uvedeny od strany 16.

VYSTRAHA!
Abyste se vyhnuli vaznému poranéni nebo smrti, neprovadéjte instalaci ani opravy €erpadla, dokud nevypnete
a nezablokujete napajeni.

VYSTRAHA!
Pfred sejmutim krytu nebo odpojenim potrubi od vstupu uvolnéte tlak v systému.

VAROVANI UPOZORNENI
Se v8emi sou¢astmi manipulujte opatrne, abyste se vyhnuli vytvoreni zafezl nebo Skrabancd, které mohou ovlivnit ¢innost

Cerpadla.

VYSTRAHA!

Montaz a provozovani €erpadla musi vzdy probihat v souladu se zdravotnimi a bezpec€nostnimi pfedpisy. Jakykoli unik
nebezpecné nebo horké kapaliny, at uz vytekla, nebo byla vypusténa, musi byt zlikvidovan v souladu s pfedpisy pro
ochranu zdravi a zajisténi bezpeénosti.

Pokud je tak uvedeno v objednavce, Ize dodat zafizeni disponujici prostfedky pro bezpecné odstranéni nebezpecnych
nebo horkych kapalin, k jejichz uniku nebo vypusténi doslo.

5.2 Cisténi

Cisténi provadéjte podle stanovenych postuptl. M&jte na zfeteli, jaky &istici roztok pouZivate (viz MSDS) a jeho teplotu.
Dbejte na to, aby v ¢erpadle nezlstaly zadné zbytky &isticiho roztoku.

Pamatujte, Ze kyselinové CistiCe maji vysokou miru korozivnosti, proto by souéasti erpadla nemély byt témto latkam
vystaveny déle nez je nezbytné nutné a poté by mély byt oplachnuty.
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6 Udrzba

6.1 Preventivni udrzba

Jednoduchou kontrolou béhem ¢isténi jsou Casto zjiSt€ény znamky problému jesté pfedtim nez se stane vaznym, takze
muze byt odstranén s minimalnimi naklady a odstavkami.

Odstrante rotory tak, jak je popsano na strané 15. Vizualné zkontrolujte konce rotoru, zda nenesou znamky styku kovu
s kovem. V pfipadé jejich vyskytu musi byt ¢erpadlo opraveno nebo vyménéno.

Mozné priciny:

Opotfebovana drazka hfidele vymenit hridel.

Opotfebovana drazka rotoru vyménit rotor (obvykle se opotfebuji obé
soucasti, asto kvali uvolnénému rotoru).

Uvolnéné nebo opotfebované prevody, pero, draZzka Zkontrolovat a v pfipadé potfeby vyménit.

hfidele

Vizualné zkontrolujte mozné opotfebeni naboje rotoru tam, kde se dotyka osazeni htidele.
Mozna pficina:
Volny rotor Vymeérite rotor a spravné utdhnéte nebo podloZte hfidel pro
zachovani vile se zadnim celem.

Zkontrolujte mozné opotfebeni osazeni hfidele.
Mozna pfricina:
Volny rotor vymeénit nebo podlozit hfidel.

Zkontrolovat vuli pfevodu. Zadna hiidel by se neméla voln& pohybovat.
Mozné pric€iny:
Opotiebované zuby pfevodu vymenit prevod
Pfevod je volny na hfideli. sejmout pfevod, zkontrolovat pero, drazky hfidele a hfidel.

Vyménite opotfebované soucasti a provedte dotazeni.

Zkontrolujte stav loZisek. Rukou zatlacte na kazdou hfidel (cca 30 Ibs.). Neméli byste zaregistrovat

Zadny pohyb.
Pri¢ina pohybu:
Opotiebovana loziska kvili nedostateénému mazani vymeénit loziska a zajistit spravné mazani, omezit hydraulické
nebo nadmeérné zatézi zatizeni.

Je-li nutné demontovat pfevodovku, pfectéte si pokyny na strance 21.

Informace o instalaci rotoru viz strana 21. Po smontovani €erpadla musi byt nastavena vile jako na obrazku 5.

Dodrzujte intervaly mazani uvedené na strané 11.
Vule na obou stranach
musi byt stejna.

TD 240028

Obrazek 5
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6 Udrzba

6.2 Kazdoroc¢ni udrzba

Provedte stejnou kontrolu, jako je uvedeno vySe, a navic provedte nasledujici kroky:
Krok 1

Zkontrolujte loZiska, zda nemaiji radialni vali, pomoci ¢islicového

ukazatele, ktery je zde uveden. Je-li udaj na indikatoru stejny

nebo vétSi nez mezera mezi rotorem a télesem v tabulce na

strané 22, vymeénite loziska. Viz obrazek 6.

Obrazek 6

Krok 2
Vypustte olej, sejmeéte kryt pfevodovky a zkontrolujte mozné opotfebeni pfevod(, vuli nebo volnost. Provedte dotazeni
dle potreby.

Krok 3 Zkontrolujte vyskyt prasklin v

Peclivé vizualné zkontrolujte rotory, zda nejsou opotifebené dasledku mechanického napéti.
podélné drazky, osazeni loziska a nevyskytuji se praskliny. —
Vymérnite opotfebované nebo popraskané rotory. Viz obrazek 7.

TD 249020

Obrazek 7

Krok 4

Prohlédnéte si referenéni tabulku na strance 22 a zkontrolujte radialni vali a vali zadni plochy, abyste zjistili opotfebeni.
Informace o demontazi a montazi viz pokyny pod polozkou Hlava ¢erpadla a montaz a demontaz tésnéni. Pfi vyméné loZisek
nebo hfideli u zakaznika se musi peclivé podlozit hfidel, aby byla spravna vile mezi rotory, t€lesem a krytem.

Kompenzaci pfi opotfebeni muze byt v nékterych aplikacich zména provozni rychlosti erpadla. Neni-li vykon ¢erpadia jiz
prijatelny, muzete vyuzit plan renovace Alfa Laval, ktery je uveden nize.

Program renovace:

Cerpadla Alfa Laval této Fady Ize v zavislosti na daném pouziti a stupni opotfebeni renovovat az tfikrat. Renovovana
Cerpadla jsou opatfena stejnou zarukou jako u nového Cerpadla. Tovarni renovace zahrnuje pfesoustruzeni télesa a krytu,
nové rotory a vyménu vSech opotfebenych souéasti, jako jsou napfiklad hfidele, loziska, pfevody atd.

Pro usnadnéni procesu renovace kontaktujte prodejni oddéleni, dohodnéte se na renovaci konkrétnich Eerpadel a ziskejte
svoleni s vracenim zbozi. Nékdy je mozné dodat renovované Cerpadlo pfed vracenim vasSeho Cerpadla do tovarny, i kdyz
nemusi byt vzdy k dispozici vSechny velikosti. Pfed vracenim do tovarny Cerpadlo ocistéte a proplachnéte.
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7 Demontaz a montaz

7.1 Demontaz a montaz hlavy éerpadla a tésnéni

Pfed demontazi vypnéte Cerpadlo a odtlakuijte jej.

VYSTRAHA!
Abyste se vyhnuli vaznému poranéni nebo smrti, neprovadéjte instalaci ani opravy ¢erpadla, dokud nevypnete
a nezablokujete napajeni.

VYSTRAHA!
PFed sejmutim krytu nebo odpojenim potrubi od vstupl uvolnéte tlak v systému.

VAROVANI UPOZORNENI
Se v8emi soucastmi manipulujte opatrné, abyste se vyhnuli vytvoreni zafezl nebo $krabanc, které mohou ovlivnit ginnost

Cerpadla.

Krok 1

Demontaz hlavy cerpadia

Demontuijte Srouby krytu a kryt. V pFipadé potfeby poklepejte na kryt gumovym kladivem, aby se uvolnil. Sejméte a vyhodte
O-krouzek krytu.

P¥i uvolfiovani €epl rotoru viozte plastovy kolik nebo kolik z jiného mékkého materialu a zablokujte tak rotor vzhledem k télu
Cerpadla. Uvolnéte a odstrarite matice. Odstrarite O-krouzky rotoru se zavitem, podloZky Belleville a pojistné O-krouzky.
Vyfadte O-krouzky.

Nastavte rotory kolmo na sebe a sejméte rotor s odkrytymi lopatkami. Podle potfeby pouzijte stahovak nebo paku z tvrdého
dfeva k odstranéni rotoru z hfidele. Vyjméte a zlikvidujte O-krouzky naboje rotoru.

Demontujte pouzdro vytazenim z trnd. Pamatujte, Ze téleso Cerpadla musi byt sestaveno do stejného télesa loziska,

ze kterého bylo sejmuto.
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7 Demontaz a montaz

Krok 2
Demontaz tésnéni:

Jednoduché mechanické tésnéni

Vnitfni tésnéni:
Sundejte tésnéni z télesa. Je-li odstipnuté, poskrabané nebo nese stopy prasklin, vyhodte je. Zkontrolujte, zda je
osazeni Cisté, v pfipadé potieby odstrarite otfepy a odstrarite a vyhodte O-krouzky.

Sedlo tésnéni:
Sejméte sedlo t&snéni z hfidele. Je-li odstipnuté, poSkrabané nebo nese stopy prasklin, vyhodte je. Sejméte
a vyhodte O-krouzky.

Dvojité mechanické tésnéni

Vnitfni tésnéni:
Sundejte tésnéni z télesa. Je-li odstipnuté, poskrabané nebo nese stopy prasklin, vyhodte je. Demontujte
pruzinovou podlozku. Sejméte a vyhodte O-krouzky.

Sedlo tésnéni:
Sejméte sedlo tésnéni z hiidele. Je-li od&tipnuté, poskrabané nebo nese stopy prasklin, vyhodte je. Zkontrolujte,

zda je osazeni Cisté, v pfipadé potfeby odstrarite otfepy a odstrafite a vyhodte O-krouzky.

Vnéjsi tésnéni:
Sundejte tésnéni z télesa. Je-li odstipnuté, poskrabané nebo nese stopy prasklin, vyhodte je. Demontujte
pruzinovou podloZzku. Sejméte a vyhodte O-krouzZky.

Sedlo tésnéni Vnitfni tésnéni

TD 249031

O-krouzek
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7 Demontaz a montaz

Krok 3

Montaz tésnéni

Pfed opétovnym sestavenim hlavy ¢erpadla prohlédnéte vSechny dily a ujistéte se, Ze nejsou poskozeny. Zarezy, Skrabance
a praskliny v komponentach mechanického tésnéni mohou zpUsobit netésnost tésnéni. Zarezy, Skrabance a otfepy na
libovolném dilu ¢erpadla mohou zplsobit netésnost a problémy s vykonem.

Postupujte podle nakresu s pokyny k demontazi.

Jednoduché mechanické tésnéni

Sedlo tésnéni:
Naneste vhodné mazivo na nové O-krouzZky a vloZte tyto krouzky do drazek ve hrideli.
Instalujte sedla tésnéni, jez umoznuji vzajemnou orientaci soubéznych ploch na zadnim ¢ele se soubéznymi

plochami hfidele.

Vnitfni t&snéni:

Instalujte pruzinovou podlozku na tésnéni a instalujte ji do pouzdra ve spravné vzajemné poloze s Cepy tésnéni
Naneste schvalené mazivo na nové O-krouzky a vlozte tyto krouzky do vnitfnich drazek pro O-krouzky ve hfideli.
Namazte plochy tésnéni.

Dvojita mechanicka tésnéni

Sedlo tésnéni:
Naneste vhodné mazivo na nové O-krouzky a vloZte tyto krouzky do drazek v h¥ideli co nejdale od podélné drazky.
Instalujte sedlo tésnéni, jez umozhuje vzajemnou orientaci soub&znych ploch se soubéznymi plochami hfidele.

Vnitfni t&snéni:
Naneste vhodné mazivo na novy O-krouzek a vlozte tento krouzek do drazky télesa.

Instalujte pruzinovou podloZku na tésnéni a instalujte ji do pouzdra tak, aby ¢epy pouzdra zapadly do vyrez(.

Naneste vhodné mazivo na nové O-krouzKky a nainstalujte je na vnéjsi obvod tésnéni.

Vlozte sestavu tésnéni do pouzdra tak, aby ¢epy zapadly do vyrezl, a tlakem z opacéné strany usadte O-krouzek.
Instalujte pruzinovou podlozku na tésnéni.

Namazte plochy tésnéni.

Krok 4

Sestava hlavy cerpadla

Nasurite téleso na hfidele a Cepy a dbejte na to, abyste nepoSkodili soucasti tésnéni. Zatlacte téleso pevné proti pfevodove
skfini, aby zapadly spojovaci Cepy.

Naneste vhodné mazivo na nové O-krouzky naboje rotoru a instalujte je do vyfez( v ndbojich rotoru. Nasurite rotory

na hfidele. Posunte je do vhodné polohy a zasunte Cepy.

Instalujte podlozky Belleville do matic rotora tak, aby kuzel podlozky sméfoval k matici. Naneste vhodné mazivo na nové
pojistné O-krouzky a vlozte je do matic rotoru tak, aby zachycovaly podlozky. Zajistéte, aby podlozka nebyla pfilis silné
pfitisknuta na O-krouzek.

Naneste vhodné mazivo na O-krouzky matic rotoru a instalujte jednotlivé matice. PouZijte vhodny potravinaisky
impregnacni/mazaci prostfedek na zavity vSech hfidelt a na zavity matic vSech hfidelu.

Vlozte plastovy kolik nebo kolik z jiného mékkého materialu tak, aby blokoval rotor vzhledem k pouzdru ¢erpadla a poté
dotahnéte jednotlivé matice momentem uvedenym v tabulce 2.

Instalujte novy O-krouzek krytu do vyfezu v krytu a poté instalujte kryt na pouzdro ¢erpadla. Naneste vhodny
impregraéni/mazaci prostfedek na zavity €epu pouzdra a na zavity matic a ¢epu krytu.

Umistéte O-krouzek krytu do drazky, zatlacte kryt na €epy a ujistéte se, Ze O-krouzek zlstane v drazce.

Upevnéte kfidlové matice a utdhnéte je udery pomoci gumového kladiva.

Sterilizujte Cerpadlo dle schvaleného postupu sterilizace. Dbejte na to, aby v ¢erpadle nezlstaly zadné zbytky roztoku.

18



7 Demontaz a montaz

Popis Spojovaci prvek / moment Model Eerpadia
006 015 018 030 045 060
Matice Poc. 8 8 8 8 8 8
pfedniho krytu Velikost (palce) 1/4 1/4 1/4 5/16 3/8 3/8
Nastaveni momentu (Nm) 9 9 9 15 76 76
Nastaveni momentu (lbft) 7 7 7 11 56 56
Matice rotoru | Poc. 2 2 2 2 2 2
Velikost (palce) 7/16 7/16 7/16 5/8 5/8 5/8
Nastaveni momentu (Nm) 68 68 68 163 339 339
Nastaveni momentu (Ibft) 50 50 50 120 250 250
éroub Poc¢. 2 2 2 2 2 2
skiiné ro- Velikost (palce) 1/4 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8
toru/prevodovkyNastaveni momentu (Nm) 8.1-9.5 8.1-9.5 8.1-95 81-95 | 271-298  27.1-298
Nastaveni momentu (Ibft) 6-7 6-7 6-7 6-7 20 - 22 20 - 22
Sroub drzaku Poct. 8 8 8 8 8 8
loZiska Velikost (palce) 1/4 1/4 1/4 5/16 3/8 3/8
Nastaveni momentu (Nm) 8.1-9.5 8.1-9.5 8.1-95 149-16.3  27.1-19.8  27.1-29.8
Nastaveni momentu (Ibft) 6-7 6-7 6-7 11-12 20 - 22 20 - 22
Cep p‘r‘edm’ho Pog. 8 8 8 8 8 8
krytu / Velikost (palce) 1/4 1/4 1/4 5/16 3/8 3/8
prevodovky Nastaveni momentu (Nm) 8.1-9.5 8.1-9.5 8.1-95 14.9-16.3 | 27.1-29.8  27.1-29.8
Nastaveni momentu (Ibft) 6-7 6-7 6-7 11-12 20 - 22 20 - 22
Pojistna matice  Poc. 2 2 2 2 2 2
prevodl Velikost (palce) N-05 N-05 N-05 N-07 N-09 N-09
Nastaveni momentu (Nm) 102 102 102 136 190 190
Nastaveni momentu (Ibft) 75 75 75 100 140 140
Sroub krytu Po¢. 6 6 6 6 6 6
prevodovky Velikost (palce) 1/4 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8
Nastaveni momentu (Nm) 8.1-9.5 8.1-9.5 8.1-95 81-95 271-298 27.1-29.8
Nastaveni momentu (Ibft) 6-7 6-7 6-7 6-7 20 - 22 20 - 22
éroub Poc¢. 4 4 4 4 4 4
montazni nohy Velikost (palce) 5/16 5/16 5/16 3/8 1/2 1/2
Nastaveni momentu (Nm) | 149-16.3 149-16.3 149-16.3 27.1-29.8 58.3-63.7 | 58.3-63.7
Nastaveni momentu (Ibft) 11 -12 11 -12 11-12 20 - 22 43 - 47 43 - 47
éroub Poc. 8 8 8 8 8 8
ochranného | Velikost (palce) #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32
krytu Nastaveni momentu (Nm) [13.56 - 27.12 13.56-27.12 13.56 -27.12 13.56-27.12/13.56 - 27.12 13.56 - 27.12
Nastaveni momentu (Ibft) 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20
Tabulka 2.1
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7 Demontaz a montaz

Popis Spojovaci prvek / moment Model ¢erpadla
130 180 210 220 320
Matice Poc. 8 8 8 8 8
predniho Velikost (palce) 3/8 7116 5/8 7/16 5/8
krytu Nastaveni momentu (Nm) 34 149 214 149 214
Nastaveni momentu (Ibft) 25 110 158 110 158
Matice rotoru | Pog. 2 2 2 2 2
Velikost (palce) 5/8 1 1.1/8 1 1.1/8
Nastaveni momentu (Nm) 339 441 508 441 508
Nastaveni momentu (Ibft) 250 325 375 325 375
Sroub Poc. 2 2 2 2 2
skiiné ro- Velikost (palce) 3/8 1/4 1/4 1/4 3/8
toru/prevodoviyastaveni momentu (Nm) = 27.1-29.8 8.1-95 8.1-95 8.1-95 27.1-29.8
Nastaveni momentu (Ibft) 20 - 22 6-7 6-7 6-7 20 - 22
Sroub drzaku | PoC. 8 8 8 8 8
loziska Velikost (palce) 3/8 3/8 5/16 3/8 5/16
Nastaveni momentu (Nm) | 27.1-29.8 | 27.1-298 | 149-16.3  27.1-298 @ 14.9-16.3
Nastaveni momentu (Ibft) 20 - 22 20 - 22 11-12 20 - 22 11-12
Cep Poc. 8 8 8 8 8
piedniho Velikost (palce) 3/8 7/16 5/8 7/16 5/8
krytu / Nastaveni momentu (Nm) | 27.1-29.8 | 42.0-46.1 124.7-136.9 42.0-46.1 |124.7-136.9
prevodovky | Nastaveni momentu (Ibft) 20 - 22 31-34 92 - 101 31-34 92 - 101
Pojistna Poc. 2 2 2 2 2
matice Velikost (palce) N-09 N-11 N-13 N-11 N-13
prevodu Nastaveni momentu (Nm) 190 312 434 312 434
Nastaveni momentu (Ibft) 140 230 320 230 320
Sroub krytu Po¢. 6 6 6 6 6
prevodovky Velikost (palce) 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
Nastaveni momentu (Nm)  27.1-29.8 | 27.1-29.8 27.1-298 | 27.1-29.8 27.1-29.8
Nastaveni momentu (Ibft) 20 - 22 20 - 22 20 - 22 20 - 22 20 - 22
Sroub Poc. 4 4 4 4 4
montazni Velikost (palce) 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
nohy Nastaveni momentu (Nm) | 58.3-63.7 | 58.3-63.7 | 58.3-63.7  58.3-63.7 58.3-63.7
Nastaveni momentu (Ibft) 43 - 47 43 - 47 43 - 47 43 - 47 43 - 47
éroub Poc. 8 8 4 8 4
ochranného Velikost (palce) #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32 #8 - 32
krytu Nastaveni momentu (Nm) 13.56 - 27.1213.56 - 27.12/13.56 - 27.12 13.56 - 27.12 /13.56 - 27.12
Nastaveni momentu (Ibft) 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20
Tabulka 2.2
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7 Demontaz a montaz

7.2 Demontaz a montaz prevodovky

Demontaz prevodovky
Krok 1
Odstrante hlavu Cerpadla, jak je zobrazeno od stranky 16 a vypustte olej z pfevodovky.

Krok 2
Odstrarite Srouby. Poklepejte na kryt gumovym kladivem, aby se uvolnil.

Krok 3
Seskrabnéte tésnici hmotu z pfevodovky a krytu.

Krok 4
Sundejte olejoveé tésnéni z krytu pomoci montézniho lisu. Vyhodte tésnéni.

Krok 5
Pomoci kladiva a trnu narovnejte zavlacku na pojistnych podlozkach.

Krok 6
Zabrante otaceni hfideli tak, Ze mezi pfevody vlozite dfevény klin.

Krok 7
Pomoci kli¢e nebo trnu odstrarite pojistné matice prevodu.

Krok 8
PFi demontazi htidell zajistéte ochranu jejich koncu.

Krok 9
Odstrante pfidrzné Srouby a krouzky predniho loziska. SeSkrabnéte tésnici hmotu z pfidrznych krouzkd a pfevodovky.
(Pridrzny krouzek se vytladi pfi vyjmuti hfidele, pokud je zaseknuty.)

Krok 10
Umistéte pfevodovku na montazni lis hlavou ¢erpadla smérem dold. Chrarite konce hfidele pomoci dfevéného hranolu
a vytlacte hfidele ven z pfevodovky.

Krok 11
Odstrante tésnici hmotu z pfidrznych krouzk( tésnéni, vytlacte a vyhodte tésnéni.

Krok 12
Odstrarite podlozky. Budou-li znovu pouzity, oznacte hfidel, na které byly pouzity. Vytlacte a vyhodte zadni tésnéni.
Viz obrazek 9.

Krok 13
Pomoci hydraulického lisu a blokd ve tvaru V odstrante loZiska a vymezovaci vymezovaci podlozku. Viz obrazek 10.

Zatlacte
pouze vnitfni kruh
|

Zadni tukové | Podlozka Zadni loziska
tésnéni H q
H
U )é Vymezovaci s
L podlozka loziska
Loziska
Mezikus lozZiska
Blok V
Obrazek 9 Obrazek 10 Obrazek 11
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7 Demontaz a montaz

Montaz prevodovky

Krok 1

Naneste na pfedni ¢ast loziska hfidele mazivo JAX Halo Guard FG2 nebo Chevron FM CSC 2 EP a vlozte hfidel do
hydraulického lisu podélnou drazkou smérem dolu.

Krok 2
Umistéte pfedni loZisko na hidel se Stitem sméfujicim doll. Zatlaéte na hfidel, dokud se loZisko neusadi na usazeni.
Umistéte vymezovaci podlozku lozZiska na hfidel tak, aby se ulozila na pfedni loZisko.

Krok 3

Naneste na zadni ¢ast loziska na hrideli mazivo JAX Halo Guard FG2 nebo Chevron FM CSC 2 EP. Nasurite zadni lozisko
na hfidel se $titem sméfujicim dold. Zatlaéte loZisko na hfidel, dokud se loZisko neusadi na vymezovaci podlozku. Viz
obrazek 11.

Pro pfedni a zadni lozZisko, viz popis v bodech 2 a 3 vySe, museji Stity sméfovat k mezikusu lozZiska.

Krok 4

Cerpadla maji blizké tolerance chodu, aby byly G&inna. Poloha rotort je ovladana pomoci podloZek za prednim loZiskem
v pfevodovce. Tyto podlozky vymezuji zadni mezeru mezi rotory a spodkem pouzdra rotoru ve skfini a mezeru mezi rotory
a krytem. Rozméry naleznete na strané 22. Mezera obou rotor(i by méla byt stejna, aby se zabranilo kontaktu rotor(i. Pro
pfesné nastaveni tloustky podlozky provedte nasledujici méfeni v 0,025 mm:

A. Zmérte Sifku télesa.

B. Zmérte hloubku otvoru rotoru.

C. Zméfte vzdalenost od ¢ela pfevodovky po spodek pouzdra pfedniho loZiska v pfevodovce.

D. Nasurite rotor na hfidel a zmérte vzdalenost od zadni strany rotoru po zadni stranu pfedniho loZiska.

Provedte vypocty tloustky podlozky:

A-B=X
C+X=Y
(Y — D) + pozadovana mezera zadniho Cela (z referenéni tabulky, strana 22) = tloustka podlozky.

Zopakujte méfeni u druhého rotoru.

Krok 5
Nasadte podlozky pozadované tloustky na osazeni v otvoru lozZiska.

Krok 6

Umistéte pfevodovku na montazni lis pfedni stranou (Eerpadlo) smérem nahoru. VlozZte sestavy hfidele do prevodovky
podélnou drazkou smérem nahoru a s hfidelemi ve spravném umisténi pro horni nebo dolni pohon. Zatlaéte hfidele do
skfiné, dokud se lozisko neusadi na podlozkach.

Krok 7

Nasadte téleso na pfevodovku a ujistéte se, Ze je pevné usazeno. Nainstalujte rotory na hiidele. Pouzijte k zajisténi pfidrzné
matice rotoru: Utahnéte prvni matici na hrideli udery gumovym kladivem do kli¢e a poté utahnéte druhou matici proti prvni
matici stejnym zpUsobem tak, aby se matice pfitisknuly k sobé&. Zkontrolujte mezeru zadniho ¢ela vzhledem k hodnoté na
strané 22. V pripadé potfeby odstrarite hfidele, abyste mohli upravit tloustku podlozky.

Krok 8 —— 1.27-1.52 mm ’
Jakmile je mezera zadniho &ela nastavena dle hodnoty mezera (0.050-0.060")
zobrazené na strané 22, odstrante téleso a zajistéte sestavy

hrideli v pfevodovce pomoci pfidrznych krouzkl lozisek. V \\

Na toto misto nasadte podle
tomto momentu nenanasejte tésnici material. Drzaky museji potieby distanéni poloZku
pevné dosedat na lozisko a mezi drzakem a skfini pfevodovky
musi byt mezera 1,27 - 1,52 mm.

Pro zajisténi této mezery v pfipadé potfeby pouzijte distanéni
polozky. Viz obrazek 12.

. A

Nl S

D 249-035

Obrazek 12
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7 Demontaz a montaz

Krok 9
Zajistéte spravnost mezery zadniho ¢ela. Odstrarite drzaky a promazte pfedni a zadni lozisko skrze maznice tak, aby
mazivo bylo vidét okolo kleci loZisek.

Krok 10
Instalujte tésnéni maziva do drzaku loziska. Promazte tésnici bfity mazivem JAX Halo Guard FG2 nebo Chevron FM CSC 2
EP. Promazte pfiruby drzaku silikonovym mazivem. Instalujte drzaky. Viz obrazek 13.

Krok 11
Instalujte zadni olejova tésnéni a zadni pfevodové mezikusy.

Krok 12
Zasunte vystupky do vyfezl ve hfideli. Zasunte pfevod s jedinou znackou do hnaciho hfidele. Zasunte pfevod se dvéma
znackami na kratky hfidel tak, aby znacky byly umistény soumérné obou stranach znacky na hnacim prevodu.

Krok 13
Instalujte pojistné a vodici podloZky na hiidele. Dotahnéte vodici podloZzku montaznim klicem. Ohnéte zavlacku na vodici
podlozZce a zajistéte ji.

Krok 14
Nasadte zadni tésnéni s bfitem dovnitf. Viz obrazek 14.

Krok 15
Naneste silikonovy izolaéni material na zadni ¢ast skfiné pfevodovky a instalujte na kryt skfiné.

Krok 16
Napustte skfif pfevodovky olejem podle specifikace na strance 11.

Silikonovy tésnici material Tésnéni
\

TD 249036

Promazte mazivem JAX Halo Guard FG2 nebo Chevron FM CSC 2 EP
Obrazek 13

Tésnici bfit dovnitf
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7 Demontaz a montaz

Referencni tabulka

Standardni vule / 93°C (200°F)

Model Rotor — téleso Predni celo Zadni celo
mm palce mm palce mm palce
006 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.14/0.17 0.0055/0.0065 0,04 0,0015
015 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.14/0.17 0.0055/0.0065 0,04 0,0015
018 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.10/0.13 0.0040/0.0050 0,04 0,0015
030 & 034 0.06/0.10 0.0025/0.0040 0.11/0.14 0.0045/0.0055 0,05 0,0020
045 0.10/0.15 0.0040/0.0060 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0,10 0,0040
060 & 064 0.10/0.15 0.0040/0.0060 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0,10 0,0040
130 & 134 0.11/0.17 0.0045/0.0065 0.14/0.22 0.0055/0.0085 0,10 0,0040
180 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0.15/0.25 0.0060/0.0100 0,13 0,0050
220 & 224 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0.17/0.24 0.0065/0.0095 0,13 0,0050
210 0.23/0.28 0.0090/0.0110 0.24/0.32 0.0095/0.0125 0,13 0,0050
320 0.23/0.28 0.0090/0.0110 0.22/0.29 0.0085/0.0115 0,13 0,0050

Vile predniho cela / 105°C (220°F)

Model Rotor — téleso Predni c¢elo Zadni celo
mm palce mm palce mm pailce
006 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.20/0.23 0.0080/0.0090 0,04 0,0015
015 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.22/0.24 0.0085/0.0095 0,04 0,0015
018 0.06/0.09 0.0025/0.0035 0.17/0.19 0.0065/0.0075 0,04 0,0015
030 & 034 0.06/0.10 0.0025/0.0040 0.19/0.22 0.0075/0.0085 0,05 0,0020
045 0.10/0.15 0.0040/0.0060 0.25/0.30 0.0100/0.0120 0,10 0,0040
060 & 064 0.10/0.15 0.0040/0.0060 0.25/0.30 0.0100/0.0120 0,10 0,0040
130 & 134 0.11/0.17 0.0045/0.0065 0.27/0.34 0.0105/0.0135 0,10 0,0040
180 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0.29/0.39 0.0115/0.0155 0,13 0,0050
220 & 224 0.15/0.20 0.0060/0.0080 0.30/0.38 0.0120/0.0150 0,13 0,0050
210 0.23/0.28 0.0090/0.0110 0.38/0.46 0.0150/0.0180 0,13 0,0050
320 0.23/0.28 0.0090/0.0110 0.37/0.44 0.0145/0.0175 0,13 0,0050

Mezera pro horkou kapalinu / 150°C (300°F)

Model Rotor — téleso Predni celo Zadni celo
mm palce mm palce mm pailce
006 0.10/0.13 0.0040/0.0050 0.20/0.23 0.0080/0.0090 0,04 0,0015
015 0.09/0.11 0.0035/0.0045 0.22/0.24 0.0085/0.0095 0,04 0,0015
018 0.09/0.11 0.0035/0.0045 0.17/0.19 0.0065/0.0075 0,04 0,0015
030 & 034 0.10/0.14 0.0040/0.0055 0.19/0.22 0.0075/0.0085 0,05 0,0020
045 0.17/0.22 0.0065/0.0085 0.25/0.30 0.0100/0.0120 0,10 0,0040
060 & 064 0.17/0.22 0.0065/0.0085 0.25/0.30 0.0100/0.0120 0,10 0,0040
130 & 134 0.18/0.23 0.0070/0.0090 0.27/0.34 0.0105/0.0135 0,10 0,0040
180 0.24/0.29 0.0095/0.0115 0.29/0.39 0.0115/0.0155 0,13 0,0050
220 & 224 0.24/0.29 0.0095/0.0115 0.30/0.38 0.0120/0.0150 0,13 0,0050
210 0.32/0.37 0.0125/0.0145 0.37/0.44 0.0145/0.0175 0,13 0,0050
320 0.32/0.37 0.0125/0.0145 0.34/0.42 0.0135/0.0165 0,13 0,0050
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8 Provoz

8.1 Péce o nerezovou ocel

Komponenty vyrobené z nerezové oceli pouzité v produktech Pump jsou vyrabény pomoci metod, které zachovavaji
antikorozni vlastnosti nerezove oceli. Pfi pouzivani a ¢isténi Cerpadla je tfeba dodrzovat nasledujici opatfeni pro zachovani
odolnosti proti korozi:

Krok 1
Kyselina chlorovodikova, ani s pfidanymi inhibitory, NENI doporugena pro &igténi kvali svym vlastnostem zptisobuijicim korozi.

Krok 2

Pfi styku bludného proudu s vihkou nerezovou oceli mize dochazet k bodové korozi. Zkontrolujte elektricka zafizeni
béznym zplsobem, zda jsou spravné uzemnéna, zda neni poskozena izolace nebo se nevyskytuji jiné zavady, které by
mohly vést k bludnym proudtm.

Krok 3
Objekty v kontaktu s nerezovou oceli brani vysychani vzduchu a tvorbé ochranné vrstvy oxid(i na povrchu oceli. Proto
neponechavejte zadné nastroje, pryzové rohoze atd. ve styku se nerezovymi sou¢astmi Cerpadla.

Krok 4
V pfipadé potfeby pouZijte upravenou vodu, aby nedochazelo k bodové korozi kvuli cizim substancim ve vodé nebo tvorbé
usazenin, které by mohly branit dikladnému vycisténi.

Krok 5
Ihned po pouziti oplachnéte zafizeni teplou vodou a poté je co nejdfive oCistéte. V pfipadé ponechani ¢aste¢ek produktu na
povrchu ¢erpadla muze dojit k bodové korozi.

Krok 6
Pouzivejte pouze doporucené Cistici prostfedky od osvédcenych dodavatell a fidte se pokyny vyrobce, abyste zabranili
bodové korozi, praskani v diisledku namahani a k odbarveni povrchu.

Krok 7
Skrabance a kovové &astecky na povrchu nerezové oceli mohou &asem zpiisobit korozi. PouZivejte pouze nekovové
karta€e a zinky pro ruéni umyvani.

Krok 8

Postupujte dle pokynt dodanych vyrobcem na mistnimi zdravotnickymi ufady. Chlér a jiné halogeny mohou poskodit
ochranny film a zvySena teplota zvySuje chemickou aktivitu urychlujici korozi. Zkontrolujte spoje, zda jsou spravné utésnény.
Trhliny zpUsobené nespravné usazenym tésnénim podporuji tvorbu koroze, zvlasté v pfitomnosti chléru.

Krok 9

Zkontrolujte celé zafizeni, zda nedoslo k vyskytu bodové koroze, odbarveni povrchli a vzniku trhlin v disledku namahani.
Odstrarite ihned usazeniny a barvu z povrchl pomoci jemného myciho prasku a saponatl. Provedte dukladné oplachnuti
a osuseni vzduchem, aby se znovu vytvofila ochranna vrstva oxidu.
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8 Provoz

8.2 ASTM A-494

ASTM A-494 je standardnim materialem rotor ¢erpadel SCPP2. Tato slitina byla vyvinuta specialné pro odolnost proti
korozi a pozadavky nizkych provoznich vili u vysoce vykonnych objemovych ¢erpadel. ASTM A-494 je material na bazi
niklu, odolny proti korozi, odirani a zadfeni. Oznaceni ASTM je A-494 tfidy CY5SnBiM (UNS N26055) a material je uveden v
hygienickych normach 3-A jako pfipustny pro povrchy ve styku s produktem.

Diky vySe uvedenym vlastnostem je ASTM A-494 idealnim materialem pro obvodova pistova Cerpadla Alfa Laval. Neodirajici
se rotory umoznuji udrzovat v hydraulické ¢asti Cerpadla nizké provozni vile. Tim je zajis§tén nizky prokluz a minimalni
smykové poskozeni. Pokud se rotory pfi provozu dostanou do kontaktu s télesem nebo krytem, neodfou se ani nezadrou.

Odolnost materialu ASTM A-494 proti korozi odpovida pfiblizné nerezové oceli fady AISI 300. Material ASTM A-494 ale
ma omezenou odolnost proti nékterym agresivnim chemikaliim, které se mohu bézné pouzivat v kontaktu s nerezovou
oceli fady AlSI 300.

Nepouzivejte material ASTM A-494 v kontaktu s kyselinou dusi¢nou. Kyselina dusiéna se b&zné pouZiva pro pasivaci nové
instalovanych zafizeni z nerezové oceli. Pasivacni chemikalie na bazi kyseliny dusi¢éné nesmi s rotory z materialu ASTM
A-494 prijit do styku. Béhem pasivace rotory vyjméte a pro obéh pasivacnich chemikalii pouzijte jiné ¢erpadlo. Pokud se i
pro cisténi CIP pouzivaiji Cistici chemikalie na bazi kyseliny dusi¢né, rotory prfed zahajenim cisténi CIP vyjméte a vycistéte je
zvlast ruéné pomoci slabého Cisticiho prostredku.

Pokud mate néjaké dotazy k ostatnim agresivnim chemikaliim, obratte se pro radu na spole¢nost Alfa Laval.
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8 Provoz

8.3 Prirucka

odstranovani problému

Vhodné dimenzované a instalované ¢erpadlo pracuje bez problém(. Nicméné béhem ¢asu muze v Eerpacich systémech
dochazet k problémidm. Nasledujici informace vam mohou pomoci s identifikaci a feSenim takovychto problému:

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Cerpadlo se netodi.

NebéZzi motor pohonu.

Zkontrolujte jistiCe a pojistky.

Ulomené nebo chybéjici klice

Vymérite klice.

Prokluzujici nebo prasklé femenice atd.

Nastavit nebo vyménit

Utrzena htidel nebo prevody

Vyména

Neproudi kapalina,
Cerpadlo se toci.

Nespravny smér otaceni

Obratit smér otaceni

Neproudi kapalina,
¢erpadlo se neplni.

Je uzavien ventil na vstupu.

Ventil otevien

Ucpané saci potrubi

Vy¢istit potrubi a filtry

Unik vzduchu kvali $patnému t&snéni nebo spojeni
trubek

Vymeénit tésnéni, natlakovat potrubi pro kontrolu tésnosti

PFili§ nizké otacky Cerpadla

Zvysit otacky, naplnit saci potrubi, nainstalovat patni ventil

Kapalina unika nebo se vifi

Nainstalovat patni nebo pojistny ventil

Vzduchova bublina kvuli kapalinam, které se
mohou odparovat nebo se z roztoku muze
uvolfiovat plyn

Nainstalovat odvzdu$iiovaci otvor na potrubi v blizkosti ¢erpadla

PFili§ velkd mezera mezi rotory, télesem a krytem

Zvysit otacky Cerpadla, nainstalovat patni ventil, pfestavéni éerpadla

PFili§ nizky vstupni tlak

Zkontrolovat vstupni tlak v erpadle a vstupni tlak vyzadovany €erpadlem.
Vypoditejte systém a upravte vstupni systém podle potreby.

Ve vstupnim systému s podtlakem zpétny prinik
vzduchu brani spusténi prutoku v ¢erpadle

Nainstalovat pojistny ventil do vystupniho potrubi

Neni pratok

Neni spravné nastaven odleh&ovaci ventil nebo je
otevien kvuli cizimu materidlu.

Nastavit nebo vycistit ventil

Odparovani kapaliny
(nedostateény pritok
do Cerpadla)

Jsou ucpany filtry, ventily, vstupni filtry nebo
potrubi.

Vyistit

PFili§ malé nebo pfili§ dlouhé pfivodni potrubi,
pfilis mnoho ventilt nebo spojovacich prvku, ventil
je pfilis maly

Provedte nezbytné zmény.

PFili§ nizky vstupni tlak v ¢erpadle

Zvysit hladinu ve zdrojové nadrzi nebo nadrz natlakovat
Zvolit vétsi cerpadlo, které vyzaduje niz$i vstupni tlak

Cerpani kapalin s vy$$i viskozitou neZ se odekava

Snizit otacky erpadla (dojde ke sniZeni pritoku) nebo upravit systém

Vy$§i teplota kapaliny nez se ocekava

Zaijistit chlazeni, snizit otacky, upravit systém tak, aby do$lo ke zvySeni vstupniho
tlaku

Nedostate¢ny pratok

Pfili§ nizké otacky

Zvysit otacky Cerpadla.

Unik vzduchu kvali $patnému t&snéni nebo spojeni
trubek

Vymeénit tésnéni, natlakovat potrubi pro kontrolu tésnosti

Odleh&ovaci venti
neni nastaven nebo je
zadrzen.

Nastavit/vy¢istit

Otevreno

Tok odklonén v systému.

Zkontrolovat ventily a ovladaci prvky systému

Rotory s mezerou pro horkou kapalinu jsou pouzity
pro chladnou kapalinu nebo pro kapalinu s nizkou
viskozitou

Vymeénte za standardni rotory.

Opotfebované cerpadlo

Zvyste otacky cerpadla, generalni oprava

PFili vysoky tlak

Upravit systém

Hluény provoz

Kavitace kvuli vysoké viskozité kapaliny, vysoky
tlak vypar nebo vysoka teplota

Snizit otacky nebo teplotu, upravit systém

Vstupni tlak niz$i nez pozadovany

Upravit systém

Vzduch nebo plyn v systému kvali netésnostem

Opravit Uniky

Rozpustény plyn nebo pfirozené provzdusnéné
produkty

Snizit tlak na vystupu, snizit otacky ¢erpadla a teplotu, upravit systém

Kontakt rotoru s télesem

Zkontrolujte mezery mezi zadnim ¢elem a rotorem a v pfipadé potfeby zopakujte

instalaci podlozek
Oveérte, zda nedoslo naruseni stavu €erpadla pfi instalaci potrubi. Znovu smontovat

¢erpadlo nebo znovu nainstalovat potrubi

Tlak je vy$Si nez na jaky je ¢erpadlo dimenzovano.

Snizit tlak

Opotrebovana loZiska nebo prevody

V pfipadé potfeby vyménit, zajistit pravidelné mazani

HIuk pfi kontaktu mezi rotory kvuli ohnuté
htideli, utrzenym kli¢im, volnym nebo $patné
nacasovanym pievodim, opotfebenym podélnym
drazkam

V pfipadé potfeby znovu sestavit s pouzitim novych soucéasti.

Klepani odlehéovaciho ventilu

Znovu nastavit, opravit nebo vyménit ventil

Komponenty prisakového okruhu

Podle potfeby namazat, opravit nebo vyménit
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8 Provoz

Cerpadlo se prehriva, | Vy$si nez predpokladané ztraty kvuli viskozité

Je-li erpadlo v pfedepsaném provoznim rozsahu, zvétSete pohon

zpomaluje, odebira Vys$8i nez predpokladany tlak

Snizeni otacéek, zvétseni praméru potrubi

L Kapalina je chladnéjsi, nez se predpoklada,
nadmérny proud L. .
vysoka viskozita

Zajistéte ohfev/izolaci kapaliny a potrubi, zvétSete pritokové profily

(vypne jisti¢, spali

pojistky) Kapalina ucpava systém pfi vypnuti

Zaijistéte izolaci nebo ohfev potrubi, instalujte recirkula¢ni nebo spustéci pohon,
zajistéte vyplachovani jinou kapalinou

Kapaliny jako ¢okolada nebo se hromadi na
vnitfnich povrsich ¢erpadla.

Zvétsit pratokové profily

Zivotnost &erpadla Nespravné vzajemné usporadani pohonu a

krat$i nez se potrubi, nadmérny pfevis ¢erpadla

Provedte vzajemnou optimalizaci potrubi a pohonu

Abrazivni kapalina

Pouzit vétsi ¢erpadlo pfi nizSich otackach

ocekavalo =k — - -
Nedostateéné mazani lozisek a prevodu

Sestavte a respektujte plan mazani

Rychlosti a tlaky pfesahuji predepsané hodnoty
Gerpadla

Snizte rychlost a tlaky Upravou systému

Cerpadlo koroduje

Zménit material ¢erpadla

28




29



Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrZzena shoda se v§emi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a Zadnymi prostfedky (elektronicky, mechanicky, prostfednictvim fotokopii, audiovizualnim zdznamem nebo jinak) a za Zadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spolecnosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moznosti trestniho stihani.
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