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Revize Prohlaseni o shodé 2019-02-01

Ur¢ena spole¢nost

Alfa Laval Eastbourne, Alfa Laval Ltd

Nazev spole¢nosti

Birch Road, Eastbourne, East Sussex BN23 6PQ

Adresa

+44 (0) 1323 412555

Telefonni €.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznadeni

OptiLobe 12/13, OptiLobe 22/23, OptiLobe 32/33, OptiLobe 42/43, OptiLobe 52/53

1 Prohlaseni o shodé ES

Typ

od sériového ¢&isla 10.000 do 1.000.000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna k sestavovani technické dokumenta

Globalni manazer kvality produktd
Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrZi

ce.

Lars Kruse Andersen

Titul

Kolding 2020-01-23

Nazev

Misto Datum

Podpis




2 VsSeobecny popis

21 Vseobecny popis

Cerpadla Alfa Laval fady Optilobe jsou objemova
¢erpadla konvencéni konstrukce, u kterych je objemové
Cerpani zajisténo vzajemné se nedotykajicimi proti sobé
rotujicimi rotory typu tri-lobe, které se nachazeji ve zcela
vypustitelné komore.

Prevodovka Cerpadel fady OptiLobe je univerzalni
konstrukce, ktera umoznuje flexibilni instalaci Cerpadla,
kdy zménou polohy patek mohou byt vstupy a vystupy
bud’ ve svislé nebo vodorovné roviné.

Cerpadlo je schopno dopravovat média s nizkou, stfedni
i vysokou viskozitou a diky hladké charakteristice
Gerpadla a nizkému stfihovému napéti je toto erpadlo
idealni pro pouziti v oblastech, jako je pivovarnictvi,
mlékarenstvi nebo potravinarstvi, a také pro technologii
CIP (Cisténi na mistg).

Vykres vyobrazuje pouze nainstalovanou jednotku

Prevodovka

Kryt skfiné
rotoru

SkFin rotoru

Hnaci jednotka

TD 246-035_1

Kryt spojky (obsahuje spojku)

Podminky pro pouziti cerpadla

Cerpadlo je mozné pouzivat pouze pro Ugel, pro ktery bylo navrzeno. Provozni tlak, otagky a teploty byly stanoveny pfi
objednavce a NESMI byt prekroCeny. Tyto Udaje jsou uvedeny v dokumentaci k objednavce a pokud nejsou k dispozici,
je mozné je ziskat od dodavatele podle modelu ¢erpadla a vyrobniho ¢isla.

Uroven hluku

Za urcitych provoznich podminek ¢erpadla a/nebo pohony a/nebo systémy, ve kterych jsou zabudovany, mohou vytvaret
hladinu akustického tlaku, ktera prekracuje hodnotu 80 dBJ[A]. V pfipadé potfeby pouzivejte ochranu proti hluku.




3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dileZité informace jsou v této pfirucce zdiraznény.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacnete ¢erpadlo pouzivat, prectéte si navod!

3.1 Dulezité informace

VYSTRAHA!
Oznaduje, Zze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedoslo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI!
Oznatuje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeslo poskozeni Cerpadia.

UPOZORNENI!
Oznaduje dllezité informace pro zjednodu$eni nebo ujasnéni postupa.

3.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

> B>

Ziraviny:




3 Bezpecnost

Nebezpecné postupy a jiné dulezZité informace jsou v této pfiruéce zddraznény.
Viystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouzZivat, prectéte si navod!

3.3 Bezpeénostni opatreni

Instalace:

Vzdy dlkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je v ném kapalina.
Nikdy nedavejte ruce ani prsty do vstupnich otvort ani nikam do blizkosti rotujicich hfideli.

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru pfiloZzené k
pohonné jednotce)

Provoz:

Vzdy dlkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy nesahejte na €erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.
Nikdy nestljte na ¢erpadle nebo na potrubi.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlaénou stranou.

Nikdy nedaveijte ruce ani prsty do vstupnich otvor(i ani nikam do blizkosti rotujicich dilG.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, pokud neni zkompletované, se vSemi kryty bezpe&né upevnénymi, tj. hlava
Cerpadla nesmi byt demontovana z pfevodovky.

S toxickymi kapalinami a s kapalinami kyselého charakteru manipulujte pouze zplsobem, ktery je v souladu
s pokyny a doporuéenimi.

Udrzba:

Vzdy dlkladné prostudujte technické Udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké.

Cerpadlo ani potrubi nikdy nesmi byt pFi udrzbé pod tlakem.

Nikdy nedaveijte ruce ani prsty do vstupnich otvor(i ani nikam do blizkosti rotujicich dilG.

Montaz a pouziti Cerpadla musi vzdy probihat v souladu s pfedpisy ochrany zdravi a zajisténi bezpecnosti.
Jakykoli unik nebezpené nebo horké kapaliny, at uz vytekla, nebo byla vypusténa, musi byt zlikvidovan

v souladu s pfedpisy pro ochranu zdravi a zajisténi bezpe€nosti. Pokud je tak uvedeno v objednavce, Ize
dodat zafizeni disponujici prostfedky pro bezpe¢né odstranéni nebezpeénych nebo horkych kapalin,

k jejichz uniku nebo vypusténi doslo.

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

> B PPk b

Preprava:

Preprava cerpadla nebo cerpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte Cerpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlaéné vysce Cerpadla a v jeho pfisluSenstvi.
Vzdy zkontrolujte, Ze nemuze dojit k Uniku maziva.

Vzdy Cerpadlo pfepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka béhem pfepravy vzdy bezpeéné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.




3 Bezpecnost

3.4 Informace o recyklaci

Informace o recyklovani.
* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materidly obsahuji difevo, plasty, kartonové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténové krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadkd.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

+ Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.

- VesSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucéasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych predpisu.

e Likvidace

- Po skonceni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfislusnych, mistné platnych predpist. "Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zpUsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.




4 Montaz

4.1 Vybaleni, manipulace a skladovani

Krok 1

Pfed pouzitim jakéhokoliv zvedaciho zafizeni zjistéte hmotnost €erpadla (viz kapitolu 6 Technické udaje). Na nakresech je
zobrazeno, jakym zplsobem ma byt ¢erpadlo zvedano.

Ujistéte se, Ze zvedaci zafizeni ma odpovidajici nosnost.

Cerpadlo s pohonnou jednotkou Cerpadlo bez pfisluSenstvi

)

] TD 246-041

Krok 2

Pfi pfebirani vzdy:

- Zkontrolujte, zda jsou dodany vSechny polozky uvedené na dodacim listu.

- Pokud je dodana verze s pohonem, zkontrolujte, Ze mate k dispozici navod k pohonu.

- P¥i vyhazovani obalového materialu zkontrolujte, aby nebyl omylem vyhozen zadny manual.
- Prohlédnéte baleni, zda nenese jakékoliv znamky poskozeni pfi pfepravé.

- Opatrné rozbalte Cerpadlo.

- Zkontrolujte Cerpadlo, zda na ném nejsou viditelné stopy poskozeni.

- Sundejte obalovy material ze vstupnich otvor( ¢erpadla.

- Jakékoli poskozeni ihned oznamte pfepravci.

Krok 3

Po prevzeti a kontrole, nebude-li Eerpadlo ihned instalovano,
zabalte opét Cerpadlo a umistéte ho na vhodné misto pro
skladovani. Je zapotfebi zduraznit tyto body:

- Kryty vstup(, plastové nebo gumové, musi zUstat na svém
misté.

- Cerpadlo, dodané zabalené do antikorozniho materialu, musi
byt do tohoto materialu opét zabaleno.

- Pro skladovani musi byt vybrano suché misto, kde nepusobi
vibrace. Pokud je €erpadlo uloZzeno ve vihkém nebo
prasném prostfedi, je nutné ho chranit dodate€énym vhodnym
zplsobem.

- Protacejte ru¢né Cerpadlo jednou tydné, aby nedoslo k
poskozeni lozisek.

- VS8echna pomocna zafizeni musi byt oSetfena obdobnym
zplsobem.
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4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude spravné namontovéno. P#i navrhu systému pro derpéni je
zapotrebi vzit do dvahy nasledujici.

4.2 Navrh systému a montaz

Navrh:
- Ujistéte se, Ze natocnéa vyska systému je vétsi nez natocna Vytlagné potrubi
vySka potfebna pro ¢erpadlo. Tato podminky ma zasadni
dllezitost pro zajisténi hladkého provozu ¢erpadla a
prevenci kavitace.
- Nepouzivejte pro dvé Cerpadla bézici paralelné spole¢nou
saci vySku nebo spole¢né shérné/saci potrubi, protoze by Nakres zapojeni A Saci potrubi
mohly vzniknout vibrace nebo kavitace. .
- Zaijistéte, aby Cerpadlo nezablokovaly pevné tvrdé predméty, = ==
napf. matice, Srouby, odpad po svafovani apod. Zabrarite
také tomu, aby ¢erpadlo pracovalo proti uzavienému ventilu. D 245.008
Pouzijte pojistné ventily, tlakové spinace nebo zafizeni Sbérné potrubi/spoledné potrubi
omezujici proud.
- Pro diagnostické ucely namontujte monitorovaci body sani
a vytlaku. Pokud maiji byt dvé ¢erpadla pouzivana na
spoleéném sbé&rném/sacim potrubi, nainstalujte ventily.
- Pokud je zapotfebi proplachovat ucpavku, nainstalujte
potifebné potrubi.
- Okolo Cerpadla je pro ucely udrzby zapotfebi zachovat
alespori 1 m volného prostoru.
- Nevystavujte objemova Cerpadla rychlym teplotnim
zménam, protoZe by mohlo v dusledku tepelného Soku dojit
k zadFeni Cerpadla.

Potrubi:

Cerpadlo nesmi byt pouZito na podepfeni potrubi. V&echna vstupni a vystupni potrubi &erpadla musi byt umisté&na na
samostatnych podpérach. Pfi nedodrzeni tohoto pokynu muze dojit ke zkrouceni souéasti na hlavé ¢erpadla nebo
sestavy ¢erpadla a mize dojit k zavaznému a trvalému poskozeni.

Smeér proudéni:
Smér proudéni je dan smérem otaceni hnaciho hfidele. Zména sméru otaceni hiidele zméni i smér proudéni.

Vstup
m /\
U i;‘ ’TD 246-084
Vystup
i
Vstup | — ™ P Vystup
Vstup 7 '

1



4 Montaz

Cerpadio bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude sprédvné namontovéno. Pii navrhu systému pro Serpani je
zapotrebi vzit do tvahy néasledujici.

Mazani cerpadla:
Cerpadlo je dodano v¢etné naplné maziva. Doporucuje se vyménovat mazivo vzdy po 20000 hodinach provozu Cerpadla.
PFi vyméné maziva je nutno pouzit néktery z doporuc¢enych produktd, které jsou uvedeny v tabulce dole:

Aralube MFL 00
BP Energrease PR-EP00
Mobilux EP 004

Uchyceni zakladové desky

Cerpadla dod&vana spolené s pohonnou jednotkou jsou b&Zné instalovana na zakladové desce. Nase standardni
zakladové desky maiji pfedvrtané otvory, které jsou uréeny pro upevinovaci Srouby. Pro trvalé pevné ukotveni ¢erpadlové
jednotky je zapotfebi zakladna, ktera je schopna absorbovat vibrace, napéti a razy od Cerpaci jednotky. Zpusobl ukotveni
zakladové desky k zakladné je vice: mohou byt pouzity Srouby zalité do betonu pfi betonovani podkladu, jak je zobrazeno

nize, nebo Ize pouzit epoxidové kotvy. Lze pouZit alternativni mechanické uchyceni.
Zakladna by méla byt pfiblizné o 150 mm delSi a SirSi nez zakladova deska. Tloustka zakladny by méla byt adekvatni

k velikosti kompletni ¢erpadlové jednotky. Napfiklad vySka zakladny pro velké Cerpadlové jednotky by méla byt
pfinejmensim 20 krat vétSi nez je primér kotvicich Sroubd.

Material viozeny do okoli Otvor v zakladné az ke
Sroubu prfed betonovanim spodni &asti kotvy
h oD
P Og - JOE -

L Pouzdro
Minimum: 1 D 3D

l ‘ D —-—
Minimum: 1/2 D J Oko pfivareno k hlavé Sroubu

TD 243-076 —— 4D —

Na nakresu vyse jsou vyobrazeny dva typické zplsoby uchyceni kotevnich Sroubl. Pouzdro umozfiuje mirny boéni
posun $roubu po vybetonovani zakladny. Prostor mezi Sroubem a pouzdrem je ucpan papirem nebo kusem latky, aby
beton do tohoto prostoru nezatekl. Pfed montazi ¢erpadlové jednotky je normalné zapotfebi nechat beton vyzrat po
dobu minimalné 14 dnd.

Podpéry cerpadla

Pokud byly z loziskového télesa z néjakého divodu demontovany podpéry a nasledné byly namontovany zpét, je mozné,
ze vySka htidele a vstupniho otvoru bude jina nez pfed demontazi. Je tomu tak proto, Ze podpéry maji vzhledem

k otvorim loziskového télesa urcitou vali, ktera umozriuje malou Upravy vysky hfidele a vstupniho otvoru pfi montazi
Cerpadla a nasledné neni tfeba pouzivat vyrovnavaci podlozky pod €erpadlo nebo pohon ve stejné mife jako pfedtim.

Proto je dllezité provést kontrolu souososti hfidele, nebot jakékoli nezjisténé vychyleni mize zplsobit nadmérné
opotfebeni spojky a v extrémnim pfipadé i pfedéasny defekt loziska.

12



4 Montaz

Cerpadlo bude pracovat spravné pouze v pfipads, Ze bude spravné namontovéno. P#i navrhu systému pro derpéni je
zapotrebi vzit do dvahy nasledujici.

Souosost spojky:

Pred instalaci ¢erpadla je nezbytné zkontrolovat povrch uréeny k montazi, ktery musi byt plochy, aby nemohlo dojit ke
zkrouceni zakladny, které by mohlo zpUsobit nesouosost hfideli erpadla a motoru a nasledné vést k poSkozeni ¢erpadla
nebo pohonné jednotky. Po upevnéni zakladny zkontrolujte souosost hfideli Cerpadla a motoru a popfipadé ji vhodnym
zpusobem sefidte. K tomu je nutné zkontrolovat maximalni hodnoty Uhlového a paralelniho vychyleni spojky, jak je
uvedeno nize. Poloha hfidele, ktera se nachazi mimo uvedenou toleranci, mize byt korigovana pouzitim vyrovnavacich
podlozek umisténych pod podpéry motoru nebo Eerpadla, pfipadné posunutim ¢erpadla nebo pohonu do strany po
zakladové desce. VSechny povolené Srouby je tfeba znovu dotahnout s pouzitim uvedeného momentu.

Nize uvedené rozméry a hodnoty toleranci plati pouze pro standardné dodavané spojky.

Paralelni nesouosost
Provedte méfeni ve 4 polohach po 90° spojky

< | | Velikost spojky Maximum: rozmér A
L 0 0 0 0 A o A 70 03 mm
I R S— 90 0.3 mm
110 0.3 mm
130 0.4 mm
| 150 0.4 mm
{ rrrrrrr R R e S e 180 0.4 mm
i 230 0.5 mm
TD 246-090 280 0.5 mm
Uhlova nesouosost
Provedte méreni ve 4 polohach po 90° spojky
L Velikost spojky Maximum: rozmér B
o 70 1°
o 90 1°
110 1°
130 1°
| 150 1°
180 1°
TD 246-089 230 10
280 1°
o L Velikost spojky Rozmeér L £ 1.0mm
] 70 25
I A 90 30.5
110 45
130 53
i 150 60
{ """" I | A 180 73
D 246-088 230 855
] 280 105.5
Doporuéené utahovaci momenty Sroubi.
Primér zavitu M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Utahovaci moment 6 15 30 50 120 250 200

(Nm)

13



4 Montaz

4.3 Usporadani proplachované ucpavky a kontroly pred spusténim

Krok 1

Cerpadlo je vybaveno proplachovanou ucpavkou, ktera slouzi ke chlazeni nebo &isténi té&sniciho prostoru.

Je dllezité, aby:

- byl proplach spravné pfipojen (viz nize),

- byla pouzivana vhodna proplachovaci kapalina a dodavana pod spravnym tlakem a ve spravném mnozstvi (viz kapitola 6
Technické udaje).

- proplach byl zapnut nejpozdéji soucasné s erpadlem a aby byl nejdfive v momentu vypnuti erpadla.

Krok 2

Pripojeni proplachu

Pokud pouzivate proplach, je durazné doporuceno pouzit nasledujici vybaveni:

- Tidici ventil a tlakomér, aby bylo mozné nastavit spravny tlak proplachovaci kapaliny a aby tento tlak mohl byt sledovan.

- uzaviraci ventil a zpétny ventil, aby mohl byt proplach vypnut a aby jakékoliv nevhodné latky nemohly proudit Spatnym
smérem.

- zafizeni pro vizualizaci pritoku proplachovaci kapaliny.

Krok 3

Usporadani proplachu - princip Vystup proplachu

\ %
OE ~ Propojovaci trubka OE}
Vystup <=— — - - -
proplachu O

06 S,
—= —/ - O - ‘ - |
Vstup proplachu O
Vstup proplachu
Sériové potrubi Paralelni potrubi

Krok 4

Proplachovaci kapalina

Vybér proplachovaci kapaliny zavisi na ¢erpané kapaliné a na provoznich podminkach, tj. na tlaku a teploté. Pro produkty
fedéné vodou se pro chlazeni a proplach bézné pouziva voda. U jednoduchych mechanickych ucpavek s proplachem
nesmi byt nikdy teplota proplachovaci kapaliny vy$$i nez maximalni teplota ¢erpaného média. Ohledné doporuceni, jakou
proplachovaci kapalinu pouzit, se obratte na dodavatele ¢erpadla.

Krok 5

Tlak a pratok proplachovaci kapaliny

Jednoduché mechanické ucpavky s proplachem - maximalné 0,5 bar. Jakékoliv zvySeni tlaku zplsobi poskozeni bfitového
tésnéni.

Pritok proplachovaci kapaliny musi byt zvolen tak, aby bylo zajisténo, Ze nebudou pfekro¢eny teplotni omezeni pro tésnici
plochy. Ohledné doporu¢enych pratokl se obratte na dodavatele cerpadla.

Minimalni pratok na hfidelové tésnéni je 30 I/hod.

Krok 6

Kontroly pred spusténim

- Zkontrolujte, zda je potrubni systém proplachnut takovym zplsobem, Ze neobsahuje necistoty.
- Zkontrolujte, Ze z potrubi i Cerpadla byly odstranény veskeré prekazky.

- Zkontrolujte tésnost pfipojeni ¢erpadla a potrubnich spoju.

- Zkontrolujte spravnost hladin maziv.

- Zkontrolujte pfipojeni proplachu, je-li pouzit.

- Zkontrolujte, Ze jsou nasazeny vSechny ochranné kryty.

- Zkontrolujte, Ze jsou otevieny ventily na vstupu i na vystupu.
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4 Montaz

4.4 Vyhfivani hlavy cerpadia

Radu &erpadel OptiLobe je moZné vybavit zafizenim pro ohfivani/chlazeni.

Tato zafizeni jsou uréena zejména k ohfevu hlavy Cerpadla za G¢elem zachovani viskozity ¢erpaného média a zmirnéni
rizika krystalizace/tuhnuti.

Lze je pouzit i k chlazeni.

Vyhftivani je dodavano s volitelnym prednim krytem
VSTUP VYSTUP

A -

3201-0014

Veskeré pfipojky proplachu jsou samice

Model

Specifikace zavitu

OptiLobe 12/13

Rp 1/8”

OptiLobe 22/23 Rp 1/8”
OptiLobe 32/33 Rp 1/8”
OptiLobe 42/43 Rp 1/8”
OptiLobe 52/53 Rp 1/4”

Propojovaci trubka

Maximalni tlak a teplota ohfivaci/chladici kapaliny je 3,5 bar (50 psi) a 150° C.

OptiLobe 12/13/22/23/32/33

Ohfivani/chlazeni by mélo byt v provozu pfiblizné 30 minut pfed spusténim Cerpadla a setrvat v provozu nejméné 30

minut po vypnuti Cerpadla.

OptiLobe 42/43/52/53

Ohfivani/chlazeni by mélo byt v provozu pfiblizné 45 minut pfed spusténim Cerpadla a setrvat v provozu nejméné 45

minut po vypnuti ¢erpadla.
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5 Udrzba

5.1 Cisténi na misté (CIP)

Cerpadlo je mozné &istit ruéné nebo systémem CIP. Dale je uveden typicky postup pfi pouZiti CIP. Pro jednotlivé Ggely
pouziti je vSak zapotfebi ziskat konkrétni pokyny od vyrobce Cerpadla.

Typicky postup pfi pouziti CIP

1. Proplachnéte systém studenou vodou (6°C) (43°F).

2. Systémem prohanéijte 2,5% roztok horkého hydroxidu sodného (70-80 °C) (158-176 °F) po dobu 20-30 minut.
3. Na zavér systém proplachnéte znovu studenou vodou.

Varovani

- Nikdy se nedotykejte ¢erpadla nebo potrubi, protoze muze byt extrémné horké!

- Nevystavujte béhem provadéni CIP ¢erpadlo rychlym teplotnim zménam, protoze by mohlo v disledku
teplotniho Soku dojit k zadfeni Eerpadla. Je vhodné instalovat vhodny obtok.

- Po pouziti Cisticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni Cistou vodou.

- Pfi manipulaci s Ziravinami vzdy pouzivejte gumové rukavice a ochranu zraku.
- Vzdy Cistici prostfedky skladujte/likvidujte v souladu s platnymi pravidly/pfedpisy.
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5 Udrzba

5.2 Plan adrzby

Je doporucéeno nainstalovat na vstup i vystup Cerpadla tlakoméry, aby mohly byt zjiStovany jakékoliv problémy s
Cerpadlem/potrubim.

Plan udrzby

Kazdy tyden by se mély provadét nasledujici kontroly:

- Kontrola tésnosti ucpavek.

- Kontrola tésnosti bfitovych tésnéni.

- Kontrola tlakd pfi ¢erpani.

Za urcitych provoznich okolnosti muze ¢erpadlo pfedstavovat ohrozeni vysokou teplotou. Proto se jej za provozu
nedotykejte. Po zastaveni musi mit ¢erpaci jednotka moznost vychladnout.

Doporucené nahradni dily |Popis dilu Mnozstvi |
V tabulce jsou uvedeny doporuc¢ené nahradni dily, které museji O-krouzek krytu skfiné rotoru 1
byt k dispozici pro planovanou udrzbu. O-krouzek, hfidelové tésnéni, konec 2
hridele
O-krouzek, utésnéni matice hridele 5
v rotoru
Hlavni tésnéni 2

Interval vymeény tésniciho O-krouzku matice rotoru
Je doporuceno, aby tésnici O-krouzek matice rotoru byl vyménovan kazdych 12 mésicl, aby byla zachovana bakterialni
tésnost.

Kontrola tésnéni matice rotoru ; ] . . . .
Kontrolujte pravidelné t&snici O-krouZek matice rotoru, zda nezménil baru, nejsou na ném zarezy nebo praskliny. Pokud

zjistite jakékoli vySe uvedené poskozeni, musite tésnici O-krouzek vyménit. Postup kontroly a vymény tésnéni je
popsan nize.

Postup vymény tésnéni

1. Demontujte kryt skfiné rotoru (viz 5.3 Demontaz, krok Step 1).

2. Odsroubujte matice rotoru a ujistéte se, ze dily jsou pfed opravou suché.

3. Pomoci baterky zkontrolujte, zda nejsou slepé otvory se zavitem v matici kontaminovany. Jsou-li znecistény, vycistéte
je podle postupu uvedeného nize.

4. Vyjméte a zlikvidujte té&snici O-krouzek matice rotoru.

5. Nasadte novy tésnici O-krouzek matice rotoru.

6. Nasroubujte matici a pomoci kliCe ji utdhnéte na spravny utahovaci moment (viz 6.1 Technické udaje tabulka 6.1.3).

7. Instalujte kryt skfiné rotoru.

Postup vycisténi znecisténého otvoru se zavitem v matici rotoru

1. Sejméte matici rotoru ze hfidele.

2. Ponoite matici na 5 minut do nadrze COP s 2% alkalickou lazni.

3. Cistéte razantné otvor se zavitem v matici pomoci &istého sanitarniho kartaéku na &isténi trubek uvnitf a okolo
otvoru dvé minuty ponofeny v lazni.

4. Namocte matici na 5 minut do kyselé lazné, potom zase 2 minuty Cistéte otvor pomoci kartacku na ¢isténi trubek.

5. Vyplachnéte Cistou vodou a potom Cistym vzduchem vyfoukejte otvor se zavitem do sucha.

6. Tamponem otestujte vnitfek otvoru se zavitem, zda je Cisty.

7. Pokud tento test nevyhovi, opakujte kroky 2 az 6 uvedené vySe, dokud test neprojde.

Pokud otvor nelze vycistit nebo nemate-li dostatek ¢asu, nainstalujte novou matici rotoru.
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5 Udrzba
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5 Udrzba

5.3 Demontaz

Krok 1
Pfed demontazi Cerpadla si prostudujte bezpecnostni opatfeni.
Viz schematické nakresy (kapitola 7 Seznam soucasti).

Demontaz krytu skfiné rotoru
1. OdSroubuijte Srouby upevriujici kryt skfiné rotoru (10) a
sundejte kryt (12).

TD 246-001

Krok 2

Demontaz rotor(

1. Mezi rotory (17) zasunite plastovy nebo dfevény blok, aby se
nemohly otacet.

2. Demontujte matice rotoru (22), O-krouzky matic rotoru (20) a
rotory.

3. Vyjméte O-krouzek krytu skfiné rotoru (11) a té&snici
O-krouzek drazkového zakonc&eni hidele (18), pokud maji
byt vyménény.

TD 246-002_1

Plastovy nebo difevény
blok

Krok 3

Demontaz dilG hlavniho tésnéni

Demontaz tohoto tésnéni je popsana v kapitole 5.5 Demontaz a
montaz hlavniho tésnéni.

Krok 4

Demontaz skiiné rotoru

1. Vyjméte Srouby (3) upeviiujici skFir rotoru.

2. Gumovym kladivem poklepejte na obé strany skFfiné rotoru
(9).

3. Dbejte na to, aby skfif rotoru béhem sundavani nespadla
na hridele.
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5 Udrzba

Krok 5

Demontaz krytu prevodového soukoli

1. Pod kryt pfevodového soukoli (5) dejte vhodnou nadobu, do
které zachytite znecisténé mazivo.

2. VySroubujte ¢tyfi Srouby (6) upeviiujici kryt pfevodového
soukoli a nechte vytéci mazivo.

3. Demontuijte kryt pfevodového soukoli z loZiskového télesa
(1), vlci kterému je dotésnén O-krouzkem (21). Demontaz si
usnadnite, pokud pouzijete vhodnou paku, kterou nasadite
do odpovidajicich vyrez(.

4. Pokud O-krouzek (21) potfebuje vyménu, demontujte ho.

TD 246-007

Krok 6

Demontaz britového tésnéni krytu prevodového soukoli
Vytahnéte bfitové tésnéni (7) z pfitlatného krouzku té€snéni.
Pred sestavenim je nezbytné nutné toto bfitové tésnéni vymenit
za nové.

TD 246-008

Krok 7

Demontaz prevodového soukoli

1. Pomoci C-kli€e uvolnéte matice loZisek (30).

2. V nékolika krocich vyjméte Srouby z torzniho upevnéni
(40) (nepovolujte zcela jednotlivé Srouby v prvnim kroku
demontaze).

3. Srouby nasroubujte do otvor( se zavity v pfirubé sestavy a

postupné je do kfize utahujte, dokud se zadni kuzel neuvolni.

4. Pfevodové soukoli (36) stahnéte z hfideli (24 a 25).
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5 Udrzba

Krok 8

Demontaz sestavy hridele

1. Pomoci C-kli¢e demontujte matice loZisek (30) (viz také
nakres u kroku 7).

2. Gumovym kladivem jemné& poklepavejte na zadni konec
kazdé hfidele tak, aby byla vyjimana z pfedni strany
loziskového télesa, béhem demontaze kazdou hridel
podepirejte. Pfi demontazi hfidele je také demontovano
bfitové tésnéni loziskového télesa (16) a zadni lozisko (26).

3. Sejméte britové tésnéni z hfidele. Pred sestavenim je
nezbytné nutné toto bfitové tésnéni vyménit za noveé.

TD 246-011

Krok 9

Demontaz loziska

1. HFidel vlozte ve svislé poloze do lisu (Cast, na které je
pfipevnén rotor smérem, doll) pfipravek je umistén proti
pfednimu vnitfnimu krouzku loziska (viz obrazek) a pisobte
tlakem na horni €ast hfidele tak, aby se hfidel pohybovala YQ
skrz lozisko.

2. Zloziskového télesa vyklepejte ven vnéjsi krouzky loziska
(pfedni a zadni) a vyjméte vyrovnavaci podlozky (27). Pokud
byla loZiska z jakéhokoliv dlivodu z hfideli demontovana,
vymeérite je za nova.

TD 246-016

TD 246-015

21



5 Udrzba

Dbejte na to, abyste nepoSkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou v8echna spojeni utazena poZadovanym momentem, jak je vyobrazeno v technickych Gdajich (viz

kapitola 6 Technické tdaje).

5.4 Montaz

Krok 1

Nasazeni lozisek na hridele

1. Na mista, kam patfi loziska, naneste pfipravek zabranujici
zadreni.

2. Hridel umistéte svisle do lisu a nalisujte na ni vnitini krouzek
predniho loZiska.

TD 246-064

Krok 2

Vsazeni lozisek do télesa

1. Do otvorli na mista, kam patfi loZiska, naneste pfFipravek
zabranujici zadfeni.

2. Nalisujte nebo jemné zatlucte vnéjsi krouzky zadnich lozisek
do otvord pro zadni loZiska.

3. Prevratte loziskové téleso a vlozte jednu vyrovnavaci
podloZku (27) o tloustce 0,1 mm do osazeni otvord obou
prednich lozisek.

4. Nalisujte nebo jemné zatlucte vnéjsi krouzky pfednich lozZisek
do otvoru pro predni loziska.

TD 246-053

Krok 3

Montaz hrideli

1. Nasunujte hfidel z pfedni strany loziskového télesa do
otvoru pro lozisko (zadni €asti hfidele), dokud vnitini krouzek
predniho loziska nedosedne na vnéjs$i krouzek predniho
loZiska umistény v loZiskovém télese.

2. Podrzte hfidel a nasurite na ni vnitfni krouzek zadniho
loZiska tak, aby dosed| do vnéjSiho krouzku zadniho loZiska,
umistény v loziskovém télese (viz nakres vyse).

3. Na zavit matice loZiska naneste smés branici povoleni zavitd.

4. NasSroubujte matici loziska (30) a pomoci C-kli¢e ji utahnéte
tak, aby doslo k odstranéni vSech axialnich a radialnich
pohybu.

5. Neékolikrat protocte hfidel, aby si loZiska sedla, a zkontrolujte
hodnotu momentu, potfebného pro protoc¢eni hfidele, ktera
by méla mit nasledujici hodnotu:

U modelu 22/23 je to 0,23 - 0,34 Nm
U modelu 32/33 je to 0,51 - 0,62 Nm
U modelu 42/43 je to 0,57 - 0,68 Nm.
6. Zopakujte kroky 1, 2, 3 a 4 pro druhou hfidel.

TD 246-018

Krok 4

Montaz skiiné rotoru

Nasadte skFin rotoru (9) na loziskové téleso (1) a utahnéte
upevnovaci Srouby skFiné rotoru (3) pfedepsanym utahovacim
momentem.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZadovanym momentem, jak je vyobrazeno v technickych udajich
(viz kapitola 6 Technické tdaje).

Krok 5

Nasazeni rotort
5.1. Nasadte rotory (17) na hfidele tak, aby vacky oznacené

dilkem byly u ¢erpadla s vodorovné usporadanymi vstupy
v poloze 6-12 hodin, u Cerpadla se svisle usporadanymi
vstupy v poloze 3-9 hodin. Je doporuc€eno, aby u rotoru na
hnaci hideli (24) byla vacka ozna¢ena dulkem zarovnana s
drazkou pro pero.

5
N

5.2. Na hfidele naSroubujte matice rotor(i (22) - mezi rotory
zasunte plastovy nebo dfevény blok, aby se nemohly otacet,
a utahnéte matice rotorli (22) na predepsany utahovaci
moment (viz tabulka 5.1.3).

TD 246-020

5.3. Pomoci sparové mérky zméfte zadni vali mezi kazdou
vackou rotoru a skfini rotoru. Hodnoty jsou uvedeny v
kapitole Velikosti vali v hlavé ¢erpadla (kapitola 5.2).Pokud
vlle nema spravnou hodnotu, demontujte rotory, skFir
rotoru, hfidele a pfedni loziska a vlozte vyrovnavaci
podlozku (27) o tloustce, zaru€ujici spravnou hodnotu zadni
vile.

TD 246-054

Krok 6

Montaz prevodového soukoli

1. Namazte lehce olejem zadni ¢asti hfideli.

2. Namazte lehce olejem torzni upevnéni (40) a nasufite je do
prevodovych kol.

3. Nasurite sestavu pfevodového soukoli (36 a 40) na hfidele.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste nepoSkodili povrch hfidele, zviasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou v8echna spojeni utazena poZadovanym momentem, jak je vyobrazeno v technickych Gdajich (viz

kapitola 6 Technické tdaje).

Krok 7

Serizeni otaceni

Utahnéte pouze jedno torzni upevnéni doporu¢enym utahovacim
momentem, aby se druha hfidel mohla protacet a diky tomu
bylo mozné sefidit otadeni. Srouby utahujte postupné kFizové
proti sobé.

Krok 8

Nastaveni ¢asovani rotoru

1. Otocte hfideli tak, aby se rotory dostaly do polohy zobrazené
na nakresu.

2. Stlacte rotory k sobé a pomoci sparové meérky zkontrolujte,
zda minimalni vle v kterékoliv poloze rotord lezZi v povoleném
rozmezi. Hodnoty jsou uvedeny v kapitole 5.2 Velikosti vuli
v hlavé ¢erpadla.

3. Dotahnéte druhé torzni upevnéni na predepsany utahovaci
moment.

4. Zkontrolujte, zda je €asovani spravné, tak jak je popsano
v kroku 8.5. Demontujte matice rotoru a rotory.

TD 246-038

Krok 9

Nasazeni bfitovych tésnéni loziskového télesa

1. Lehce namazte bfitova tésnéni (16) vhodnym mazivem.

2. Nasurite bfitova tésnéni na hfidele a zasunte je do otvoru
pro loziska.

3. Ujistéte se, Ze nedoslo k poskozeni bfitu t&snéni pfi
posunovani po hfideli.

TD 246-024

Krok 10

Nasazeni tésnicich O-krouzkt drazkového zakonceni hridele
Lehce namazte tésnici O-krouzky drazkového zakonceni hfidele
(18) a nasadte je na drazkova zakonc&eni hfidele proti osazeni
otvoru v rotorech.

TD 246-055

Krok 11

Montaz mechanickych ucpavek

Pokyny pro montaz mechanickych ucpavek jsou uvedeny v
kapitole 4.5.
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5 Udrzba

Dbejte na to, abyste neposkodili povrch hridele, zvlasté v misté umisténi loZisek a britovych tésnéni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena poZadovanym momentem, jak je vyobrazeno v technickych udajich

(viz kapitola 6 Technické tdaje).

Krok 12

Nasazeni rotort

1. Nasadte rotory na htidele tak, aby vacky oznacené dulkem
byly u ¢erpadla s vodorovné uspofadanymi vstupy v poloze
6-12 hodin, u Cerpadla se svisle uspofadanymi vstupy
v poloze 3-9 hodin. Rotor na hnacim hfideli by mél byt
nasazen tak, aby vacka oznacena dulkem byla zarovnana s
drazkou pro pero.

2. Lehce namazte O-krouzky matic rotoru (20) a vlozte je do
rotor(.

3. NaSroubujte matice rotori na hfidele. Mezi rotory zasunte
plastovy nebo dfevény blok, aby se nemohly otacet, a
utahnéte matice rotord na prfedepsany utahovaci moment.

4. Zkontrolujte vule. Hodnoty jsou uvedeny v oddile 6.2
Informace o vili v hlavé ¢erpadla Velikosti vili v hlavé
Cerpadla.

TD 246-028

Krok 13

Montaz krytu skfiné rotoru

1. Lehce natfete O-krouzek krytu skiiné rotoru (11) vhodnym
mazivem a nasadte ho na skfif rotoru.

2. Nasadte kryt skfiné rotoru na skfif rotoru a utahnéte Srouby
(3) upevnuijici kryt skfiné rotoru na doporu¢ené utahovaci
momenty.

TD 426-026

Krok 14

Montaz krytu prevodového soukoli

1. Lehce namazte O-krouzek (21) a nasadte ho do drazky na
loZiskovém télese (1).

2. Nasadte bfitové tésnéni (7) do pfitlaéného krouzku tésnéni,
ktery je pfipevnén na kryt pfevodového soukoli.

3. Namazte vnitfni bfit t&ésnéni a opatrné nasunte kryt
prevodového soukoli na hfidel, pomoci otvor(l pro $rouby ho
ustavte do spravné polohy na loziskovém télese. Nasroubujte
a utahnéte Srouby (6) na doporu€eny utahovaci moment.

Poznamka:

Pfi montazi krytu pfevodového soukoli si mizete pomoci tim, ze

odstranite jednu z vypoustécich/plnicich zatek z loziskového

télesa a vypustite nahromadény vzduch.

Krok 15

NapInéni mazivem

1. Demontujte obé plastové zaslepky z loziskového télesa a
vySroubujte Srouby umisténé pod nimi.

2. Do otvoru nalijte doporu¢ené mazivo.

3. ZaSroubujte Srouby a nasadte zaslepky.
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5 Udrzba

5.5 Demontaz a montaz hlavniho tésnéni

5.5.1 EasyFit Jednoduché mechanické
tésnéni

Mechanicka tésnéni jsou kiehka. PFi manipulaci

s témito sou¢astmi dbejte nejvyssi opatrnosti. 101
Pfed nasazenim dily oCistéte a zkontrolujte, zda

nejsou poskozeny tésnici povrchy. Pfi montazi

pouzijte nové dily z elastomert.

Mechanicka ucpavka EasyFit se kompletné

cela vklada zepredu, pro pristup k ni nebo

kvuli vyméné neni zapotrebi rozebirat skfin
rotoru. Nastaveni rozméru je provedeno @
predem.

TD 246-070

Polozka Popis
101 Pruzinova podlozka

102 |Rotacni tésnici O-krouZzek
103 | Miskové tésnéni L

104 |Rotacni tésnici vodici krouzek
105 Rotaéni tésnici krouzek

106 | Stacionarni tésnici krouzek
107 | Stacionarni tésnici krouzek

Krok 1

Demontaz tésnéni

1. Demontujte kryt skiiné rotoru, matice rotoru, rotory a kryty ucpavek.

2. Vyjméte rotacni té€snici krouzek (105), rotaéni tésnici vodici krouzek (104), prohnutou podlozku (101) a O-krouzek
rotaCniho tésniciho krouzku (102) ze zadni strany rotoru. Pfi vyjimani rota¢niho té&sniciho krouzku dbejte nejvyssi
opatrnosti.

3. Jemné uvolnéte sestavu stacionarni ¢asti ucpavky ze skfiné rotoru, pouZijte vhodnou péku, kterou zapfete do vybrani ve
stacionarnim tésnicim vodicim krouzku (106), které je pfistupné ze zadni strany skFiné rotoru.

Krok 2

Nasazeni tésnéni

1. Lehce namazte ,L“ tésnéni (103) a nasadte ho na stacionarni tésnici krouzek (107).

2. Nasadte vodici krouZek na sestavu s ,L* t&snénim tak, aby plochy na stacionarnim t&snicim vodicim krouzku (106) a
stacionarnim tésnicim krouzku byly zarovnané.

3. Opatrné zatlacte sestavu stacionarniho tésniciho krouzku do diry ve skfini rotoru tak, aby vybrani ve stacionarnim
tésnicim vodicim krouzku (106), ktera zabrariuji protaceni, zapadla do drazek ve skfini rotoru.

4. Nasadte prohnutou podlozku (101) do zadniho otvoru v rotoru.

5. Rotacni tésnici vodici krouzek (104) nasadte do zadniho otvoru v rotoru tak, aby vybrani, ktera zabranuji protaceni,
zapadla do drazek v rotoru.

6. Lehce namazte O-krouzek rotacniho tésniciho krouzku a nasadte ho do zadniho otvoru v rotoru.

7. Zarovnejte plochy na rotanim tésnicim krouzku (105) s plochami ve vodicim krouzku a opatrné zatlacte rotacni té&snici
krouzek do zadniho otvoru v rotoru, skrze O-krouzek rotaéniho tésniciho krouzku (102).

8. Rozpoustédlem vytfete do sucha tésnici plochy a nasadte kryty ucpavek, rotory, matice rotort a kryt sk¥iné rotoru.
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5 Udrzba

5.5.2 Jednoducha mechanicka ucpavka s

proplachem EasyFit
Mechanicka tésnéni jsou kfehka. Pri

manipulaci s témito sou¢astmi dbejte
nejvyssi opatrnosti. Pfed nasazenim
dily oCistéte a zkontrolujte, zda nejsou
poskozeny tésnici povrchy. PFi sestaveni
pouzijte nové dily z elastomera.

Mechanicka ucpavka EasyFit se
kompletné cela vklada zepredu, pro
pristup k ni nebo kvuli vyméné neni
zapotiebi rozebirat skfinn rotoru.
Nastaveni rozméru je provedeno predem.

Polozk®opis

101 Pruzinova podlozka

102 |Rotacni tésnici O-krouzek
103 |Miskové tésnéni L

104 | Rotacni tésnici vodici krouzek
105 |Rotacni tésnici krouzek

106 |Stacionarni tésnici krouzek
107 | Stacionarni tésnici krouzek
108 |Téleso tésnéni Rp 1/8”

109 Zavrtny Sroub télesa t&snéni
110 |Matice télesa tésnéni

111 Bfitové tésnéni

Krok 1
Demontaz tésnéni

1.
2.

Hw

® N O

Demontujte kryt skfiné rotoru, matice rotoru, rotory a kryty ucpavek.

Vyjméte rotacni tésnici krouzek (105), rotac¢ni tésnici vodici krouzek (104), prohnutou podlozku (101) a O-krouzek
rotacniho tésniciho krouzku (102) ze zadni strany rotoru. Pfi vyjimani rotaniho té&sniciho krouzku dbejte nejvyssi
opatrnosti.

Vypustte jakoukoliv kapalinu z télesa tésnéni (108) a tuto kapalinu zlikvidujte v souladu s platnymi pfedpisy.

Pokud maji byt vyménény pouze mechanické ucpavky, je mozné pouzit vhodnou paku pro jemné uvolnéni stacionarni
¢asti ucpavky ze skfiné rotoru. Pokud ma byt provedena kompletni demontaz dilt proplachované ucpavky, vyjméte skfir
rotoru spolec¢né s télesem tésnéni.

Demontujte matice drzici téleso tésnéni.

Vyndejte téleso tésnéni a vyjméte z télesa té€snéni bfitova tésnéni.

Ze skiiné rotoru vyndejte O-krouzek télesa tésnéni.

Jemné uvolnéte sestavu stacionarni ¢asti ucpavky ze skfiné rotoru, pouzijte vhodnou paku, kterou zaprete do vybrani ve
stacionarnim tésnicim vodicim krouzku, které je pfistupné ze zadni strany skfiné rotoru.
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Udrzba

Krok 2
Nasazeni tésnéni

1.
2.

3.

©CONO O~

Lehce namazte miskové L-t&€snéni (103) a nasadte ho na stacionarni t&snici krouzek (107).

Nasadte stacionarni tésnici vodici krouzek (106) na sestavu s miskovym tésnénim L tak, aby plochy obou krouzkl byly
zarovnané.

Opatrné zatlacte sestavu stacionarniho tésniciho vodiciho krouzku do diry ve skfini rotoru tak, aby vybrani ve
stacionarnim tésnicim krouzku, ktera zabrariuji protaceni, zapadla do drazek ve skfini rotoru.

Pokud byla skfif rotoru demontovana, namazte lehce O-krouzky télesa tésnéni a nasadte je do skfiné rotoru.

Do télesa tésnéni vtlacte nova bfitova tésnéni.

Nasadte télesa tésnéni do skfiné rotoru a utahnéte upevnovaci matice télesa tésnéni na predepsany utahovaci moment.
Skfif rotoru nasadte zpét na loziskové téleso.

Nasadte prohnutou podlozku (101) do zadniho otvoru v rotoru.

Rotaéni tésnici vodici krouzek (104) nasadte do zadniho otvoru v rotoru tak, aby vybrani, ktera zabranuji protaceni,
zapadla do drazek v rotoru.

10. Lehce namazte O-krouzek rotaéniho tésniciho krouzku a nasadte ho do zadniho otvoru v rotoru.

1.

Zarovnejte plochy na rotaénim tésnicim krouzku (105) s plochami v rotaénim vodicim krouzku (104) a opatrné zatlacte
rotacni tésnici krouzek do zadniho otvoru v rotoru, skrze O-krouzek rotacniho tésniciho krouzku (102). Na pfedni strané
tésniciho krouzku je znacka pro zarovnani, ukazujici polohu ploch na zadni strané.

12. Rozpoustédlem vytfete do sucha tésnici plochy a nasadte kryty ucpavek, rotory, matice rotor(i a kryt skfiné rotoru.
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5 Udrzba

5.6

Odstranovani zavad

No flow
Under capacity
Irregular discharge
Low discharge pressure

Pump will not prime

Porucha
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Noise and vibration

Pump element wear

Syphoning

Seizure
Mechanical seal leakage

Pravdépodobné priciny

22

2 2 2.2 2

22

22 2

<

2L 22 2
2 2

2 22 2.2 2

<

2 22 2
2 222

2 2222 2
2 2222 2

2 2222 2

Nespravny smér rotace.
Cerpadlo neni zapInéno.

Nedostate¢na natocna vyska.

Kapalina v sacim potrubi se vypafuje.

Do saciho potrubi pronika vzduch.
Je ucpano sito nebo filtr.

Viskozita kapaliny pfekracuje jmenovitou
hodnotu.

Viskozita kapaliny je nizSi nez jmenovita
hodnota.

Teplota kapaliny je vy$$i nez jmenovita hodnota.
Teplota kapaliny je nizsi nez jmenovita hodnota.

V kapaliné jsou neocekavané pevné Castice.
Vystupni tlak je vy$Si nez jmenovity.

Nedostatecné proplachovani tésnéni.

Otacky cerpadla jsou vy$$i nez jmenovité.
Otacky Cerpadla jsou nizSi nez jmenovité.

Na téleso cerpadla plsobi zatizeni zplsobené
potrubim.

Pruzna spojka neni souosa.

Nevhodné upevnéni pohonu cerpadla.
Hridelové loZisko je opotfebované nebo selhalo.
Nedostate¢né mazani prevodovky.

Kovovy kontakt mezi Cerpacimi elementy.
Opotiebované Cerpaci elementy.

PFili§ vysoka saci vy$ka.

Cerpana kapalina neni kompatibilni s
Wé%i&%ﬂ%ﬁ%’?é&né prekazka branici volnému
Ce;rpédlb b&zelo nasucho.

Poskozeny motor.
Chybi ¢erpaci element

Zmeérite smér otaceni motoru.

Vytlaéte plyn ze saciho potrubi a z komory Eerpadla a zaplrite je kapalinou.

Pouzijte saci potrubi o vétSim prameéru.

ZvétSete natocnou vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.
Snizte otacky cerpadla.

Pouzijte saci potrubi o vétSim prameéru.

ZvétSete natocnou vysku.

Zjednoduste usporadani saciho potrubi a zkratte jeho délku.
Snizte otacky cerpadla.

Predélejte potrubni spoje.

Provedte Gdrzbu.

Zvyste teplotu kapaliny.

Snizte otacky Cerpadla.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy z hlediska viskozity.
Snizte teplotu kapaliny.

Zvyste otacky cerpadla.

Snizte teplotu kapaliny.

Zkontrolujte omezeni pro tésnici plochy a elastomery z hlediska teploty.
Zvyste teplotu kapaliny.

Vycistéte systém.

Namontujte do saciho potrubi sito.

Zkontrolujte, zda neni v potrubi prekazka, napf. uzavieny ventil.
Provedte udrzbu systému a provedte zmény, aby se problém neopakoval.
Zjednoduste vytlaéné potrubi, aby se snizil tlak.

Zvyste prutok proplachu.

Zkontrolujte, zda proplachovaci kapalina vtéka volné do prostoru tésnéni.
Snizte otacky cerpadla.

Zvyste otacky Cerpadla.

Zkontrolujte souosost potrubi.

Pouzijte ohebnou trubku nebo posuvné ulozeni.

Podeprete potrubi.

Zkontrolujte nastaveni a potfebnym zptsobem upravte ulozeni.
Na kotvici Sroub pridejte pojistnou podlozku a pritahnéte.
Obratte se na vyrobce ¢erpadla ohledné rady a nahradnich dild.
Prectéte si pokyny vyrobce cerpadla.

Zkontrolujte jmenovité a provozni tlaky.

Obratte se na vyrobce ¢erpadla.

Namontujte nové elementy.

Premistéte cerpadlo niZe nebo zvyste hladinu kapaliny.

Pouzijte jiné materialy.

Ujistéte se, Ze vytlacné potrubi je vySe nez nadrz, ze které je Cerpano.
Zaijistéte systém tak, aby k tomu nemohlo dojit.

Namontujte jednoduché nebo dvojité mechanické ucpavky s proplachem.

Zkontrolujte a vymérite loziska motoru.
Namontujte ¢erpaci element.
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6 Technické udaje

6.1 Technické udaje

6.1.1 Mazani
Model cerpadia Mnozstvi maziva
v litrech
12 0.6
13 0.6
22 1.0
23 1.0
32 2.0
33 2.0
42 3.0
43 3.0
52 6.0
53 6.0

6.1.2 Hmotnosti

Model cerpadla Cerpadlo bez prislusenstvi Typické cerpadlo s pohonnou jednotkou
kg b kg b
12 11.5 25 55 121
13 12.5 28 58 128
22 20.5 45 67 148
23 21.5 47 72 157
32 33.5 74 125 276
33 34.5 76 128 282
42 60 132 215 474
43 63 136 218 481
52 116 255 338 745
53 128 282 350 771
6.1.3 Potirebné nastroje
Popis Potiebné naradi Model cerpadla
12/13 22/23 32/33 42/43 52/53
Sroub, kryt skfiné rotoru (10) Rozmér klice (mm) 13 17 17 17 24
Utahovaci moment (Nm) 20 30 30 30 90
Utahovaci moment (Ibft) 14.7 221 22.1 221 66.3
Matice, upevnéni rotoru (22) Rozmér kli¢e (mm) 15 24 24 36 36
Utahovaci moment (Nm) 30 80 120 160 220
Utahovaci moment (Ibft) 22.1 59.0 88.5 118.0 162.2
(Ssr)oub, upevnéni skfiné rotoru Velikost klice (mm) 5 6 6 6 10
Utahovaci moment (Nm) 15 20 20 20 65
Utahovaci moment (Ibft) 11 14.8 14.8 14.8 48
Sroub, upevnéni krytu s [P
e sl (6) Rozmeér klice (mm) 8 8 8 8 10
Utahovaci moment (Nm) 4 4 4 4 6
Utahovaci moment (Ibft) 3 3 3 3 4.4
Sroub, torzni upevnéni Velikost klie (mm) 3 5 5 5 6
Utahovaci moment (Nm) 4 17 17 17 35
Utahovaci moment (Ibft) 3 12.5 12.5 12.5 25.8
Sroub, patka (58) Velikost klice (mm) 6 6 6 6 10
Utahovaci moment (Nm) 20 20 20 20 65
Utahovaci moment (Ibft) 14.8 14.8 14.8 14.8 48
Vypustnd/plnici zatka (45) Velikost kli¢e (palce) 3/16 3/16 3/16 3/16 3/16
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6 Technické udaje

6.2 Informace o vuli v hlavé ¢erpadia

Radialni vule

I¥ ]

"
PFedni vile Délka rotoru Zadni vule Vile mezi rotory
Model cerpadla Délka rotoru Predni vile Zadni viile Rotor Radialni Min sito*
(min) Pramér (vrrl;jilr?)
12 16.98 0.085 942 4R 0.06 0.06
oo BRSO ow |88 ZE 0w | o
22 e 022 e
2 o i e
32 3310 0.20 010 1779 0.12 0.11
5 I N T
42 5010 0.7 013 130,85 0.15 0.07
o R om g mE o | on
5 o128 018 E o
53 o N T
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7 Seznam soucasti

7.1 Rada éerpadel OptiLobe
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7 Seznam soucasti

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

1 1 Loziskové téleso

2 1 Cep

3 4 Sroub, upevnéni sk¥iné rotoru

5 1 Kryt pfevodového soukoli

6 4 Sroub, upevnéni krytu
pfevodového soukoli

7 1 Bfitové tésnéni, strana pohonu

7a 1 UnasSec¢, britové tésnéni

9 1 SkFin rotoru

10 4 Sroub, upevnéni krytu skfing
rotoru

1 1 O-Krouzek, kryt skfiné rotoru

12 1 Kryt, skFifi rotoru

16 2 Bfitové t&snéni, strana ucpavky

17 2 Rotory

18 2 O-krouzek, utésnéni konce
hfidele v rotoru

20 2 O-krouzek, utésnéni konce
matice rotoru

21 O-krouzek, kryt pfevodového
soukoli

22 2 Matice, upevnéni rotoru

23 1 Pero

24 1 HFidel, pohon

25 1 HFidel, pomocny

26 2 Lozisko, zadni

27 2 Vyrovnavaci podloZka, opora
hfidele

30 2 Matice, lozisko

31 2 LozZisko, predni

36 2 Pfevodové soukoli

38 2 Torzni upevnéni

40 12 Sroub, torzni upevnéni

45 Vypustna/plnici zatka

49 2 Zaslepka

54 1 Patka

58 2 Sroub, patka
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Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrZzena shoda se v§emi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a Zadnymi prostfedky (elektronicky, mechanicky, prostfednictvim fotokopii, audiovizualnim zdznamem nebo jinak) a za Zadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spolecnosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moznosti trestniho stihani.
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