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1 EC Prohlaseni o shodé

Revize Prohlaseni o shodé 2009-12-29
Uréena spolecnost

Alfa Laval Kolding A/S

Nazev spole¢nosti

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Denmark

Adresa

+45 79 32 22 00

Telefonni ¢.

timto prohlasuje, ze

Cerpadlo

Oznadeni

MR-166S, MR-185S, MR-200S
Typ

Od sériového ¢isla 10.000 az 1.000.000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produkt(

Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi Lars Kruse Andersen
Titul Jméno
Kolding 2016-02-01 & ¢
Misto Datum Podpis




2 Bezpecénost

V tomto navodu jsou zvyraznény nebezpeéné postupy a jiné dileZzité informace.
Vystrahy jsou zvyraznény zviastnim symbolem. Na této strance jsou shrnuta v§echna vystrazna upozornéni, obsaZzena

v této prirucce.
Nize uvedenym pokynim je tfeba vénovat zviastni pozornost , aby se zabranilo vaznému urazu nebo poskozeni cerpadla.

2.1 Dulezité informace

Nez zacnete Cerpadlo pouzivat, prectéte si navod!

VYSTRAHA!
Oznaduje, Zze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedoslo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI!
Oznaduje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se pfedeslo poskozeni Cerpadla.

UPOZORNENI!
Oznacduje dllezité informace pro zjednodu$eni nebo ujasnéni postup(.

2.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

B> > >

Alkalické Ziraviny:




2 Bezpecnost

V tomto navodu jsou zvyraznény nebezpecné postupy a jiné ddlezité informace.

Vystrahy jsou zvyraznény zviastnim symbolem. Na této strance jsou shrnuta vSechna vystrazna upozornéni, obsaZzena

v této prirucce.

Nize uvedenym pokynum je tfeba vénovat zvlastni pozornost, aby se zabranilo vaznému tUrazu nebo poskozeni cerpadia.

2.3 Bezpecénostni opatreni

Instalace:

Vzdy dlkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy nezasunuijte prsty nebo jakékoliv nastroje do adaptéru nebo vypustného otvoru v télese Cerpadla za bé&hu.
Nikdy nezjiStujte smér otaceni Cerpadla, kdyz je v ném kapalina.

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru.)
PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

Provoz:

Vzdy dikladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické Gdaje)

Nikdy nesahejte na Cerpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlanou stranou.

Nikdy nespoustéjte ¢astecné nainstalovana nebo neuplné smontovana cerpadla

Dojde-li k uniku kapaliny, je nutné pfijmout nezbytna opatfeni, protoZze by mohlo dojit k nebezpecnym situacim.

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.
Nikdy nepouzivejte Cerpadlo pro produkty, které nejsou uvedeny v programu Alfa Laval pro vybér ¢erpadla.
Program Alfa Laval pro vybér Cerpadla je mozné ziskat v mistni prodejni kancelafi Alfa Laval.

> B> P
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Udrzba:

Vzdy dlkladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké.
Nikdy cerpadlo neopravujte, kdyz je pod tlakem.

Motory s mazacimi hlavicemi:
Dodrzujte mazani podle informacniho Stitku na motoru.

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.
Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.

>

>

Preprava:

Preprava ¢erpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte Eerpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlaéné vySce Cerpadla a v jeho pfislusenstvi.
Vzdy zkontrolujte, ze nemuze dojit k uniku maziva.

Cerpadlo vzdy piepravuijte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka béhem pfepravy vzdy bezpecné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.



3 Montaz

3.1 Vybaleni/dodavka

Krok 1

VAROVANI!

Spolecnost Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnym
vybalenim.

Zkontrolujte Cerpadlo na viditelné poSkozeni béhem pFepravy.

Zkontrolujte obsah dodavky:

1. Kompletnost ¢erpadla, MR-166S, MR-185S nebo MR-200S.
2. dodaci list,

3. pokyny k motoru,

Krok 2
Odstrante obalovy material ze vstupniho a vystupniho otvoru

Krok 3
Pozor! Vstupni a vystupni hrdlo se nesmi poSkodit.

3100-0006

Krok 4
Pfed zdvihanim Cerpadla vZzdy demontujte bezpe€nostni kryt,
je-li pouzit.

oo

3100-0007 g




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Smér otaceni obézného kola ¢erpadla Ize zkontrolovat podle sméru otaceni ventilatoru elektromotoru.

- Viz indikacéni Stitek na ¢erpadle.

3.2 Kontrola pri instalaci/pred pouzitim - MR-166S

Krok 1

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje.
Viz kapitola 6 Technické udaje

VAROVANI!

Spolecnost Alfa Laval nem(iZze nést odpovédnost za nespravnou

instalaci.

A\

Nikdy nezasunujte prsty nebo jakékoliv nastroje do adaptéru

nebo vypustného otvoru v télese Cerpadla za béhu.

VYSTRAHA:

Alfa Laval doporuduje instalaci uzamykatelného
jistiCe pro ucCely oprav. Ma-li byt jistic pouzit

k nouzovému zastaveni, musi mit cervené a zZluté
oznaceni.

VAROVANI

Cerpadlo nezabrani ve zpétném toku, je-li tmysIné
nebo nedmysiné zastaveno. Muze-li zpétny

tok zpusobit rizikové situace, je tfeba pfijmout
bezpecénostni opatfeni, napfiklad instalovat zpétny
ventil zabrafiujici vySe uvedenému jevu.

POZOR!

V pfipadé uniku v tésnéni hfidele bude odkapavat
médium ze Stérbiny na spodni strané adaptéru.

V pfipadé uniku v té€snéni hfidele doporucéuje
spole€nost Alfa Laval umistit pod $térbinu
odkapovou vanu pro zachyceni unikajiciho média.

Krok 2
Zajistéte minimalné 0,5 m velky manipulacni prostor okolo
Cerpadla.
\ \sg o o J e
I i
Krok 3

Zkontrolujte spravny smér pratoku ¢erpadlem.

Krok 4
1. Ovéfte, Ze potrubi je vedeno spravnou trasou.
2. Ovéfte, ze potrubni spoje tésni.

Min. 1 m
Malo kolen! Spravné!

»N\ezapomeﬁte na tésnici
3100-0010

krouzky!




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Smér otac¢eni obézného kola Cerpadla Ize zkontrolovat podle sméru otaceni ventilatoru elektromotoru.
- Viz indikacéni stitek na Cerpadle.

Krok 5

Cerpadlo zbyteéné& nepretézuijte.
Zvlastni pozornost vénujte:

- Vibrace.

- teplotni roztaznost potrubi,

- Nadmérné svafovani.

- Pretézovani potrubi. Nebezpedi

] 3100-0011

Krok 6

Nikdy nezjistujte smér otaceni Cerpadla, kdyz je v ném kapalina.

Kontrola pfed uvedenim do provozu:

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.

2. Oveéfte, ze smér otaceni motoru je proti sméru hodinovych
rucicek pfi pohledu ze zadni strany motoru.




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Smér otaceni obézného kola ¢erpadla Ize zkontrolovat podle sméru otaceni ventilatoru elektromotoru.
- Viz indikacéni Stitek na ¢erpadle.

3.3 Kontrola pfi instalaci/pred pouzitim - MR-185S a MR-200S

=

Krok 1 ﬁ
Vzdy zajistéte, aby ¢erpadlo elektricky pfipojovala

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. oprévnéna osoba.

VAROVANI!
Nikdy nezasunuijte prsty nebo jakékoliv nastroje do adaptéru ﬁqd(f)antl_é‘a;\;al neodpovida za Skody vznikié nespravnou
nebo vypustného otvoru v télese Cerpadla za béhu. '
Krok 2
Zaijistéte minimalné 0,5 m velky manipulacni prostor okolo
Cerpadla.
<_
\Sg ° o g
&\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
Krok 3

Zkontrolujte spravny smér pratoku ¢erpadlem.

Krok 4
1. Ovéfte, ze potrubi je vedeno spravnou trasou.
2. Ovérte, Ze potrubni spoje tésni.

Min. 1 m

Malo kolen!
/ Spravng!

3100-0015 /

Nezapomernte na tésnici krouzky!

10



3 Montaz

Krok 5
Cerpadlo zbyteéné& nepretézuijte. A
Zvlastni pozornost vénujte:

- Vibrace.
- teplotni roztaznost potrubi,
- Nadmérné svarovani.

aurnetie s : Nebezpedi
- Pretézovani potrubi.

poskozeni!

Krok 6

Nikdy nezjistujte smér otaceni Cerpadla, kdyz je v ném kapalina.

Kontrola pfed uvedenim do provozu:

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.

2. Ovéfte, Ze smér otaceni motoru je po sméru hodinovych
rucicek pfi pohledu ze zadni strany motoru.

3.4 Informace o recyklovani

* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dfevo, plasty, karténové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténoveé krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadku.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materialu.

« Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vymeénovany oleje a opotifebené &asti stroje.

- Veskeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci materialG.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych pfedpisu.

e Likvidace

- Po skonceni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfislusnych, mistné platnych pfedpist. Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zplisobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin. Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni predpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.

1"



4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
Na Cerpadlo je upevnén vystrazny Stitek s uvedenim spravného skrceni.

4.1 Provoz a ovladani

=

Krok 1

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje.

VAROVANI!
Alfa Laval nemUize nést odpovédnost za nespravny
provoz/fizeni.

X
x

2

ro

>

Nikdy nesahejte na Cerpadlo ani potrubi, kdyZ Cerpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

A\

Nikdy nezasunujte prsty nebo jakékoliv nastroje do adaptéru
nebo vypustného otvoru v télese Cerpadla za béhu.

Nebezpeci popaleni!
Rotujici soucasti!

Krok 3
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a
vytlacnou stranou.

Viz
vystrazny stitek!

O
= 3100-0019

Krok 4
VAROVAN:I!
Ucpavka hfidele nesmi byt provozovana na sucho.

VAROVANI!

Nikdy neSkrtte vstupni stranu.
Regulace:

Vykon se snizi pomoci:

- P¥iskrcenim vytlacné strany €erpadila.
- Snizeni otacek motoru.

Ne-
spoustéjte
nasucho!

3100-0020

12



4 Provoz

Vénujte pozornost moznym porucham.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny.

4.2 Odstranovani problému a napravna opatreni

Krok 1
UPOZORNENiI!

Pfed vyménou opotfebovanych soucasti si peclivé prostudujte

pokyny pro udrzbu.

Porucha

Pfic¢ina/nasledek

Odstranéni

Netésnost hfidelového tésnéni

- Béh na sucho (viz ¢ast 3.1)

- Nespravna tvrdost pryze
- V kapaliné jsou abrazivni ¢astice

Vyména:

VSechny soucasti podléhajici opotfebeni
(viz Cast 4.3)

- Vyménit za tésnéni z pryze jiné tvrdosti
- Vyberte stacionarni a rotaéni

tésnici krouzek v provedeni karbid
kfemiku/karbid kfemiku (pouze modely
MR-185S, -200S)

Netésnosti tésnéni

Nespravna tvrdost pryze

Vyménit za tésnéni z pryze jiné tvrdosti

13



4 Provoz

Toto Cerpadlo je konstruovano pro systémové cisténi (CIP). CIP = Cisténi na misté. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a
vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! NaOH = hydroxid sodny. HNO3 = kyselina dusicna

4.3 Doporucené cisténi

)
H

rok 1

Nebezpeci poleptani!

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Zasadné pouzivejte pryzové Zasadné pouzivejte
rukavice! ochranné bryle!

Krok 2

Nebezpeci popaleni!
Nikdy nesahejte na Cerpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké

kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Ll 3100-0018 Z \

Krok 3

Priklady ¢isticich prostredkii: Pouzivejte ¢istou vodu bez chloridd.

1. 1hmotnostniho podilu NaOH pfi 70°C (158°F).

1 kg (2.2 Ib) + 100 | (26.4 gal) = Cistici prostfedek. 1. Vyhnéte se pfilisné
NaOH voda koncentraci Cisticiho roztoku
= Davkujte postupné!
2 . 2. Nastavte tok disticiho
+ —
2-2(! (0.6 gal) 100 | (26.4 gal) = Cistici prostredek. orostfedku do procesu.
33% NaOH voda - i oV,
Sterilizace mléka/visk6znich
i i B kapalin.
2. 0.5hmotnostniho podilu HNO3 pfi 70°C (158°F). - Zvétéete tok gisticiho
X F !
0.71(02gal)  +  1001(26.4 gal) | = Cistici prostiedek. prostredku

53% HNO3 voda

Krok 4

/N

Po pouziti Cisticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni
Cistou vodou.

Vzdy proplachnéte!

Cista voda  Cistici prostfedek

UPOZORNENI!
Cistici prostfedky je nutné skladovat/likvidovat v souladu s
platnymi pfedpisy a smérnicemi.

14



5 Udrzba

Cerpadlo musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost
vystraznym upozornénim! VZdy méjte nahradni ucpavky hfidele a gumova tésnéni skladem. Prostudujte si samostatné
pokyny k motoru.

5.1 VsSeobecna udrzba

Krok 1 UPOZORNENI!
A VSechen opotfebovany material je nutné skladovat
Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. a likvidovat v souladu s platnymi pfedpisy

a smérnicemi.

Pfi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

X
x

rok 2

Nebezpeci popaleni!
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké.

& 3100-0018 % \K

Krok 3 Je vyzadovan
A atmosféricky tlak!
Cerpadlo ani potrubi nikdy nesmi byt p¥i idrzbé& pod tlakem. B

TP

= 3100-0021

Krok 4
VAROVANI!
Vzdy zkontrolujte, Ze se obézné kolo Cerpadla po servisnim zasahu otaci hladce.

VAROVANI!
Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné zapojeni pfivodu.
Vénujte zvlastni pozornost vystraham!

1. Vstupnim otvorem otacejte obéZnym kolem &erpadia (11).

2. Uijistéte se, Ze se obézné kolo €erpadla nedotyka skiiné Cerpadla (9) nebo krytu sk¥iné (10).

3. V nutném pfipadé nastavte polohu obézného kola ¢erpadla (viz ¢ast 4.4 pro MR-166S a ¢ast 4.5 pro MR-185S a
MR-2008S).

Krok 5
Objednani nahradnich dili:
Obratte se na prodejni kancelar spole¢nosti Alfa Laval.

Doporucené nahradni dily:
Objednejte si servisni sady ze seznamu servisnich sad (viz kapitola 7 Seznam dil( a servisni sady.)

15



5 Udrzba

Cerpadio musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviéstni pozornost
vystraznym upozornénim! VZdy méjte ndhradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem. Prostudujte si samostatné

pokyny k motoru.

Preventivni udrzba

Udrzba po vzniku neté&snosti
(netésnost se normalné
zvySuje postupné)

Planovana udrzba

Mazani

Hridelova tésnéni

Vyménit po 12 mésicich
(jednosménny provoz)
Kompletni hiidelové tésnéni

Vyména na konci smény:
Kompletni hfidelové tésnéni

- Pravidelné kontroly
tésnosti a hladkého chodu

- Vedte zaznamy o Cerpadle.

- Pouzit statistiku pro
planovani

Vyména pfi netésnosti:
Kompletni hfidelové tésnéni

Pred upevnénim
O-krouzky promazte
silikonovym mazivem nebo
silikonovym olejem (ne na
tésnicich povrsich)

Pryzova tésnéni

Vymérnte pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymérite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymérnite pfi vyméné ucpavky
hridele.

Pred upevnénim
Silikonové mazivo nebo
silikonovy olel

Loziska motoru

Je doporucena kontrola

jednou za rok.

- Vyméite celé lozisko, je-li
opotrebené.

- Ujistéte se, Ze je loZisko
axialné zajisténo (Viz
pokyny k motoru)

Nic
LozZiska jsou trvale mazana

16




5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad. Odpad
likvidujte dle spravného postupu.

5.2 Demontaz cerpadla - MR-166S

Krok 1
Povolte Srouby (43) a demontujte kryt (5).

Krok 2
Odstrante kryty (2a).

Krok 3
Demontujte klobou¢kové matice (14), podlozky (15a) a kryt

sk¥in& (10).

Krok 4
Demontujte O-krouzek (8) ze skfiné ¢erpadla (9).

17



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil( a servisnich sad. Odpad
likvidujte dle spravného postupu.

Krok 5

1. Odmontujte matici obézného kola po sméru hodinovych
ruci¢ek (13),
(zablokujte nastavec hridele (3)).

2. Demontujte obézné kolo ¢erpadla (11) z nastavce hfidele.

Krok 6
Pomoci klesti vyjméte pero (12) z nastavce hfidele (3).

Krok 7

Otocte stacionarni tésnici krouzek (29) proti sméru hodinovych
ruc¢iGek a vyjméte ho ze skfiné cerpadla (9) (pouzijte dodany
nastroj).

Krok 8

Demontujte O-krouzek (30) ze stacionarniho tésniciho krouzku \@

(29). o @
3100-0028 )

Krok 9

Demontujte otocny tésnici krouzek (28), O krouzek (27),
podloZku (26), distanéni krouzek (25) a pruzinu (24) z nastavce
hiidele (3).

POZOR!

Je-li to nutné, prostréte Sroubovak otvorem ve skfini Cerpadla
(9) a vytlacte dily tésnéni ven.

Krok 10
1. Demontujte Srouby (45) a podlozky (46).
2. Demontujte drzak (2) spole¢né se skfini ¢erpadla (9).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad. Odpad

likvidujte dle spravného postupu.

Krok 11
1. Demontujte Srouby (40).
2. Demontujte skfin Cerpadla (9) z drzaku (2).

Krok 12
Demontujte odstfikovaci krouzek (21) z nastavce hfidele (3).

Krok 13
1. Povolte Srouby (4).
2. Demontujte nastavec hridele (3).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil( a servisnich sad. Odpad
likvidujte dle spravného postupu.

5.3 Demontaz ¢erpadla - MR-185S a MR-200S

Krok 1
Demontujte Srouby (34), kryt (31) a rozpérné pouzdro (42).

Krok 2
Odstrarite kryty (2a).

Krok 3
Demontujte klobouckové matice (14), podlozky (15a) a kryt
skiiné (10).

Krok 4
Demontujte O-krouzek (8) ze skfiné erpadla (9).

Krok 5

1. Demontujte matici obézného kola (13) proti sméru hodinovych
ruciCek, (zablokujte nastavec hfidele (3)).

2. Demontujte obézné kolo Cerpadla (11) z nastavce hfidele.
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad. Odpad
likvidujte dle spravného postupu.

Krok 6
Pomoci klesti vyjméte pero (12) z nastavce hfidele (3).

Krok 7
Otocte stacionarni tésnici krouzek (28) po sméru hodinovych
rucicek a vyjméte ho ze skfiné cerpadla (9) (pouzijte dodany

nastroj).

Krok 8

Demontujte O-krouzek (30) ze stacionarniho tésniciho krouzku @

(29). o @
3100-0028 N

Krok 9

Demontujte otoény tésnici krouzek (27), pruzinu (25) a
O-krouzek (26) z nastavce hridele (3).

POZOR!

Je-li to nutné, prostréte Sroubovak otvorem ve skfini Cerpadla
(9) a vytlacte dily tésnéni ven.

Krok 10
1. Demontujte Srouby (6) a podlozky (7).
2. Demontujte adaptér (2) spolecné se skfini Cerpadla (9).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil( a servisnich sad. Odpad
likvidujte dle spravného postupu.

Krok 11
1. Demontujte Srouby (16) a podlozky (17).
2. Demontujte skfin ¢erpadla (9) z adaptéru (2).

Krok 12
Demontujte odstfikovaci krouzek (24) z nastavce hfidele (3).

Krok 13

1. Povolte Srouby (5).

2. Demontujte nastavec hfidele (3) spole¢né se svérnymi
krouzky (4a+b).

Krok 14
Demontujte Srouby (5), podlozku (5a) a svérné krouzky (4a+b)
z nastavce hridele (3).

3100-0045
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad. PryZové

tésnéni pfed montazi namaZte.

5.4 Montaz ¢erpadla - MR-166S

Krok 1
1. Nasadte nastavec hfidele (3) na hfidel motoru.

2. Zkontrolujte vili mezi koncem vyvodového hfidele a pfirubou

motoru 10 - 20 mm (0,39 - 0,78 palce).

Krok 2

1. Dotahnéte Srouby (4) zlehka a rovnomérné.

2. Zaijistéte, aby Sel nastavec hfidele (3) posouvat na hfideli
motoru.

Krok 3

1. Nasadte skfif Cerpadla (9) na drzak (2).
2. Nasadte podlozky (41) a Srouby (40).

3. Srouby utahnéte.

Krok 4

1. Nasadte drzak (2) na motor.

2. Nasadte podlozky (46) a Srouby (45).
3. Srouby utahnéte.

Krok 5

1. Nasadte rotor (11) na vyvodovy hfidel (3).

2. NasSroubujte matici obézného kola ¢erpadla proti sméru
hodinovych rucicek (13) na hfidel a lehce utahnéte.

3100-0050 1
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilil a servisnich sad. PryZové
tésnéni pfed montazi namaZte.

Krok 6

Nastavte vlli mezi obéznym kolem &erpadla (11) a skfini
¢erpadla (9) na 0,2-0,3 mm (0,056-0,078 inch) (poklepejte lehce
gumovym kladivkem).

Krok 7
Demontujte obézné kolo ¢erpadla (11), skFin ¢erpadla (9) a drzak
(2), aniz by se nastavec hridele (3) posunul na hfideli motoru.

Krok 8
Rovnomérné dotahnéte Srouby (4) na 15 Nm (13,3 Ibf-ft).

Krok 9

1. Nasadte odstfikovaci krouzek (21) na nastavec hridele (3).
2. Nasadte drzak (2) spole¢né se skfini ¢erpadla (9) na motor.
3. Nasadte podlozZky (46) a Srouby (45).

Krok 10

UPOZORNENI!

Ujistéte se, Ze drazka v té&snicim krouzku je naproti unaSecimu

koliku odstfikovaciho krouzku (21).

1. Nasadte pruzinu (24), distan¢ni krouZek (25) a podlozku (26)
na nastavec hfidele.

2. Namazte O-krouzek (27) a nasadte ho na nastavec hfidele.

3. Nasadte rotacéni tésnici krouzek (28) na nastavec htidele.

Krok 11

1. Nasadte O-krouzek (30) na stacionarni tésnici krouzek (29).

2. Nasadte tésnici krouzek do skfiné Cerpadla (9), otocte ho
ve sméru hodinovych rucicek a utahnéte (pouzijte dodany
nastroj).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad. PryZové
tésnéni pfed montazi namaZte.

Krok 12

1. Vlozte pero (12) do drazky na nastavci hfidele (3).

2. Nasadte obézné kolo ¢erpadla (11) na hfidel.

3. Nasadte a utahnéte matici (13) ob&zného kola ¢erpadla proti
sméru hodinovych ruciek na hfideli.

4. Zkontrolujte, Ze vlle mezi obéznym kolem &erpadla a skfini
Cerpadla (9) je 0,2 - 0,3 mm (0,0078-0,012 inch) a v pfipadé
potfeby ji upravte.

Krok 13

1. Nasadte O-krouZek (8) do skfiné Cerpadla (9).

Nasadte kryt sk¥iné (10).

Nasadte podlozky (15a) a klobouckové matice (14).
Klobouckové matice pevné utahnéte.

Ujistéte se, Ze obézné kolo erpadla (11) se otaci hladce
(viz ¢ast 2.3).

Poznamka! Zvlastni pozornost vénujte vystraznym
upozornénim.

abkwhN

Krok 14

1. Nasadte kryt (5).

2. Nasadte rozpérné pouzdro (44) a Srouby (43).
UPOZORNENI! Ujistéte se, Ze drazka v t&snicim krouzku je
naproti unasecimu koliku odstfikovaciho krouzku (21).

Krok 15
Nasadte kryty (2a).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilil a servisnich sad. PryZové
tésnéni pfed montazi namaZte.

5.5 Montaz ¢erpadla - MR-185S a MR-200S

Krok 1
Nasadte svérné krouzky (4a+b), Srouby (5) a podlozku (5a)
spravné na nastavec hfidele (3).

Krok 2

1. Nasadte nastavec hfidele (3) na hfidel motoru.

2. Zkontrolujte vili mezi koncem vyvodového htidele a pfirubou
motoru 10 - 20 mm (0,39 - 0,78 palce).

Krok 3

1. Dotahnéte Srouby (5) zlehka a rovhomérné.

2. Zaijistéte, aby Sel vyvodovy hridel (3) posouvat na hfideli
motoru.

Krok 4

1. Nasadte skfif Cerpadla (9) na adaptér (2).
2. Nasadte podlozky (17) a Srouby (16).

3. Srouby utahnéte.

Krok 5

1. Nasadte adaptér (2) na motor.

2. Nasadte podlozky (7) a Srouby (6).
3. Srouby utahnéte.

Krok 6

1. Nasadte rotor (11) na vyvodovy hfidel (3).

2. NaSroubujte matici obézného kola €erpadla (13) po sméru
hodinovych rugicek na hfidel a lehce utahnéte.
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad. PryZové

tésnéni pfed montazi namaZte.

Krok 7

Nastavte vlli mezi obéZznym kolem Cerpadla (11) a skfini
Cerpadla (9) na 0,15-0,20 mm (0,056-0,078 inch) (poklepejte
lehce gumovym kladivkem).

0,15-0,2 mm

Krok 8

Demontujte obézné kolo Cerpadla (11), skfin ¢erpadla (9) a
adaptér (2), aniz by se nastavec hfidele (3) posunul na hfideli
motoru.

Krok 9
Rovnomérné dotahnéte Srouby (5) na 15 Nm (3 Ibf-ft).

Krok 10
1. Nasadte odstfikovaci krouzek (24) na nastavec hridele (3).

2. Nasadte adaptér (2) spole¢né se skfini ¢erpadla (9) na motor.

3. Nasadte podlozky (7) a Srouby (6).

Krok 11

1. Namazte O-krouzek (26) a nasurite ho na nastavec hfidele
(3) ve spravné poloze.

2. Pruzinu (25) nasadte zpét na rotacni té€snici krouzek (27).

3. Rotaéni tésnici krouzek nasunte na O-krouzek co nejdale
k osazeni.

Krok 12

1. Nasadte O-krouzek (29) na stacionarni tésnici krouzek (28).

2. Nasadte tésnici krouzek do skfiné ¢erpadla (9), otocéte ho
proti sméru hodinovych ruci¢ek a utahnéte (pouzijte dodany
nastroj).
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilil a servisnich sad. PryZové
tésnéni pfed montazi namaZte.

Krok 13

1. Vlozte pero (12) do drazky na nastavci hfidele (3).

2. Nasadte obézné kolo ¢erpadla (11) a matici obézného kola
(13) na hfidel.

3. Matici utdhnéte ve sméru hodinovych rucicek.

Krok 14

1. Nasadte O-krouzek (8) do skfiné erpadla (9).

2. Nasadte kryt skiiné (10).

3. Nasadte podlozky (15a) a klobouckové matice (14).

Krok 15
1. Nasadte kryt (31).
2. Nasadte rozpérné pouzdro (42), podlozky (33) a Srouby (34).

Krok 16
Nasadte kryty (2a).
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tdaji.

6.1 Technické udaje

MR je samonasavaci éerpadlo specialné konstruované pro &erpani kapalin obsahujicich vzduch nebo plyn. Cerpadlo se
pouziva v potravinarstvi, chemickém nebo farmaceutickém priimyslu a podobnych oborech. Toto ¢erpadlo je vyuzivano
predevsim pro &isténi CIP. Soudasti dodavky je tento navod k pouZiti. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. Cerpadio se
dodava ve trech velikostech, MR-166S, MR-185S a MR-200S.

Udaje

Max. vstupni tlak
Teplotni rozsah
Max. otacky:

Materialy

Ocelové ¢asti ve styku s produktem

Ostatni ocelové casti

Tésnéni ve styku s produktem
Alternativni tésnéni

Povrch

Hridelové tésnéni

Typ té&snéni

Material, stacionarni tésnici krouzek

Material, oto¢ny tésnici krouzek
Material, O-krouzky
Alternativni material, O-krouzky

Motor

400 kPa (4 bar)
-10°C az 140°C (EPDM)
1800 ot./min

AISI 316L

Nerezova ocel

EPDM (standardni)

Nitril (NBR) a fluorovana pryz (FPM) .
Standardné otryskano

Mechanické jednoduché tésnéni

Kyselinovzdorna duplexni ocel (standardni) nebo kyselinovzdorna duplexni
ocel s tésnicim povrchem z karbidu kfemiku*

Uhlik (standardni) nebo karbid kifemiku*

EPDM (standardni)

Nitril (NBR) a fluorovana pryz (FPM) .

Standardni pfirubovy motor s patkami podle metrické normy IEC

4 poly = 1500/1800 ot./min. pfi 50/60 Hz

IP55 (s odkapovym otvorem s labyrintovou zatkou), tfida izolace F

motory IEC (kW)

Velikosti motort, 50 Hz
Velikosti motort, 60 Hz
Velikosti motord, 50 Hz

Velikosti motortd, 60 Hz

Motory NEMA (Hp)

Velikosti motort, 60 Hz
Velikosti motort, 60 Hz
Velikosti motort, 60 Hz

* Pouze MR-185S a MR-200S.

2.2 velikost ramu 100 (MR-166S)
2.5 velikost ramu 100 (MR-166S)
5.5 velikost rdmu 132 (MR-185S)
7.5 velikost ramu 132 (MR-200S)
11 velikost ramu 132 (MR-200S)
6.3 velikost ramu 132 (MR-185S)
8.6 velikost ramu 132 (MR-200S)
12.5 velikost ramu 132 (MR-200S)

3.35 (MR-166S)
8.44 (MR-185S)
11.5 (MR-200S), 16.75 (MR-200S)
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je dilezité dodrzovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tdayji.

6.2 Udaje o utahovacim momentu

V tabulce nizZe jsou uvedeny utahovaci momenty pro Srouby a matice v tomto Cerpadle.

VZzdy pouzijte nize uvedené momenty, pokud nejsou specifikovany jiné hodnoty. MGze to ovlivnit vasi osobni bezpec¢nost.

Velikost Utahovaci moment
Nm Ibf-ft
M8 20 15
M10 40 30
M12 67 49
M14 110 81

6.3 Hmotnost (kg)

Typ €erpadla: MR

Motor
. 90 132 160
Velikost 50,5 180,5
2,2kW KW 70,.5kW| 11 kW 15 kW KW

166S 74
185S 104
200S 119 160
300 188 217

Hmotnost se muze lisit v zavislosti na konfiguraci. Hmotnost se ma zobrazovat pouze jako referenéni hodnota pfi manipulaci, pfepravé a
baleni.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tdaji.

6.4 Emise hluku

Typ cerpadla Hladina akustického tlaku (dBA)
LKH-5 60
LKH-10 69
LKH-15 72
LKH-20 70
LKH-25 74
LKH-35 71
LKH-40 75
LKH-45 70
LKH-50 75
LKH-60 77
LKH-70 88
LKH-75 79
LKH-85 86
LKH-90 75

LKH-112 70
LKH-113 69
LKH-114 68
LKH-122 75
LKH-123 77
LKH-124 80
SolidC-1 68
SolidC-2 72
SolidC-3 73
SolidC-4 72
MR-166 76
MR-185 82
MR-200 81
MR-300 82

GM 54
FM-0S 61

VyS$e uvedené hodnoty hluénosti u modelu LKH jsou stejné u modeld LKHPF, LKHI, LKH UltraPure, LKH Evap, LKHex.

VysSe uvedené hodnoty hluénosti u modelu SolidC jsou stejné u modelu SolidC UltraPure.
Méfeni hluénosti bylo provadéno s pouzitim originalniho motoru a krytu, pfiblizné v bodé nejvyssi u€innosti, s vodou
o teploté odpovidajici teploté okoli a pfi frekvenci 50 Hz.

Velmi €asto je hlu€nost zplsobena pratokem pres provozni systém (napf. ventily, trubky, nadrze atd.) mnohem vyssi
nez hluk vytvareny samotnym ¢erpadlem. Proto je dulezité vzit do Uvahy hluénost celého systému a v pfipadé potfeby
pfijmout nezbytna opatfeni s ohledem na osobni bezpe¢nost.
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7 Seznam dilG a servisni sady

Na vykresech je znazornéno ¢erpadlo MR-166S, -185S a -200S a zahrnuji vSechny poloZky.
Polozky odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech.

7.1 Vykresy MR 166

Dalsi informace - viz seznam dilG, ¢ast 6.2.

- M

3100-0076
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7 Seznam dilG a servisni sady

Na vykresech je znazornéno ¢erpadlo MR-166S, -185S a -200S a zahrnuji vSechny poloZky.
Polozky odkazuji na seznamy dilil v nasledujicich ¢astech.

7.2 Vykresy MR 185/200

Dals$i informace - viz seznam dil(, ¢ast 6.3.

[ mm— J)
IS S =

7

ﬁ ™

Hfidelové tésnéni

3100-0078
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres znazorriuje MR-166S, sanitarni verzi. PoloZKy odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech.

7.3 MR - Mokra c¢ast
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres znazorriuje MR-166S, sanitarni verzi. PoloZky odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich éastech.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi

ISO vnéjsi

SMS

DIN

Svorka ISO

BS
8 O 1 O-krouzek, EPDM (standardni)
9 1 Skfin ¢erpadla
10 1 Kryt skfiné
10a 1 Kryt skfiné
;]% 1 Eotor

roub rotoru

14 3 Klobou¢kova matice
15 3 Pomocny Sroub
15a 3 Podlozka
21 1 Odstfikovaci krouzek
31 1-2 Podlozky, 0,1 mm
32 1 Podlozka pro $roub rotoru
33 1 Matice rotoru
34 O 1 O-krouzek, EPDM (standardni)
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo MR-185S -200S, sanitarni verzi. PoloZzky obsahuji odkazy na seznamy dili v nasledujicich
Céstech.

7.4 MR - dily zavislé na motoru
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo MR-185S -200S, sanitarni verzi. PoloZzky obsahuji odkazy na seznamy dil(i v nasledujicich

castech.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 1 Motor ABB
2 1 Konzola
2a 2 Kryt konzoly
3 1 Hridel
4 2 Sroub
4a 1 Pritlacny krouzek
4b 1 Pritlacny krouzek
5 6 Sroub
5a 6 Podlozka
6a 1 Nosna vzpéra, prava
6b 1 Nosna vzpéra, leva
7 1 Kompletni kryt
7a 1 Okrajova obruba
12 4 Pero
18 4 Nohy
19 4 Sroub
20 4 Matice
22 4 Matice
23 4 Sroub
23a 4 Podlozka
40 2 Sroub
41 2 Pruzinova podlozka
43 4 Sroub
44 4 Rozpérné pouzdro
45 4 Sroub
46 4 Podlozka
49 4 Pruzinova podlozka
50 4 Matice
52 4 Sroub
53 4 Pruzinova podlozka
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo MR-185S -200S, sanitarni verzi. PoloZzky obsahuji odkazy na seznamy dili v nasledujicich
Céstech.

7.5 MR - hiidelové tésnéni
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo MR-185S -200S, sanitarni verzi. PoloZzky obsahuji odkazy na seznamy dil(i v nasledujicich
Castech.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 Kli¢ pro stacionarni tésnici
krouzek
1 Kli¢ do Sestihranného otvoru
1 Nastroj pro rotor
1 Nastroj pro hfidelové tésnéni
o Htidelové tésnéni
o Htidelové tésnéni
o Hridelové tésnéni
24 1 Pruzina
25 1 Distanéni krouzek
26 1 Podlozka
27 1 O-krouzek
28 1 Otoc¢ny tésnici krouzek
29 1 Stacionarni tésnici krouzek
30 1 O-krouzek
Servisni sady
MR-185S/
Nazev MR-166S 200S MR-300
Servisnisada, EPDM .........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiieeanan s 9611921078 9611921081 9611921084
Servisnisada, NBR ........ccciiiiiiiiiiiii i 9611921079 9611921082 9611921085
Servisnisada, FPM ... ...oiiiiiii i 9611921080 9611921083 9611921086

Dily s oznacenim O jsou soucasti servisnich sad.
Doporu¢ené nahradni dily: Servisni sady.
(900692/2)

39



Jak kontaktovat spolec¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro v§echny zemé jsou prabézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrzena shoda se vSemi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a zadnymi prostredky (elektronicky, mechanicky, prostiednictvim fotokopii, audiovizualnim zaznamem nebo jinak) a za Zzadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moZznosti trestniho stihani.



	toc
	2.1Důležité informace 
	2.2Výstražné  symboly 
	2.3Bezpečnostní  opatření 

	3.1Vybalení/dodávka 
	3.2Kontrola při instalaci/před použitím  - MR-166S
	3.3Kontrola při instalaci/před použitím  - MR-185S a MR-200S
	3.4Informace  o  recyklování 

	4.1Provoz a ovládání 
	4.2Odstraňování problémů a nápravná opatření 
	4.3Doporučené  čištění 

	5.1Všeobecná  údržba 
	5.2Demontáž čerpadla  - MR-166S
	5.3Demontáž čerpadla  - MR-185S a MR-200S
	5.4Montáž čerpadla  - MR-166S
	5.5Montáž čerpadla  - MR-185S a MR-200S

	6.1Technické údaje 
	6.2Údaje o utahovacím momentu 
	6.3Hmotnost (kg) 
	Typ čerpadla: MR

	6.4Emise hluku 

	7.1Výkresy MR 166 
	7.2Výkresy MR 185/200 
	7.3MR – Mokrá část 
	7.4MR – díly závislé na motoru 
	7.5MR - hřídelové těsnění 




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU ()
    /DAN ()
    /SVE ()
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [680.000 927.000]
>> setpagedevice


