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1 EC Prohlaseni o shodé

Revize Prohlaseni o shodé 2016-02-01

Uréena spolecnost

Alfa Laval Kolding A/S

Nazev spole¢nosti

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko

Adresa

+45 79 32 22 00

Telefonni €.

timto prohlasuje, ze:

Cerpadlo

Oznadeni

LKH Prime UP 10, LKH Prime UP 20

Typ

od sériového ¢isla 10.000 do 1.000.000

je ve shodé s nasledujici smérnici a jejimi dodatky:
- Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna ke kompilovani technického souboru.

Globalni manazer kvality produktl
Hygienicka doprava kapalin
Titul

Kolding 2020-06-01
Misto Datum

Lars Kruse Andersen




2 Bezpecénost

Tento navod upozorriuje na nebezpecné postupy a dalsi dilezité informace.
Vystrahy jsou zvyraznény zvlastnimi symboly.
Nez zacnete ¢erpadlo pouzivat, prectéte si navod!

2.1 Dulezité informace

VYSTRAHA

Oznacduje, Zze musi byt dodrzen zvlastni postup, aby nedoslo k vaznému zranéni osob.

VAROVANI
Oznaduje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se predeslo poskozeni Cerpadla.

UPOZORNENI!
Oznacduje dulezité informace pro zjednoduseni nebo ujasnéni postupu.

2.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpecné elektrické napéti:

Alkalické ziraviny:




2 Bezpecénost

Na této strance jsou shrnuty vSechny vystrahy obsaZené v tomto navodu.

Nize uvedenym pokynum je tfeba vénovat zviastni pozornost, aby nedoslo k vaznému urazu nebo poskozeni Eerpadla.

2.3 Bezpeénostni opatreni

Instalace:

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6.1 Technické udaje)
PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.
Vzdy, nez zacnete kontrolovat smér rotace, sejméte Snek a rotor.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, kdyZ je nasazeny Snek a rotor a skfin ¢erpadla je demontovana.

Provoz:

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6.1 Technické udaje)

Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlaénou stranou.

Nikdy nespoustéjte Castecné nainstalovana nebo neuplné smontovana cerpadla

Dojde-li k uniku kapaliny, je nutné pfijmout nezbytna opatfeni, protoze by mohlo dojit k nebezpe&nym situacim.

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.
Nikdy nepouzivejte Cerpadlo pro produkty, které nejsou uvedeny v programu Alfa Laval pro vybér ¢erpadla.
Program Alfa Laval pro vybér ¢erpadla je mozné ziskat v mistni prodejni kancelafi Alfa Laval.

Udrzba:

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6.1 Technické udaje)
Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyZ je horkeé.

Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je pod tlakem.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.

Motory s mazacimi hlavicemi:
Dodrzujte mazani podle informacniho Stitku na motoru.

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

> B> P b PPk

Preprava:

Preprava ¢erpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte Cerpadlo jinak, nez je popséano v této prirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlaéné vysce Cerpadla a v jeho pfisluSenstvi.
Vzdy se presvédcte, Ze nemuze dojit k Uniku maziv.

Vzdy Cerpadlo prepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka béhem pFepravy vzdy bezpeéné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.




3 Montaz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouZitim vZdy Cerpadio
zkontrolujte. -Viz kontrola pred pouzitim v ¢asti 3.3 Kontrola pfed pouzitim
Cerpadlo je t62ké. Spole¢nost Alfa Laval doporucuje pro manipulaci s derpadlem pouZivat zdvihaci zafizeni.

3.1 Vybaleni/dodavka

Krok 1 Zkontrolujte obsah dodavky:
Vzdy pouzivejte zdvihaci zafizeni (viz technické udaje), kdyz 1. Kompletni Cerpadlo.
manipulujete s ¢erpadlem. 2. Dodaci list.
3. Pokyny k motoru.
POZOR
Spolecnost Alfa Laval neodpovida za $kody vzniklé nespravnym
vybalenim.
VYSTRAHA:

Nékteré konfigurace ¢erpadel se mohou naklanét, a tim zpusobit
zranéni nohou nebo prstd. Neni-li ¢erpadlo namontovano
v procesnim potrubi, mélo by byt podepfeno pod adaptérem.

Krok 2

Odstrante balici material ze vstupniho a vystupniho hrdla.
Pozor! Vstupni a vystupni hrdlo se nesmi poSkodit.
Nesmi se poskodit pfipojovaci hrdla pro proplachovou kapalinu,

jsou-li instalovana. ﬁ

Krok 3
Zkontrolujte erpadlo na viditelné poSkozeni béhem prepravy.

.
3013-0207 &

Krok 4
Pfed zdvihanim Cerpadla vzdy demontujte bezpe&nostni kryt,
je-li pouzit.

@:‘%%4
@

3013-0208




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouZitim vZdy ¢erpadio
zkontrolujte. - Viz kontrola pred pouzitim v casti 3.3 Kontrola pfed pouZitim
Cerpadio je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporuéuje, abyste pfi manipulaci s cerpadlem pouZzivali zdvihaci zafizeni.

3.2 Montaz

Krok 1

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje.

(Viz kapitola 6.1 Technické udaje) o
Upozornéni:

Cerpadlo nezabrani ve zp&tném toku, je-li imysiné
nebo nelimysiné zastaveno. Muze-li zpétny
tok zpUsobit rizikové situace, je tfeba pfijmout
bezpecnostni opatfeni, napfiklad instalovat zpétny
ventil zabrariujici vy$e uvedenym situacim.

PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.
Poznamka:
Standard 3A vyZaduje minimalni vzdalenost mezi
nejnizsi ¢asti zakladny, €erpadla, motoru nebo
pohonu a podlahou alespor 4 palce (100 mm)

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna
osoba. (Viz pokyny k motoru.)

VAROVANI
Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnou montazi.

VYSTRAHA:
Spolecnost Alfa Laval doporuduje instalaci uzamykatelného

jistie pro ucely oprav. Ma-li byt jisti¢ pouzit k nouzovému
zastaveni, musi mit ¢ervené a Zluté oznaceni.

Krok 2
Zajistéte minimalné 0,5 m velky manipulaéni prostor okolo
Cerpadla.

A\

Krok 3

Zkontrolujte, zda je smér pratoku ¢erpadlem spravny.
O: Vystup

I: Vstup

7 |

I/

3013-0210 (|




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouzitim vzdy ¢erpadio
zkontrolujte. - Viz kontrola pfed pouZitim v ¢asti 3.3 Kontrola pred pouZitim
Cerpadio je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporucuje, abyste pii manipulaci s éerpadlem pouzivali zdvihaci zafizeni.

Krok 4

1. Ovéfte, Ze potrubi je spravné vedeno.
2. Zkontrolujte tésnost spoj.

3. Nezapomerite na té&snici krouzky.

Krok 5

Cerpadlo zbyteéné nepretézuijte.
Potrubi musi byt samonosné.
Zvlastni pozornost vénujte:

- vibracim

- teplotni roztaznosti potrubi

- nadmérnému svarovani

- pfetéZovani potrubi

Pfiklad samostatného potrubi.




3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pfed pouZzitim vZdy ¢erpadio
zvkontro/ujte. - Viz kontrola pred pouzitim v ¢asti 3.3 Kontrola pred pouzitim
Cerpadlo je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporuéuje, abyste pfi manipulaci s cerpadlem pouZivali zdvihaci zafizeni.

Krok 6

Zaijistéte spravné vyrovnani vstupu a vystupu Cerpadla s
potrubnim systémem.

Vyrovnani Ize provést sefizenim noh Cerpadla.

3013-0135

Vystfedte vstup a vystup tak, aby byl vyrovnan se stfedem potrubniho systému.

3013-0136 q 1

10



3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouzitim vzdy ¢erpadio

zkontrolujte. - Viz kontrola pred pouzitim v éasti 3.3 Kontrola pfed pouzitim
Cerpadlo je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporucuje, abyste pfi manipulaci s cerpadlem pouZivali zdvihaci zafizeni.

Mezi pfipojkami na vstupu €erpadla a vstupni trubce a na vystupu €erpadla a vystupni trubce nesmi byt zadné mezery.

Neni dovolen zadny uhel mezi pfipojkami na vstupu Cerpadla a vstupni trubce a na vystupu €erpadla a vystupni trubce.

1"



3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pfed pouZzitim vZdy ¢erpadio
{kontro/ujte. - Viz kontrola pred pouzitim v ¢asti 3.3 Kontrola pred pouzitim
Cerpadlo je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporuéuje, abyste pfi manipulaci s cerpadlem pouZivali zdvihaci zafizeni.

Zajistéte spravné vyrovnani skiiné Cerpadla a zadni desky €erpadla. Neni dovolen Zadny Uhel. Vyrovnani |ze provést
sefizenim noh Cerpadla.

Zaijistéte, aby byly vyrovnany zavrtné Srouby ve skfini s otvory v zadni desce.

3013-0140

Poznamka
V pfipadé uniku v tésnéni hfidele bude odkapavat médium ze $térbiny na spodni strané adaptéru. V pfipadé uniku v tésnéni
hfidele doporucuje spole€nost Alfa Laval umistit pod Stérbinu odkapovou vanu pro zachyceni unikajiciho média.

12



3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouzitim vzdy ¢erpadio
zkontrolujte. - Viz kontrola pfed pouZitim v ¢asti 3.3 Kontrola pred pouZitim
Cerpadio je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporucuje, abyste pii manipulaci s éerpadlem pouzivali zdvihaci zafizeni.

Krok 7

Pokud je k €erpadlu pfipojeno vypousténi:

Nikdy pfimo nepropojujte vypoustéci vystupy, protoze by se tim
sniZila schopnost odsavani vzduchu.

VZdy pouZijte dva vypoustéci ventily.

Spatné Opravte

Krok 8

Pro zajiSténi optimalni funkce samonasavaci schopnosti musi
byt ¢erpadlo LKH Prime nainstalovano tak, aby v ném pfi startu
Cerpadla byla pfitomna kapalina, napf. pomoci ohnuti ve tvaru
S podle obrazku.

Upozornéni

Max. doba chodu pfi odsavani samotného vzduchu nesmi
prekro€it 15 min.

o
m— U)I
Muﬂ Q Q u@
S min D min
LKH Prime UP 10 "
LKH Prime UP 20 200 mm 1,5m 2” trubka

13



3 Montaz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouZitim vZdy ¢erpadio
zkontrolujte. - Viz kontrola pred pouzitim v casti 3.3 Kontrola pfed pouZitim
Cerpadio je tézké. Proto spolecnost Alfa Laval doporuéuje, abyste pfi manipulaci s cerpadlem pouZzivali zdvihaci zafizeni.

Krok 9
Pravodce instalaci

1. Sani
Montaz — Zajistéte, aby bylo saci potrubi navrzeno tak, aby bylo ¢erpadlo Prime UP pfi spousténi
naplnéno kapalinou, napf. husim krkem. (Viz tabulku v kroku 6)
— Navrhujte saci potrubi tak, aby klesalo smérem k ¢erpadlu, aby se zabranilo zachytavani
vzduchu.
Cista kladna saci — Zajistéte, aby za vSech provoznich podminek véetné vSech teplot byla Cista kladna saci
vy$ka (NPSH)  vyska (NPSH) > NPSHr.
Inkluze vzduchu _ Rizené spousténi/zastavovani éerpadla, napt. Hladinovy spinaé (LS)
— LKH Prime UP nespoustéjte, dokud neni dno nadrZe zapInéné kapalinou.
— Pfi zménach faze LKH Prime UP zastavte.

2. Cerpadlo obecné

VFD — Minimalni rychlost pro efektivni vypousténi vzduchu je 2800 RPM.
— Schopnost vypousténi vzduchu se pfi vys$Sich rychlostech zlepSuje (max. rychlost
3600 RPM)
Velikost — Cerpadlo LKH Prime UP musi mit velikost podle konkrétniho mista provozu.
Cerpadla

Poznamka:Cerpadlo LKH Prime UP NENI rovnocenna nahrada za éerpadio MR.

3. Vypousténi

Montaz — Zajistéte minimalni délku svislého potrubi za ¢erpadlem LKH Prime UP (viz tabulku
v kroku 6)
Zpétny ventil — Zpétny ventil umistéte co nejdale od Cerpadla.

— Pokud je to mozné, nahradte zpétny ventil automatickym ventilem.

Poz-

ice

1 Saci potrubi

2 LKH Cerpadlo Prime UP
3 Vytlacné potrubi

4 Zpétny ventil

5 Hladinovy spina¢

14



3 Montaz

Peclivé si prectéte pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraham!
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni rotoru.
- Viz indikaéni Stitek na Cerpadle.

3.3 Kontrola pred pouzitim

Krok 1

/N

Vzdy, nez zaCnete kontrolovat smér rotace, sejméte Snek a
rotor.

/N

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, kdyz je rotor nasazeny a skfin
Cerpadla je demontovana.

Sejméte bezpec€nostni kryty (22) adaptéru.

Uvolnéte Sroubeni a sejméte recirkulacni trubku (56).
Sejméte svorku (57) a pfedni kryt (60).

Pomoci klice odstrante Snek (58). Pridrzujte Sroubovakem.
(Viz téZ instrukce v €asti 5.3.)

Odsroubujte klobou€kové matice (24). Sejméte podlozky
(24a) a skfin Cerpadla (29).

6. Sejméte rotor (27). (Viz téz instrukce v ¢asti 5.3.)

hPON=

o

Krok 2

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.

2. Ovérte, ze smér rotace vyvodového hfidele (7) je proti sméru
hodinovych rucicek pfi pohledu ze vstupni strany.

3013-0225

Krok 3
Rotor (27) nasadte a utahnéte.

3013-0226

15



3 Montaz

Peclivé si prectéte pokyny a vénujte zvilastni pozornost vystraham!
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni rotoru.
- Viz indikacni Stitek na cerpadle.

Krok 4

1. Nasadte skfifi Cerpadla (29) a podlozky (24a). Nasadte
a utahnéte klobouckové matice (24). Moment = 20 Nm /
15 Ibf-ft

2. Nasadte Snek (58) a utahnéte ho kli¢em (moment = 20 Nm
(15 Ibf-ft)).

3. Nasadte O-krouzek (59) pfedniho krytu a nasadte a
vyrovnejte predni kryt (60). Nasadte svorku a lehce utahnéte
Srouby (57).

4. Nasadte recirkulacni trubku (56), vyrovnejte predni kryt (60)
a utahnéte Sroubeni.

5. Utahnéte Srouby (57) svorky.

6. Nasadte bezpecnostni kryty (22) adaptéru.

16



3 Montaz

Peclivé si prectéte pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraham!
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni rotoru.
- Viz indikaéni Stitek na Cerpadle.

3.4 Informace o recyklovani

Rozbaleni vyrobku

- Obalové materialy obsahuji dfevo, plasty, karténové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.

- Drevo a karténové krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.
- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadk.
- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

Udrzba
- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.
- VesSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci material.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.

- Oleje a nekovové opotiebené soucasti musi byt likvidovany podle mistné platnych predpisu.

Likvidace

- Po skonéeni Zivotnosti je tfeba zafizeni recyklovat podle pfisluSnych mistné platnych pfedpisti. Kromé samotného
zafizeni musi byt vzat v ivahu a zpracovan potfebnym zplisobem jakykoliv nebezpeény zbytek jakékoliv technologické
kapaliny. Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.

17



4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!

4.1 Provoz a ovladani

Krok 1

/N

Vzdy si peclivé prostudujte technické udaje. Viz kapitola 6.1 Technické udaje

VAROVANI
Alfa Laval nemUze nést odpovédnost za nespravny provoz/fizeni.

Krok 2

/N

Nikdy nesahejte na €erpadlo ani potrubi, kdyz erpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Krok 3

/N

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a
vytlaénou stranou.

18



4 Provoz

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlasini pozornost vystraznym upozornénim!

Krok 4
VAROVANI
Ucpavka hfidele nesmi byt provozovana na sucho.

VAROVANI
Nikdy neSkrtte vstupni stranu.

Krok 5

Dvojité mechanické tésnéni hfidele:

1. Spravné pfipojte pfivod kapaliny pro proplach.
(R1/87)

2. Privod vody spravné regulujte.

O: Vystup
I: Vstup
Tmax = 70°C
Pmax = 5 bar
(dvojité mechanické tésnéni)
Krok 6
Regulace:

Vykon a pfikon se snizi:

- Priskrcenim vytlaéné strany Cerpadia.
- Snizenim priméru rotoru.
- Snizenim rychlosti motoru (kdyz neodsava vzduch).

* Skrcenil

19



4 Provoz

Vénujte pozornost moznym porucham.

Prectéte si peclivé uvedené pokyny.

4.2 Odstranovani zavad

POZOR!

Pfed vyménou opotifebovanych soucasti si peclivé prectéte pokyny pro udrzbu.

Porucha

Pric¢ina/nasledek

Odstranéni

Pretizeni motoru

Kavitace:
- Poskozeni

- Snizeni tlaku (nékdy az na nulu)
- Zvyseni trovné hlu¢nosti

Netésnost hfidelového tésnéni

Unik z tésniciho O-krouzku

Zadné/slabé odsavani vzduchu

- Cerpani viskéznich kapalin

- Cerpani kapalin s velkou hustotou
- Nizky vystupni tlak (protitlak)

- Vrstveni srazenin z kapaliny

- Nizky vstupni tlak
- Vysoka teplota kapaliny

- Chod nasucho

- Nespravna tvrdost pryze

-V kapaliné jsou abrazivni ¢astice

- Pouzito nespravné jednoduché
tésnéni SiC/SiC

Nespravna tvrdost pryze

- Cerpadlo neni spravné zalito
- Otacky Cerpadla jsou pfili§ nizké

- Vétsi motor nebo mensi rotor

- Vétsi protitlak (Skrcenti)
- Casté ¢isténi

- Zvyste vstupni tlak

- SniZte teplotu kapaliny

- Snizte pokles tlaku pred ¢erpadlem
- SniZte otacky

Vyménite:

VSechny soucasti podléhajici opotiebeni

(viz )

V pfipadé potfeby:

- Vymeéiite za tésnici krouzZek z jiné
pryze

- Vyberte stacionarni a rotacni

tésnici krouzek v provedeni karbid
kfemiku/karbid kfemiku.

- Vyménte za tésnéni SiC/SiC
oznacéené ,LKH Prime*

Vyménite za tésnici krouzek z jiné pryze

- Zaijistéte zaliti Cerpadla

- Zvyste otacky Cerpadla pfi odsavani
vzduchu
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4 Provoz

Toto Cerpadlo je konstruovano pro systémové ¢Cisténi (CIP). CIP = Cisténi na misté.
Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraZznym upozornénim!
NaOH = hydroxid sodny.

HNO3 = kyselina dusié¢na.

4.3 Doporucené cisténi

Krok 1 Nebezpeci poleptani!

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Vzdy pouzivejte pryzové Vzdy pouzivejte
rukavice! ochranné bryle!
Krok 2
Nikdy se nedotykejte ¢erpadla ani potrubi pfi sterilizaci. >
—~ —
S
-
] ?
Krok 3

Priklady ¢isticich prostredkil: Pouzivejte istou vodu bez chloridd.

1. 1 % hmotnostniho podilu NaOH pfi 70°C (158°F).

1 kg (2,2 Ib) + 100 | (26,4 gal)
NaOH voda

= Cistici prostredek. 1. Vyhnéte se prilisné
koncentraci Cisticiho roztoku
= Davkujte postupné!

2. Nastavte tok disticiho
prostfedku do procesu.

2,21(0,6 gal) + 100 | (26,4 gal) = Cistici prostredek.

0,
33% NaOH voda Sterilizace mléka/viskdznich
. ] . kapalin
2. 0,5 % hmotnostniho podilu HNO3 pfi 70°C (158°F). = Zvyste pratok Cisticiho
. F ]
071(02gal)  + 1001(264gal) | = Cistici prostiedek. prostredku!
53% HNO3 voda

Krok 4

/N e

Po pouziti ¢isticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni
Cistou vodou.

Cistici prostfedky je nutné skladovat/likvidovat v souladu s

3013-0153

platnymi pfedpisy a smérnicemi.
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4 Provoz

Toto ¢erpadlo je konstruovano pro systémové cisténi (CIP). CIP = ¢isténi na misté.
Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
NaOH = hydroxid sodny.

HNO3 = kyselina dusicna.

POZNAMKA:
Pokud jsou ¢erpadla sterilizovana parou, standard 3A vyzaduje takovy navrh provozniho systému, aby se automaticky

vypnul v pfipadé, Ze je tlak produktu v systému nizsi nez atmosféricky tlak, a nemohl byt znovu spustén, dokud nebude
systém opét sterilizovan.
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5 Udrzba

Cerpadlo pedlivé udrzujte. Predtéte si pedlivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraznym upozornénim!
VZdy méjte skladem nahradni ucpavky hfidele a gumova tésnéni.

Viz samostatné pokyny k motoru.

Zkontrolujte funkci Cerpadla po opravé, Cerpadlo musi pracovat lehce.

5.1 VsSeobecna udrzba

Krok 1

/N

Vzdy si peclivé prostuduijte technické udaje. (Viz ¢ast 6.1)
Pfi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

UPOZORNEN!
Veskery opotfebovany material se musi skladovat a likvidovat v souladu s platnymi pfedpisy.

Krok 2

/N

Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyz je horké.

SR

Krok 3

/N

Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyz je pod tlakem.

Je vyzadovan

VAROVANI
Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné

zapojeni pfivodu.

VAROVANI
Vénujte zvlastni pozornost vystraham!

Krok 4

Doporuéené nahradni dily:

Objednejte si servisni sady ze seznamu servisnich sad
(viz ¢ast 7).

Objednani nahradnich dila:
Obratte se na prodejni kancelar spole¢nosti Alfa Laval.
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5 Udrzba

Cerpadio pedlivé udrzujte. Prectéte si pedlivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraznym upozornénim!
VZdy méjte skladem néhradni ucpavky hridele a gumova tésnéni.

Viz samostatné pokyny k motoru.
Zkontrolujte funkci Cerpadla po oprave, Cerpadlo musi pracovat lehce.

Preventivni udrzba

(netésnost se normalné
zvysSuje postupné)

Planovana udrzba

Mazani

Udrzba po vzniku net&snosti

Hridelové tésnéni

Vyména po 12 mésicich:
(jednosménny provoz)
kompletni ucpavka hfidele

Vyména na konci smény:
kompletni ucpavka hridele

- Pravidelné kontroly

tésnosti a hladkého chodu
- Vedte zaznamy o €erpadle.

- Pouzit statistiku pro
planovani

Vyména pfii netésnosti:

Kompletni hfidelové tésnéni

Pred upevnénim
Promazte O-krouzky
silikonovym mazivem nebo
silikonovym olejem.

Pryzova tésnéni LoZiska motoru

Vymérnite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymeénite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vymérnite pfi vyméné ucpavky Doporu€ujeme provadét
hfidele. kazdoroCni kontrolu.
- Vyméiite celé lozisko, je-li
opotiebené.
- Ujistéte se, ze je lozisko
axialné zajisténo (viz
pokyny k motoru).

Pred upevnénim
Silikonové mazivo nebo
silikonovy olel

Kontrola pfed uvedenim do provozu

UPOZORNENI!

Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné zapojeni pfivodu.

(Viz kontrola pfed uvedenim do provozu v ¢asti 3.2 Montaz).

Zvlastni pozornost vénujte varovanim!

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte
2. Oveéfte, zda Cerpadlo pracuje hladce.
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5 Udrzba

Cerpadlo pedlivé udrzujte. Predtéte si pedlivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraznym upozornénim!
VZdy méjte skladem nahradni ucpavky hfidele a gumova tésnéni.

Viz samostatné pokyny k motoru.

Zkontrolujte funkci Cerpadla po opravé, Cerpadlo musi pracovat lehce.

5.2 Postup Cisténi

Krok 1
Postup cisténi otvoru se zavitem ve Sneku:

1. Sejméte Snek (58), jak je popsano v &asti 5.3 Servisni pfirucky.

2. Ponofite $nek na 5 minut do nadrze COP s 2% alkalickou lazni.

3. Po dobu dvou minut ddikladné drhnéte slepy otvor se zavitem ve $neku ponofeném v lazni pomoci istého sanitarniho
kartacku o prdméru 1/2” na €isténi trubek uvnitf a okolo otvoru.

4. Namocte Snek na 5 minut do kyselé Cistici 14zné a poté vydrhnéte slepy otvor se zavitem podle popisu v kroku 3 vySe.

5. Vyplachnéte Cistou vodou a potom Cistym vzduchem vyfoukejte otvor se zavitem do sucha.

6. Tamponem otestujte vnitfek otvoru se zavitem, zda je Cisty.

7. Pokud tento test nevyhovi, opakujte kroky 2 aZz 6 uvedené vySe, dokud test neprojde.

Pokud je test stale neuspésSny nebo nemate dostatek ¢asu, nainstalujte novy (nahradni) Snek.

Krok 2

Postup cisténi otvoru se zavitem ve hrideli:

1. Sejméte hridel (7), jak je popsano v ¢asti 5.3 Servisni pfirucky.

2. Vyjméte zavrtny Sroub (7a) z hfidele.

3. Ponoftte hfidel na 5 minut do nadrze COP s 2% alkalickou lazni.

4. Po dobu dvou minut dukladné drhnéte slepy otvor se zavitem v hfideli ponofené v Iazni pomoci €istého sanitarniho
kartaku o prdméru 1/2” na €isténi trubek uvnitf a okolo otvoru.

5. Namocte hfidel na 5 minut do kyselé Cistici 1azné a poté vydrhnéte slepy otvor se zavitem podle popisu v kroku 4 vySe.

6. Vyplachnéte Cistou vodou a potom Cistym vzduchem vyfoukejte otvor se zavitem do sucha.

7. Tamponem otestujte vnitfek otvoru se zavitem, zda je Cisty.

8. Po Uspésném testu s tamponem namontujte zavrtny Sroub (7a) do hfidele (7) utahovacim momentem 65 Nm.

9. Pokud test neni Uspésny, opakuijte vySe uvedené kroky 3 az 7, dokud se test
nezdafi.

Pokud je test stale netuspéSny nebo nemate dostatek €asu, nainstalujte novy (nahradni) hfidel.

3013-0073
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.3 Demontaz cerpadla / hridelového tésnéni

Krok 1
Odstrante Sroub (23) a bezpec€nostni kryt (22).

Krok 2
1. Uvolnéte Sroubeni a sejméte recirkulacni trubku (56).
2. Sejméte svorku (57) a predni kryt (60).

Krok 3

1. Pomoci kli¢e odstrante Snek (58). Pridrzujte Sroubovakem
na hfideli Cerpadla (7).

2. OdS8roubujte klobou¢kové matice (24). Sejméte podlozky
(24a) a skfin cerpadla (29).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.

Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 4
Dvojité mechanické tésnéni hridele:
trubky (42) se odSroubuji pomoci klice.

Krok 5

1. Sejméte rotor (27). Pokud je tfeba, povolte rotor tak, Ze lehce
poklepete na lopatky rotoru.

2. Sejméte O-krouzek (38) z rotoru.

* Pfidrzujte Sroubovakem.

Krok 6

1. Sejméte O-krouzek (26) ze zadni desky (25).

2. OdSroubujte matice (20) a sejméte podlozKky (21) a zadni
desku (25).

Krok 7
1. Odstrafite stacionarni tésnici krouzek (11).
2. Sejméte O-krouzek (12) ze zadni desky (25).

* Pouzijte dodany nastro;j.
** Levy zavit!

27



5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 8

Dvojité mechanické tésnéni hridele:

1. Sejméte Srouby (41) a tésnici téleso (40a).

2. Demontujte oto¢né tésnici krouzky (14) a hnaci krouzek (52)
z pruziny (13).

3. Sejméte O-krouzky (15) z oto€nych tésnicich krouzkud (14).

Krok 9

Dvojité mechanické tésnéni hridele:

1. Demontujte stacionarni tésnici krouzek (51) z tésniciho
télesa (40a).

2. Demontujte O-krouzek (50) ze stacionarniho té&sniciho
krouzku (51).

3. Demontujte O-krouzek (44) z tésniciho télesa (40a).

Krok 10
1. Vysurite kompletni ucpavku hfidele z vyvodového hfidele (7).
2. Demontujte pruzinu (13) a oto€ny tésnici krouzek (14)

z hnaciho krouzku (10).

Krok 11

1. Odstrante kryt (2).

2. Odsroubujte matice (18) a sejméte podlozky (19), Srouby
(17) a adaptér (16).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.

Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 12
1. Vytahnéte vyvodovy hfidel (7) spoleéné s pfitlacnymi krouzky

(5a, 5b).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.4 Montaz éerpadla s jednoduchym hfidelovym tésnénim

POZNAMKA: Pii nasazovani jednoduchého tésnéni SiC/SiC musi byt &elo statického t&snéni oznageno ,LKH Prime*.

Krok 1
1. Vyjméte pruzinu (13).

POZOR!
O-krouzek (15) musi mit maximalni vzdalenost od tésniciho
povrchu.

3013-0167

Krok 2

1. Pruzinu (13) nasadte zpét na otocCny tésnici krouzek (14).

2. Nasadte pruzinu a oto¢ny té&snici krouzek na hnaci krouzek
(10).

VAROVANI

Ujistéte se, Ze je Cep na hnacim krouzku vloZen do drazky v
oto€ném tésnicim krouzku.

3013-0168

Krok 3
Nasadte kompletni hiidelové t&snéni na vyvodovy hfidel (7).

POZOR!
Ujistéte se, Ze je spojovaci Cep (8) na vyvodovém hfideli vlozen
do drazky na hnacim krouzku (10).

— 3013-0169
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 4

1. Nasadte O-krouzZek (12) na stacionarni tésnici krouzek (11) a
promazte jej.

2. NaSroubujte stacionarni tésnici krouzek do zadni desky (25).

VAROVANI Pouzifte
Dotazeni provedte pouze rukou, abyste zabranili deformaci dodany
stacionarniho tésniciho krouzku. vdany
(Max. 7 Nm / 5 Ibf-ft) nastroj.

3013-0170

*) POZOR! Pfi nasazovani jednoduchého
tésnéni SiC/SiC musi byt Celo statického
tésnéni oznaceno ,LKH Prime*.

Krok 5

1. Pfed namontovanim zadni desky (25) vycCistéte jeji tésnici
povrchy.

2. Zadni desku peclivé nasurite na adaptér (16).

3. Namontujte podlozky (21) a matice (20).

Krok 6
O-krouzek (26) namazte a nasurite na zadni desku (25).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 7

1. Promazte O-krouzek (38) a namontuijte jej do rotoru (37).
2. Promazte naboj rotoru silikonovym mazivem nebo olejem.
3. NasSroubujte rotor na vyvodovy htidel (7).

Krok 8

1. Nasadte skfin ¢erpadla (29) a podlozky (24a). Nasadte
a utahnéte klobouckové matice (24). Moment = 20 Nm /
15 Ibf-ft

2. Upravte skfin ¢erpadla (29) do spravné polohy.

3. Utahnéte matice (20) pro zadni desku (25) podle utahovacich
moment( v kapitole 6 Technické udaje.

4. Nasadte Snek (58) a utahnéte ho klicem (moment =20 Nm
(15 Ibf-ft)).

Krok 9

1. Nasadte O-krouzek (59) pfedniho krytu a nasadte a
vyrovnejte pfedni kryt (60).

2. Nasadte svorku a lehce utahnéte Srouby (57).

3. Nasadte recirkulacni trubku (56), vyrovnejte pfedni kryt (60)
a utahnéte Sroubeni.

4. Utahnéte Srouby (57) svorky.

Krok 10

Nasadte bezpecnostni kryty (22) a Sroub (23) a utahnéte.
Neni-li ¢erpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory
v adaptéru budou chranény krytem.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na c¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad.
PryZové tésnéni pred montazi namaZte.
%= ! Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.5 Montaz cerpadla s dvojitym mechanickym tésnénim

Krok 1

1. Namontujte O-krouzky (15) na oto¢né tésnici krouzky (14).
2. Nasadte pruzinu (13) na jeden z oto¢nych tésnicich krouzku (14) a mezi né nasadte hnaci krouzek (52).

Krok 2

1. Nasadte druhy oto¢ny krouzek (14) na opacny konec pruZziny.

2. Namontujte soucasti na stacionarni tésnici krouzek
namontovany na zadni desce (25).

UPOZORNEN;!
Ujistéte se, Ze jsou oba hnaci ¢epy na hnacim krouzku vloZzeny

do drazek v oto€nych tésnicich krouzcich.

30130177 @ \

Krok 3

1. Promazte O-krouzZek (44) a nasunte jej na tésnici téleso
(40a).

2. Promazte O-krouzek (50) a namontujte jej na stacionarni
tésnici krouzek (51) a sestavu nasadte do tésniciho télesa.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Pryzové tésnéni pfed montazi namazte.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 4

1. Nasadte O-krouzek (12) na stacionarni tésnici krouzek (11) a
promazte je;.
2. NaSroubujte stacionarni tésnici krouzek do zadni desky (25).

VAROVANI

Dotazeni provedte pouze rukou, abyste zabranili deformaci Pouzut’e
T N dodany

stacionarniho tésniciho krouzku. . ’

(Max. 7 Nm /5 Ibf-ft) nastroj.

3013-0170

o~
™~ \\ - )
$ Levy zavit!
S

*) POZOR! Pfi nasazovani jednoduchého
tésnéni SiC/SiC musi byt Celo statického
tésnéni oznaceno ,LKH Prime*.

Krok 5

1. Vycistéte té&snici povrchy pomoci Cistice. o

2. Nasadte tésnici téleso (40a) na zadni desku (25) a dotahnéte ;
rouby (41). SO

3013-0179

Krok 6

1. Aby zadni deska (25) dosedla spravné na ucpavku hfidele,
demontujte spojovaci ¢ep (8) z vyvodového htidele (7)
(pokud je instalovan).

2. Zadni desku peclivé nasurite na adaptér (16).

3. Namontujte podlozky (21) a matice (20).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
PryzZové tésnéni pred montazi namazte.
= . Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 7
O-krouzek (26) namazte a nasurite na zadni desku (25).

Krok 8

1. Promazte O-krouzek (38) a namontujte jej do rotoru (37).
2. Promazte naboj rotoru silikonovym mazivem nebo olejem.
3. NasSroubujte rotor (27) na vyvodovy hfidel (7).

Krok 9

1. NasSroubujte pfipojovaci trubicky proplachu (42) do télesa
(40a).

2. Dotahnéte klicem.

Krok 10

1. Nasadte skfin Cerpadla (29) a podlozky (24a). Nasadte
a utahnéte klobouckové matice (24). Moment = 20 Nm /
15 Ibf-ft

2. Upravte skfin ¢erpadla (29) do spravné polohy.

3. Utahnéte matice (20) pro zadni desku (25) podle utahovacich
moment( v kapitole 6 Technické udaje.

4. Nasadte Snek (58) a utahnéte ho klicem (moment = 20 Nm
(15 Ibf-ft)).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Pryzové tésnéni pfed montazi namazte.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 11

1. Nasadte O-krouzek (59) pfedniho krytu a nasadte a
vyrovnejte pfedni kryt (60).

2. Nasadte svorku a lehce utahnéte Srouby (57).

3. Nasadte recirkulagni trubku (56), vyrovnejte pfedni kryt (60)
a utahnéte Sroubeni.

4. Utahnéte Srouby (57) svorky.

Krok 12

Nasadte bezpec€nostni kryt (22) a Sroub (23) a utahnéte.
Neni-li Cerpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory
v adaptéru budou chranény krytem.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
PryzZové tésnéni pred montazi namazte.
= . Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.6 Serizeni hridele

Krok 1

1. Povolte Srouby (6).

2. Vytahnéte vyvodovy hiidel (7) spolecné s pfitlatnymi krouzky
(5a, 5b).

Krok 2

1. Nasunte vyvodovy hfidel (7) spole¢né s pfitlaénymi krouzky
(5a, 5b) na hfidel motoru.

2. Zkontrolujte, zda je viile mezi koncem vyvodového hfidele a
pfirubou motoru 10-20 mm (0,39-0,78 palce).

*10-20 mm
(0,39-0,78 palce)

Krok 3

1. Dotahnéte Srouby (6) zlehka a rovhomérné.

2. Zajistéte, aby Sel vyvodovy hfidel (7) posouvat na hrideli
motoru.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Pryzové tésnéni pfed montazi namazte.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 4

1. Nasadte kryt (2).

2. Sesadte adaptér (16), Srouby (17), podlozky (19) a matice
(18) a utahnéte.

Krok 5

1. Pro dvojité mechanické tésnéni hridele:
Hnaci krouzek (52) nasadte na vyvodovy hridel (7).

2. Nasadte zadni desku (25), podlozky (21) a matice (20) a
dotahnéte.

Krok 6

1. Nasadte rotor (27) na vyvodovy hfidel (7).

2. Zaijistéte, aby mezi rotorem a zadni deskou (25) byla spravna
vule: 0,5 mm (0,02 palce).

3. Utahujte Srouby (6) rovhomérné, dokud se vyvodovy hfidel
(7) nepfestane pohybovat na hfideli motoru.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
PryzZové tésnéni pred montazi namazte.
= . Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 7 PFidrzujte Sroubovakem.

1. Demontujte rotor (27), zadni desku (25) a vodici krouzek (52).

2. Rovnomérné dotahnéte Srouby (6) momentem 15 Nm (11
Ibf-ft).

3. Cerpadlo se sestavi podle &asti 5.4 pro jednoduché hfidelové
tésnéni nebo ¢asti 5.5 pro dvojité mechanické tésnéni.

* 15 Nm
(11 Ibf-ft)
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.1 Technické udaje

Cerpadlo LKH je vysoce uginné a Usporné odsttedivé éerpadlo, které spliiuje véechny poZadavky hygienického provozu,
Setrného Cerpani a chemické odolnosti. LKH Prime UltraPure je dostupné v nasledujicich velikostech -20. Navod k pouziti je
soucasti dodavky. Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Cerpadlo je velmi téZké, spole€nost Alfa Laval proto doporucuje pfi

manipulaci s nim pouzivat zdvihaci zafizeni.

Udaje

Max. vstupni tlak

Teplotni rozsah

Max. otacky:

Min. otacky, €erpani produktu (bez vzduchu):
Min. otacky, odsavani vzduchu:

Materialy

500 kPa 5 (bar) (72,5 psi)

-10°C az +1400°C (EPDM) (14 az 284°F )

3600 ot./min

900 ot./min

2800 ot./min (pIna rychlost 2pdlového motoru, 50 Hz)

Ocelové ¢asti ve styku s produktem
Ostatni ocelové Casti

Povrch

Tésnéni ve styku s produktem

Jiné O-krouzky

Alternativni tésnéni

Hridelové tésnéni

Typy ucpavek

Max. teplota proplachovaciho média

Max. tlak vody (DMS)

Spotfeba vody (dvojitda mechanicka ucpavka)
Material, stacionarni tésnici krouzek
Material, oto¢ny tésnici krouzek

Material, O-krouzky

Alternativni material, O-krouzky

Motor

Doba odsavani vzduchu (bez dodavky média) Max 15 min

POZNAMKA: Pti pouzivani jednoduchého t&snéni SiC/SiC musi byt &elo statického tésnéni oznageno ,LKH Prime*.

Patko-pfirubovy motor dle metrické normy IEC nebo NEMA, 2 pdly = 3000/3600 ot/min pfi 50/60 Hz IP55, izolace tfidy F

AISI 316L

Nerezova ocel

Standardné otryskéno

EPDM (standardni)

EPDM (standardni)

Nitril (NBR) a fluorovana pryz (FPM)

Jednoducha externi nebo dvojitd mechanicka ucpavka

70°C

Normalni atmosféricky tlak (max. 5 bar) (max. (72,5 psi)
0,25-0,5 I/min (0,07-0,13 gl)

Kyselinovzdorna ocel s té€snicim povrchem z karbidu kiemiku
Uhlik (standardni) nebo karbid kfemiku

EPDM (standardni)

Nitril (NBR) a fluorovana pryz (FPM).

Dalsi informace naleznete na listu PD.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a Gdrzbé je ddlezZité dodrZzovat technické tdaje.
Informujte obsluhu o technickych Gdajich.

6.2 Intervaly mazani

Doporucené typy maziv a navod k obecné pokyny k udrzbé naleznete v doporu€enich v navodu k pouziti motoru.
Intervaly opakovaného mazani naleznete na Stitku motoru.
Dalsi informace vam sdéli mistni technicka podpora Alfa Laval.

6.3 Udaje o utahovacim momentu

V tabulce nizZe jsou uvedeny utahovaci momenty pro Srouby a matice v tomto Cerpadle.

Vzdy pouZijte nize uvedené momenty, pokud nejsou specifikovany jiné hodnoty. Maze to ovlivnit vasi osobni bezpec¢nost.

Velikost Sirka klice Dotahovaci momenty
Nm Ibf-ft
M8 13 mm / 0,517 20 15
M10 17 mm / 0,67” 40 30
M12 19 mm / 0,75” 67 49
M14 22 mm / 0,87” 110 81

6.4 Hmotnost (kg)

Typ ¢erpadla: LKH Prime UltraPure

. Rozméry ramu
Velikost 20 100 112 132 160 180
10 65 80 85 110
20 80 85 110 180
40 120 185 220
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Informujte obsluhu o technickych tdajich.

6.5 Emise hluku

Typ €erpadla Hladina akustického tlaku (dBA)
LKH-5 60
LKH-10 69
LKH-15 72
LKH-20 70
LKH-25 74
LKH-35 71
LKH-40 75
LKH-45 70
LKH-50 75
LKH-60 77
LKH-70 88
LKH-75 79
LKH-85 86
LKH-90 75
LKH Prime 10 69
LKH Prime 20 74
LKH-112 70
LKH-113 69
LKH-114 68
LKH-122 75
LKH-123 77
LKH-124 80
SolidC-1 68
SolidC-2 72
SolidC-3 73
SolidC-4 72
MR-166 76
MR-185 82
MR-200 81
MR-300 82
GM 54
FM-OS 61

VySe uvedené hodnoty hluénosti u modelu LKH jsou stejné u modeltd LKHPF, LKHI, LKH UltraPure, LKH Evap a LKHex.
VysSe uvedené hodnoty u modelu LKH Prime jsou stejné u modelu LKH Prime UltraPure.
VysSe uvedené SolidC hlu¢nosti jsou stejné pro SolidCUItraPure.

Méfeni hluku bylo provedeno s ptivodnim motorem a krytem, pfiblizné v misté nejlepsi uc¢innosti (BEP), s vodou pfi okolni teploté a pfi
50 Hz.

Hluénost generovana zpusobena prutokem pfes provozni systém (napf. ventily, potrubi, nadrze atd.) je ¢asto mnohem vysSi nez
hluk, ktery vytvari samotné Cerpadlo. Proto je dulezité vzit do Uvahy hlu€nost celého systému a v pfipadé potfeby pfijmout nezbytna
opatfeni s ohledem na osobni bezpeénost.
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

7.1 LKH Prime UltraPure

(o [

M
3013-0048

Nohy pro US verzi jsou odlidné od zde vyobrazenych. Dal$i informace viz seznam
nahradnich dild pro US verzi.

= I
|

| 0
D)
3013-0049 3013000 -l

Pouziva se pouze pro verzi 3 kW Uchyceni zadni desky
Montaz nohou

E

LKH Prime UltraPure

—

~—r

—]

|
\
|
\
|
\
|
L

3013-0051 3013-0058

Jednoducha ucpavka hfidele Dvojita mechanicka ucpavka hridele
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

7.2 LKH Prime UltraPure 20 — soucéasti ve styku s produktem

() Nekovoveé ¢asti ve styku s produktem

D Kovové ¢asti ve styku s produktem
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
20 1 Matice
21 2 Podlozka
24 6 Klobouc¢kova matice
24a 6 Podlozka
25 1 Zadni deska kompl.
26 e 1 O-krouzek skiiné ¢erpadla
28 6 Sroub
29 1 PFipojky a vypust
37 1 Rotor
38 e 1 O-krouzek rotoru
55 e 2 O-krouzek
56 1 Recirkulaéni trubka
57 1 Sada clamp
58 1 Snek
59 e 1 O-krouzek
60 1 Objimka Tri-clamp
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

7.3 LKH Prime UltraPure 20 — ¢asti zavislé na motoru

Q
e it

/

() Nekovové gasti ve styku s produktem

E Kovové ¢asti ve styku s produktem
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 1 Motor ABB
2 1 Kryt
3 4 Sroub
5a 1 Pritlacny krouzek
5b 1 Pritlacny krouzek
6 6 Sroub
6a 6 Podlozka
7 1 Hridel
8 1 Spojovaci ¢ep
9 1 Pojistny krouzek
16 1 Adaptér
17 4 Sroub pro adaptér
18 4 Matice pro adaptér
19 4 Podlozka pro adaptér
22 1 Sada bezpecnostniho krytu
23 1 Sroub pro bezpegnostni kryt
30a 1 Nosna vzpéra
30b 1 Nosna vzpéra
31 4 Nohy
32 4 Sroub
33 4 Matice
34 4 Pruzinova podlozka
35 4 Sroub
35a 4 Podlozka
39 4 Matice
46 4 Rozpérné pouzdro
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7 Seznam dilG a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

7.4 LKH Prime UltraPure 20 — hridelové tésnéni

Q
e it

/

() Nekovové gasti ve styku s produktem

E Kovové ¢asti ve styku s produktem
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7 Seznam dilti a servisni sady

Vykres zobrazuje ¢erpadlo LKH Prime UltraPure.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 Kompletni nastroj
4 Jednoducha ucpavka hridele
i Dvoijita mechanicka ucpavka
hfidele
10 1 Hnaci krouzek
1 1 Stacionarni tésnici krouzek
12 1 O-krouzek
13 1 Pruzina
14 1 Otocny tésnici krouzek
15 1 O-krouzek
40a 1 "Féleso tésnéni
41 2 Sroub pro t&snici téleso
42 2 Fitinky
44 1 O-krouzek pro tésnici téleso
50 1 O-krouzek
51 1 Sekundarni stacionarni tésnici
krouzek

52 1 Hnaci krouzek

Servisni sady

Nazev

EPDM FPM FEP

Servisni sada pro jednoduché hridelové tésnéni
4 Servisni sada LKH Prime UltraPure 10 (vé. Q-doc)

4 Servisni sada LKH Prime UltraPure 20 (vé. Q-doc)

Servisni sada pro dvojité mechanické tésnéni

i Servisni sada LKH Prime UltraPure 10 (vé. Q-doc)

i Servisni sada LKH Prime UltraPure 20 (vé. Q-doc)

8010001223 8010001224 8010001225
9611927187 9611927188 9611927191

8010001226 8010001227 8010001228
9611927189 9611927190 9611927192

Poznamka: VSechny servisni sady se standardné dodavaji s dokumentaci Q-doc vcetné certifikace 3.1 pro ocelové Casti ve styku s

produktem a prohlaseni o shodé.
Dily s oznagenim ee jsou soucasti servisnich sad.

Sada pro prevod jednoduché ucpavky na dvojitou mechanickou ucpavku hfidele: Objednejte si servisni sadu pro dvojitou mechanickou

ucpavku + poz. 40a + 41 + 42.
Doporucené nahradni dily: Servisni sady.
(900689/4)
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Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
zodpovida za to, Ze bude dodrZzena shoda se v§emi pfislusnymi zakony tykajicimi se dusevniho vlastnictvi. Bez omezeni jakychkoli prav vztahujicich se na tento dokument neni povoleno
zadnou formou a Zadnymi prostfedky (elektronicky, mechanicky, prostfednictvim fotokopii, audiovizualnim zdznamem nebo jinak) a za Zadnym ucelem kopirovat, reprodukovat ani
sdélovat Zadnou ¢ast tohoto dokumentu bez vyslovného svoleni spolecnosti Alfa Laval Corporate AB. Spole¢nost Alfa Laval Corporate AB bude uplatriovat sva prava vztahujici se k
tomuto dokumentu v plném rozsahu, véetné moznosti trestniho stihani.



	toc
	2.1Důležité informace 
	2.2Výstražné  symboly 
	2.3Bezpečnostní  opatření 

	3.1Vybalení/dodávka 
	3.2Montáž 
	3.3Kontrola před použitím 
	3.4Informace  o  recyklování 
	Rozbalení výrobku
	Údržba
	Likvidace


	4.1Provoz a ovládání 
	Regulace: 
	4.2Odstraňování závad 
	4.3Doporučené  čištění 

	5.1Všeobecná údržba 
	5.2Postup čištění 
	5.3Demontáž čerpadla / hřídelového těsnění 
	5.4Montáž čerpadla s jednoduchým hřídelovým těsněním 
	5.5Montáž čerpadla s dvojitým mechanickým těsněním 
	5.6Seřízení hřídele 

	6.1Technické údaje 
	6.2Intervaly mazání 
	6.3Údaje o utahovacím momentu 
	6.4Hmotnost (kg) 
	Typ čerpadla: LKH Prime UltraPure

	6.5Emise hluku 

	7.1LKH Prime UltraPure 
	7.2LKH Prime UltraPure 20 – součásti ve styku s produktem 
	7.3LKH Prime UltraPure 20 – části závislé na motoru 
	7.4LKH Prime UltraPure 20 – hřídelové těsnění 




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo true
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU ()
    /DAN ()
    /SVE ()
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [680.000 927.000]
>> setpagedevice


