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1 QC Prohlaseni o shodé

Alfa Laval certifikat ¢.: 9612-9609-01 X
Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce:

Alfa Laval Kolding A/S
Nazev spole¢nosti

Albuen 31, 6000 Kolding,
Dansko

Adresa

+45 79 32 22 00

Telefonni &.

Zafizeni, na ktera se vztahuje toto prohlaseni o shodé:

Cerpadlo

Oznadeni

LKHex UP-10, LKHex UP-20, LKHex UP-25, LKHex UP-35, LKHex UP-40, LKHex UP-45, LKHex UP-60, LKHex UP-70

Typ
Od sériového ¢isla 212 000 do 1 000 000

je ve shodé s pozadavky nasledujicich smérnic:
Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smeérnice o zafizenich do vybusného prostfedi (ATEX) 2014/34/EU

Moznosti znaceni Cerpadla:
Pro specifické znaceni viz typovy Stitek Cerpadla a ,Zvlastni podminky pro bezpecné pouzivani“ v navodu k pouZiti.

n2aG
Exh 1B T4 Gb Ta -20 °C az +35 °C

& 126

Ex h 1IB T4 Gb

n2aG
Exh B T3 Gb

Pro smérnici ATEX 2014/34/EU byly pouzity nasledujici harmonizované normy EN 80079-36:2016 a EN 80079-37:2016
pro neelektrické zafizeni.

Shoda se smérnici ATEX 2014/34/EU pro motor je pfedmétem pfislusného osvédc€eni a prohlaseni EU o pfezkousSeni
typu dodaného vyrobcem.

Technicka slozka Cerpadla je uloZena u organizace: Teknologisk Institut, Kongsvang Allé 29, 8000 Aarhus C, Dansko
C. notifikovaného organu: 0396
Archiv Cislo: 2018-1-0276A

Tento dokument podepisuje osoba opravnéna k sestavovani technické dokumentace.

Globalni manazer kvality produktt

Cerpadla, ventily, armatury a vybaveni nadrzi Lars Kruse Andersen i (

Titul Nézev Podpis
Alfa Laval Kolding, Albuen 31, DK 6000

Kolding 2018-02-05

Misto Datum

e b



1 QC Prohlaseni o shodé

1.1 Smérnice ATEX 2014/34/EU

Smérnice ATEX 2014/34/EU

Smérnice ATEX 2014/34/EU se tyka zafizeni a ochrannych systém, které budou vyuzivany v oblastech, kde je moznost
vybuchu v disledku prostfedi s pfitomnosti hoflavych plynd, par a prachu. Odstfediva ¢erpadla dodavané se symbolem
ATEX jsou klasifikovana pro pouziti v prostfedi s mozZnosti vybuchu podle smérnice ATEX 2014/34/EU skupina I, kategorie
2a3s.

Technicka slozka ref.: LKHex UltraPure - ref. ¢. dokumentu 9612-9609-01.
Skupina a kategorie zafizeni: Skupina Il kategorie 2 G (zé6na 1)
Pouzité normy: 80079-36:2016, EN 80079-37:2016




1 QC Prohlaseni o shodé

1.2 Znaceni ATEX

Priklad typového Stitku:

4 N
TALEsST

S o

Manufacturer:

Alfa Laval, Albuen 31, Kolding, DK-6000

Pump Type LKHex UP-20 O
Serial No. 123456 Year 2018

Specification  Dia:163 11.0kW 50Hz SSS

& 26 c €
ExhlIBT4 Gb Ta -20C to +35C

Shroud not allowed

[ @685 O

(A) 163 11,0 KW 50 Hz SSS

\—> Typ tésnéni hridele (jedno tésnéni hfidele)

» Maximalni vykon pfi 50 Hz

>  Pramér obézného kola (J 163)

®E 26

» Oznaceni ATEX — &ast smérnice

(C) ExhlIBT4Gb Ta-20°C az +40°C

Limit teploty okoli Viz navod k pouziti
,Zvlastni podminky pro bezpeéné pouziti“, tabulka A

> Oznaceni ATEX — standardni ¢ast

(D) Kryt neni povolen

Urcuje, zda mGze byt Eerpadlo s krytem nebo bez néj.
Viz navod k pouziti ,Zvlastni podminky pro bezpeéné pouzivani®, tabulka A

A\




1 QC Prohlaseni o shodé

Poloha typového Stitku

3001-0063 I‘ ‘

Viz moznosti oznac€eni v kapitole 2.3 Zvlastni podminky pro bezpeéné pouzivani, tabulka A.




2 Bezpecénost

V tomto navodu jsou zvyraznény nebezpecné postupy a jiné dulezZité informace.
Viystrahy jsou zvyraznény zvlastnim symbolem.
Nez zacénete cerpadlo pouzZivat, prectéte si navod!

2.1 Dulezité informace

VYSTRAHA

Oznacuje, ze musi byt dodrZen zvlastni postup, aby nedoslo k vaZnému zranéni osob.

VAROVANI
Oznaduje, Ze je nutné dodrzet zvlastni postupy, aby se predeslo poskozeni Cerpadla.

UPOZORNENI!
Oznacuje dulezité informace pro zjednoduSeni nebo ujasnéni postup(.

2.2 Vystrazné symboly

Obecna vystraha:

Nebezpeéné elektrické napéti:

Alkalické ziraviny:

> B >




2 Bezpecénost

V§echny vystrahy obsaZené v tomto navodu jsou shrnuty v této casti.
Nize uvedenym pokynim je tfeba vénovat zvlastni pozornost, aby se zabranilo vaZznému Urazu nebo poskozeni éerpadla.

2.3 Zvlastni podminky pro bezpeéné pouzivani

Vseobecné vystrahy.

Vzdy si prectéte kapitolu 4.2 Provozni podminky.
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlanou stranou.
Vzdy se ujistéte, ze Cerpadlo je za provozu naplnéno kapalinou, pokud neni namontovano dvojité mechanické
tésnéni (viz tabulka C).
Vzdy se ujistéte, ze Cerpadlo je naplnéno kapalinou, pokud je procesni médium hoflavé.
Nikdy nemontujte na €erpadlo kryt, pokud je na Stitku uvedeno ,kryt neni povolen®.
Vzdy zastavte ¢erpadlo, pokud
- pracuje mimo stanovené limity teploty nebo pratoku procesniho média (viz tabulka A a B).
- pracuje mimo stanovené limity teploty nebo pratoku proplachovaciho média (viz tabulka C).
- Poznamka: Pfi provozu musi byt zajisténo, aby byly dodrzovany limity pratoku a teploty pro procesni médium
a proplachovaci médium. Nelze-li to zajistit jinak, je nutné pritok a teplotu nepretrzité monitorovat.
Poznamka: V pfipadé selhani tésnéni maze dojit k netésnosti. Pokud to mize vést k nebezpeénym situacim, musi byt
riziko vyhodnoceno a musi byt provedena nezbytna bezpecénostni opatfeni. (Viz kapitola 6.2 Technické informace a popis
mechanickych hfidelovych tésnéni)
Poznamka: Motor je produkt se zvlastni certifikaci ATEX, je na néj vystaven typovy certifikat EU typu a musi s nim byt
zachazeno podle specifikaci v navodu k pouziti motoru.

Bezpecénostni kriticka omezeni pro specificka oznaceni ATEX.

Tabulka A
Moznosti znaceni cerpadla Okolni teplota T EL teplotnl:12c:‘zi?ah AEEEEED
nNH2G -20°C az +35 °C
Ex h IIB T4 Gb Ta -20 °C a2 +35 °C (kryt povolen) 3 -10°C a2 100 °C *1 a2

nNH2G -20°C a? +40 °C

Ex h IIB T4 Gb (kryt NENI povolen)
N2G -20°C az +40 °C _ANO a3 o~ a2

Ey h<EII:)I;>T3 b (kryt povolen) 10°C az 140 °C *1 a

*1 Viz tabulka B pro polohu snimace teploty a min. pritoky.
*2 Pouziva se ovladani zapalovani ,b1“, viz podrobnosti v ¢asti ,Pozadavky fidiciho systému b1*.
*3 Pro Cerpadla s teplotni tfidou T4 a motory o vykonu 18,5 kW nebo vétsSim neni kryt povolen (nezavisle na okolni teploté).

Poznamka: U aplikaci T4 mohou byt skFifi &erpadla a t&snici t&leso sterilizovany na max 125 °C, kdyz &erpadlo NENI v
provozu.

Poznamka: Ujistéte se, Ze vybrany elastomer je kompatibilni s procesnim médiem a teplotou média (viz kapitola 4.2
pro vice informaci).

Poznamka: Oznaceni LKHex UltraPure mGze byt pouze pro kategorii 2G, ale mize byt také pouZzit pro aplikace 3G.



2 Bezpecénost

V8echny vystrahy obsaZené v tomto navodu jsou shrnuty v této casti.
Nize uvedenym pokynum je tfeba vénovat zvilastni pozornost, aby se zabranilo vaznému trazu nebo poskozeni ¢erpadia.

Pozadavky na méreni na procesnich médiich

Existuji dva principy méfeni teploty procesnich médii:

A. Teplota se méfi na strané vystupu Cerpadla (S1). Mezi ¢erpadlem a ¢idlem neni povoleno zadné zafizeni s chladicim

uc¢inkem na procesni médium.
B. Teplota se méfi nékde na vstupni strané Cerpadla (S2). Mezi teplotnim ¢idlo a ¢erpadlem neni povoleno zadné

zafizeni generujici teplo.

S1

P g 9 J o
3001-0062

Tabulka B Méfeni na procesnich médiich

Poloha snimace Model Min. prutok | Max. vzdalenost

teploty ode [m3/h] k vystupu [m]
v t LKHex UP 10-70 0,5 0,5

St1 (Wystupni e Hex UP 10-60 1 10

strana) | KHex UP 70 5 10

S2 (vstupni | KHex UP 10-60 1 Kdekoliv na

strana) LKHex UP 70 5 vstupni strané

Pozadavky na méreni na proplachovaci médium (dvojité mechanické utésnéni hridele)
Tabulka C Omezeni proplachovaciho média

Max. teplota 100°C
Max. prutok 30 1/h
Max. tlak Sbar

Poznamka: Teplota proplachovaciho média musi byt méfena nejvySe 2 m od vypusti proplachovani.

Cerpadla namontovana s dvojitym mechanickym t&snénim hfidele mohou pracovat bez toho, aby byla skfifi ¢erpadla
neustale naplnéna kapalinou, protoze tésnici plochy jsou mazany a ochlazovany proplachovacim médiem.

10



2 Bezpecénost

V§echny vystrahy obsaZené v tomto navodu jsou shrnuty v této casti.
Nize uvedenym pokynim je tfeba vénovat zvlastni pozornost, aby se zabranilo vaZznému Urazu nebo poskozeni éerpadla.

Pozadavky ridiciho systému ,,b1“
Systém méfeni se musi volit podle normy EN-ISO 80079-37.
Vzdy pfed zahajenim vyroby otestujte a ovéfte kontrolni systém.

Pozadavky na vykon systému ochrany proti vzniceni:

Teploty:
- +-2°C
- 30s reakéni doba

Pratok:

- +-10%
- 30s reakéni doba

PoZadavek na systém ochrany proti vzniceni b1 musi byt podle normy ISO 13849-1 PL c kat. 2 nebo IEC 61508 SIL 1 a
musi byt kalibrovan a funkéné testovan kazdy rok.

1



2 Bezpecénost

2.4 Bezpecnostni opatieni

Obecné pokyny
V zajmu pfedchazeni nebezpeénym reakcim mezi zpracovavanou kapalinou a konstrukénimi materialy musi byt konstrukéni
materialy vhodné pro danou aplikaci.

Doplrikové zafizeni vybrané pro aplikaci musi byt vhodné.

Vzdélani

Personal, ktery bude instalovat, ovladat nebo provadét udrzbu zafizeni Cerpadla nebo kterékoli diléi sou€asti, musi mit
nezbytné znalosti o fadé Cerpadel LKHex UltraPure. Mezi nezbytné znalosti patfi:

- Funkce €erpadla, motoru a hfidelového tésnéni

- Udrzbalservis jednotky &erpadla, motoru a hfidelového t&snéni

- Provozni limity fady Cerpadel LKHex UltraPure

- Bezpecénostni pokyny.

Montaz

Nez zahdjite instalaci jednotky Cerpadla, vzdy si pozorné prectéte kapitolu 3 tykajici se instalace.

Vzdy se ujistéte, Ze jednotka Cerpadla je vhodna pro pouziti a béhem normainiho provozu zlstane v souladu se
specifikacemi v kapitole 4.2 Provozni podminky.

Vzdy dikladné prostuduijte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.

Vzdy navrhujte procesni systém tak, aby se zabranilo tlakovému razu a nadmérnému tlaku.

Cerpadlo se Sroubem obézného kola:
Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je v ném kapalina.

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (Viz pokyny k motoru.)

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo, kdyz je rotor nasazeny a skfifi Cerpadla je demontovana.

Provoz

Nez Cerpadlo zapnete, vzdy si prectéte kapitolu 4 Provoz.

Vzdy se ujistéte, Ze Cerpadlo pracuje podle specifikaci uvedenych v kapitole 4.2 Provozni podminky.

Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké kapaliny nebo provadite sterilizaci. A

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a vytlagnou stranou.
Nikdy nespoustéjte Castecné nainstalovana nebo neuplné smontovana ¢erpadla
Dojde-li k uniku kapaliny, je nutné pfijmout nezbytna opatfeni, protoZze by mohlo dojit k nebezpeénym situacim.

P>

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Nikdy nepouzivejte Cerpadlo pro produkty, které nejsou uvedeny v programu Alfa Laval pro vybér ¢erpadla.

Nikdy ¢erpadlo znovu nespoustéjte automaticky po zablokovani systému. Pfi restartu musi byt zajisténo, ze ¢erpadlo
bézi podle specifikaci uvedenych v kapitole 4.2 Provozni podminky .

Program Alfa Laval pro vybér ¢erpadla je mozné ziskat v mistni prodejni kancelafi Alfa Laval.

12



2 Bezpecénost

Udrzba

NeZ na &erpadle zahajite servisni ukony, vzdy si pFeététe kapitolu 5 Udrzba.

Nez uvedete Cerpadlo zpét do provozu, vzdy se ujistéte, ze byly dodrzeny specifikace uvedené v kapitole 4 Provoz.

Pfi objednavani nahradnich dilt vzdy uvadéjte sériové Cislo z typového Stitku, aby mohly byt zajistény spravné dily. A
Vzdy dikladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)

Nikdy Cerpadlo neopravuijte, kdyz je horké.

Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyZ je pod tlakem.

PFi spousténi ¢erpadla po udrzbé vzdy zkontrolujte, zda nedochazi k abnormalnim zvukiim nebo chovani pfi provozu.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.

Motory s mazacimi hlavicemi:

Vzdy znovu mazte motor podle intervali uvedenych na typovém Stitku motoru, viz také 6 Technické udaje, kde

najdete intervaly mazani. &
Pfi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

Preprava

Preprava €erpadla nebo ¢erpadlové jednotky:

Nikdy nezvedejte Cerpadlo jinak, nez je popsano v této pfirucce.

Vzdy vypustte vSechnu kapalinu nachazejici se ve vytlaéné vysce Cerpadla a v jeho pfisluSenstvi.
Vzdy zkontrolujte, Ze nem0ze dojit k Uniku maziva.

Cerpadlo vzdy prepravujte v poloze nastojato.

Dbejte na to, aby byla jednotka b&hem prepravy vzdy bezpecné uchycena.

PFi pfepravé pouzivejte vzdy plvodni obal nebo obal jemu podobny.

13



3 Montaz

3.1 Vybaleni/dodavka

Krok 1 Zkontrolujte obsah dodavky:
1. kompletni ¢erpadlo,
é 2. dodaci list,
3. pokyny k motoru,
PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzivejte zdvihaci zafizeni 4. pokyny pro proplachovaci sadu, POKUD BYLA
(viz ¢ast 6 Technické udaje). OBJEDNANA!
VAROVANI
Spole&nost Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnym
vybalenim.
VYSTRAHA

Nékteré konfigurace Eerpadel se mohou naklanét, a tim
zpuUsobit zranéni nohou nebo prstl. Neni-li ¢erpadlo
namontovano v procesnim potrubi, mélo by byt podepfeno pod

adaptérem.

Krok 2 Odstrante
Odstranite balici material ze vstupniho a vystupniho hrdla. obalovy

Pozor! Vstupni a vystupni hrdlo se nesmi poskodit. material!

Nesmi se poskodit pfipojovaci hrdla pro proplachovou kapalinu,
jsou-li instalovana.

!

LLaamante

i
5 JjT@

Krok 3 Kontrola!

Zkontrolujte erpadlo na viditelné poskozeni béhem pFepravy.
! o
pe
Lo
3—@
| “ T

3007-0090 Q

=

!

ﬁ
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3 Montaz

Krok 4

Pred zdvihanim Cerpadla vzdy demontujte bezpecnostni kryt,

je-li pouZzit.

Pfed zvedanim demontujte kryt!

Krok 5
POUZE LKH UltraPure-60 a LKH UltraPure-70

Nikdy NEPOUZIVEJTE &roub s okem na krytu ke
zdvihani Serpadla. Sroub s okem je uréen pouze
pro demontaz krytu.

| 3007-0093 |
i

15



3 Montaz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pfed pouZitim vZdy cerpadio
zkontrolujte.

- Viz kontrola pfed pouZitim v &asti 3.3 Kontrola pred uvedenim do provozu. Cerpadia vétsich rozméri jsou velmi téZka.
Proto spole¢nost Alfa Laval doporucuje, abyste pfi manipulaci s ¢erpadlem pouZivali zdvihaci zafizeni.

3.2 Montaz

Krok 1

A\

Vzdy dukladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
PFi manipulaci s ¢erpadlem vzdy pouzijte zdvihaci zafizeni.
Vzdy zkontrolujte typovy Stitek a ujistéte se, Ze je Cerpadlo oznaeno v souladu s konkrétni aplikaci, ve které se bude

pouzivat.
Vzdy zajistéte, aby byl nainstalovany ochranny systém splfiujici specifikaci ATEX, aby se zabranilo chodu ¢erpadla za

abnormalnich podminek. Systém musi odpovidat normé EN ISO 80079 -37:2016 nebo podobnym normam.
Vzdy pouzivejte instalaéni material spliujici specifikaci ATEX.

A\

Vzdy zajistéte, aby Cerpadlo elektricky pfipojovala opravnéna osoba. (viz pokyny k motoru).

VAROVANI
Alfa Laval neodpovida za Skody vzniklé nespravnou montazi.

VYSTRAHA
Spolecnost Alfa Laval doporu€uje instalaci uzamykatelného jisti€e pro ucely oprav. Ma-li byt jisti€ pouzit k nouzovému

zastaveni, musi mit ¢ervené a zluté oznaceni.

VAROVANI
Cerpadlo nezabrani ve zpétném toku, je-li umysiné nebo nelimysiné zastaveno. M{ze-li zpétny tok zpUsobit rizikové

situace, je tfeba pfijmout bezpecnostni opatfeni, napfiklad instalovat zpétny ventil zabrarujici vySe uvedenému jevu.

Poznamka
Standard 3A vyZaduje minimalni vzdalenost mezi nejniz8i ¢asti zakladny, ¢erpadla, motoru nebo pohonu a podlahou

alespon 4 palce. (100 mm)

Krok 2
Zajistéte minimalné 0,5 m velky manipulaéni prostor okolo
Cerpadla.

a

3007-0094

7
7

16



3 Montaz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim! Pred pouZitim vZdy Cerpadio
zkontrolujte.

- Viz kontrola pred pouZitim v &asti 3.3 Kontrola pfed uvedenim do provozu. Cerpadla vétsich rozmért jsou velmi téZka.
Proto spolecnost Alfa Laval doporucuje, abyste pfi manipulaci s ¢erpadlem pouZivali zdvihaci zafizeni.

Krok 3
Zkontrolujte, zda je smér pratoku ¢erpadlem spravny.

O: Vystup
I: Vstup
3007-0007 Qj
t S i
Krok 4 Nezapomerite na
1. Ovéfte, Ze potrubi je spravné vedeno. tésnici krouzky!

2. Zkontrolujte t&snost spojl.

PR T Malo ohybu
Spravné

Krok 5

Cerpadlo zbyte¢né& nepretézuijte.
Zvlastni pozornost vénujte:

- Vibrace.

- teplotni roztaznost potrubi,

- Nadmérné svarovani.

- Pretézovani potrubi.

- Potrubi musi byt samonosné.

Poznamka
V pfipadé uniku v t&snéni hfidele bude odkapavat médium ze Stérbiny na dno adaptéru. V takovém pfipadé doporucuje
spole¢nost Alfa Laval pro zachyceni kapaliny umistit pod $térbinu odkapovou vanu.
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3 Montaz

Peclivé si prostudujte pokyny a vénujte zviastni pozornost vystraham!
Cerpadia LKH UltraPure se ve standardnim provedeni dodavaji s obéznym kolem bez $roubu, ktery je véak mozné

také dodat.
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni rotoru. - Viz indikacni $titek na Cerpadie.

3.3 Kontrola pred uvedenim do provozu

Viz indikaéni
Stitek!

Krok 1

A\

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo v nespravném sméru, kdyz je
v ném kapalina.

1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.
2. Ovéfte, ze smér rotace ventilatoru motoru je ve sméru
hodinovych ruéi¢ek pfi pohledu ze zadni strany motoru.

| Pohled ze zadni
strany motoru

18



3 Montaz

3.4 Informace o recyklovani

* Rozbaleni vyrobku

- Obalové materidly obsahuji dievo, plasty, kartonové krabice a v nékterych pfipadech kovové pasky.
- Drevo a karténové krabice Ize opakované pouzit, recyklovat nebo pouzit jako zdroj energie.

- Plasty je tfeba recyklovat nebo palit v licencované spalovné odpadkd.

- Kovové pasky je tfeba odeslat k recyklaci materiald.

+ Udrzba

- Béhem provadéni udrzby jsou vyménovany oleje a opotiebené &asti stroje.

- VesSkeré kovové soucasti je tfeba odeslat k recyklaci material.

- Opotfebované nebo vadné elektronické soucéasti je tfeba odeslat licencovanému zpracovateli k recyklaci materiald.
- Oleje a nekovové opotfebené soucasti musi byt zpracovany podle mistné platnych predpisu.

e Likvidace

- Po skongeni Zivotnosti je tfeba zafFizeni recyklovat podle pfislusnych mistné platnych pfedpist. "Kromé zafizeni
samotného musi byt posouzeny a spravnym zpUsobem zpracovany veskeré zbytky nebezpeénych zpracovavanych
kapalin . Pokud mate pochybnosti nebo pokud chybi pfislusné mistni pfedpisy, kontaktujte prodejni kancelar Alfa Laval.
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4

Provoz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!

4,

1 Dulezité kontroly a monitorovani béhem provozu

Denni kontroly

- Hridelové tésnéni (SSS a DMS)
Muze-li unik z hfidelového tésnéni vést k nebezpeénym situacim, doporucuji se denni vizualni inspekce unik.
- Pokud je zjistén unik, je tfeba vyhodnotit riziko a podle toho naplanovat udrzbu tésnéni.

Jiné kontroly

Motor

- Zivotnost loZiska vyznamné zavisi na provoznich podminkach &erpadla, tj. na tlaku, teploté prostredi, zat&Zi motoru
a zménach tlaku.

- Motor musi byt servisovan podle pokynd v navodu k obsluze motoru

- Motor musi byt mazan v intervalech uvedenych v kapitole 6.6 ,Intervaly mazani*.

Za ucelem rozpoznani poruchy loziska je nutné lozisko pravidelné monitorovat.

Stav lozisek se doporucuje kontrolovat kazdych 2000 hodin provozu.

Stav lozisek Ize sledovat nékolika zplsoby, napf. pomoci vibraéni analyzy (méreni razovych impulzd).

Po kontrole stavu loZiska musi byt vyhodnoceno, zda je v pofadku, jinak musi byt odpovidajicim zplsobem naplanovana
udrzba lozZisek.
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4 Provoz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraZznym upozornénim!

4.2 Provozni podminky

VsSeobecné:

Maximalni teplota okoli: -10°C az + 35 °C pro T4, motor s krytem
-10°C az +40 °C pro T4, motor bez krytu
-10°C az +40 °C pro T3

Maximalni otacky cerpadla: 3600 ot./min

Pro provoz s variabilni rychlosti (VDF) jsou uréeny pouze motory Exd a Exde.
Pokud je pouzito VFD, motor musi byt o 10 % vétsi vzhledem vykon.

Jednotka ¢erpadla:

Maximalni vstupni tlak LKHex UltraPure 10-70, 50/60 Hz 500 kPa 5 (bar) (72 psi)
Maximalni teplota produktového média za normalniho provozu pro konkrétni elastomery
Typ elastomeru Teplotni tiida T4 Teplotni tiida T3
EPDM 100°C / 212°F 130°C / 266°F
FPM 100°C / 212°F 140°C / 284°F
FEP zapouzdreny 100°C / 212°F 140°C / 284°F
Maximalni teplota produktu: -10°C / 14°F
Maximalni viskozita produktu: 800 cP

Hridelové tésnéni:
Vzdy si prectéte kapitolu 6 Technické udaje a ujistéte se, ze jste pochopili princip fungovani mechanického tésnéni

Jednoduché hfidelové tésnéni (SSS)
- SSS se promazava a chladi zpracovavanym médiem.
Je proto dllezité vénovat zvlastni pozornost provoznim limitim jednotky Cerpadla.

Dvojité mechanické tésnéni h¥idele (DMS)
Zatizeni DMS je mazano produktovym médiem nebo proplachovacim médiem a lze pouzit princip hradiciho/bariérového
vyplachovani

Minimalni tlak Maximalni tlak
hradici/bariérové kapaliny hradici/bariérové
kapaliny
Hradici kapalina* > 0 bar / psi 5 bar/ 72,5 psi**
Bariérova kapalina* Vstupni tlak ¢erpadla plus 1 bar 5bar/ 72,5 psi
(14,5 psi)

* Popis obou systému najdete v kapitole 6 Technické udaje.

** Tlak musi byt nizSi nez vstupni tlak Eerpadla.

Pokud je viskozita zpracovavaného média nizSi nez 1 cP, pouziva se u kombinace karbid kfemiku-karbid kiemiku POUZE
bariérova kapalina.

Minimalni pratok hradici/bariérové kapaliny: 30 I/h (8 gal/h)
Minimalni teplota hradici/bariérové kapaliny: -10°C / 14°F
Maximalni teplota hradici/bariérové kapaliny: 70°C (158 °F) za provozu™**

*** Kdyz ¢erpadlo neni v provozu, muze byt proplachovaci systém sterilizovan az do 125°C (260 °F).
U aplikaci ATEX je tfeba €erpadlo zastavit, pokud dosdhne splachovaci teplota naméfrena na vystupu tésniciho télesa
100°C (212 °F).
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4 Provoz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!

4.3 Provoz a ovladani

Krok 1

A\

Vzdy dukladné prostudujte technické udaje. Viz kapitola 6 Technické udaje

VAROVANI
Alfa Laval nemuze nést odpovédnost za nespravny provoz/fizeni.

Krok 2

Nebezpeci popaleni!

A\

Nikdy nesahejte na ¢erpadlo ani potrubi, kdyz Cerpate horké
kapaliny nebo provadite sterilizaci.

Krok 3

/\

Nikdy nespoustéjte Cerpadlo se zablokovanou saci stranou a

d
vytlagnou stranou.
I /N\
- AN
woroors @ Viz vystrazny Stitek!
Krok 4
VAROVANI
Ucpavka hfidele nesmi byt provozovana na sucho.
Nespoustéjte
T !
VAROVANI nasucho

Nikdy neskrtte vstupni stranu.

0

3007-0017
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4 Provoz

Prectéte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraZznym upozornénim!

Krok 5

Dvojité mechanické tésnéni hridele:

1. Spravné pfipojte pfivod kapaliny pro proplach. (R1/8”
BSP).

2. Pokyny pro tlak, teplotu a limity pratoku najdete v ¢asti
4.2 Provozni podminky.

3. PFivod vody spravné regulujte.

O: Vystup
I: Vstup

Krok 6
Regulace:
Vykon a pfikon se snizi:

- Priskrcenim vytlaéné strany Cerpadla.
- Snizenim praméru rotoru.
- Snizenim otacek motoru.
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4 Provoz

Vénujte pozornost moznym porucham.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny.

4.4 Odstranovani zavad

POZOR!

Pfed vyménou opotifebovanych soucasti si peclivé prostudujte pokyny pro udrzbu.

Porucha

Pric¢ina/nasledek

Odstranéni

Pretizeny motor

Kavitace:

- Poskozeni

- Snizeni tlaku (nékdy az na nulu)
- ZvySeni Urovné hluénosti

Netésnost hfidelového tésnéni

Unik z tésniciho O-krouzku

- Cerpani viskoznich kapalin

- Cerpani kapalin s velkou hustotou
- Nizky vystupni tlak (protitlak)

- Vrstveni srazenin z kapaliny

- Nizky vstupni tlak
- Vysoka teplota kapaliny

- Chod nasucho

- Nespravna tvrdost pryze

-V kapaliné jsou abrazivni ¢astice

Nespravna tvrdost pryze

- Vétsi motor nebo mensi rotor

- Vétsi protitlak (Skrceni)
- Casté ¢isténi

- Zvyste vstupni tlak

- Snizte teplotu kapaliny

- Snizte pokles tlaku pfed erpadlem
- Snizte otacky

Vyménite:

VSechny soucasti podléhajici opotfebeni

(viz )

V pfipadé potieby:

- Vyménite za tésnici krouzek z jiné
pryze

- Vyberte stacionarni a rotacni

tésnici krouzek v provedeni karbid
kfemiku/karbid kfemiku.

Vymeénite za tésnici krouzek z jiné pryze
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4 Provoz

Toto Cerpadlo je konstruovano pro systémové ¢Cisténi (CIP). CIP = Cisténi na misté.
Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zvlastni pozornost vystraznym upozornénim!
NaOH = hydroxid sodny.

HNO3 = kyselina dusié¢na.

4.5 Doporucené cisténi

Krok 1 Nebezpeci poleptani!

Vzdy zachazejte velmi opatrné s louhem a kyselinami.

Zasadné pouzivejte Zasadné pouzivejte
pryzové rukavice! ochranné bryle!
Krok 2 Nebezpeéi popaleni!

A -

Nikdy se nedotykejte ¢erpadla ani potrubi pfi sterilizaci.

@
[000neam
 3007-0015 @,,
Krok 3
Priklady ¢isticich prostredkii: Pouzivejte ¢istou vodu bez chloridu.
1. 1 % hmotnostniho podilu NaOH pfi 70°C (158°F).
1 kg (2,2 Ib) + 100 | (26,4 gal) = Cistici prostfedek. 1. Vyhnéte se pfilisné koncentraci Cisticiho
NaOH voda roztoku
= Davkujte postupné!
2.71(0,2 gal) v 100 1 (26,4 gal) = Gistici prostfedek. 2. N;sct::ae tok Cisticiho prostfedku do
33% NaOH voda procesu. ) . .
Sterilizace mléka/visk6znich kapalin.
] = ZvétSete tok Cisticiho prostfedku!
2. 0,5 % hmotnostniho podilu HNOg3 pfi 70°C (158°F).
0,71(0,2 gal) + 1001 (26,4 gal) = Cistici prostfedek.
53% HNO3 voda
Krok 4 Vzdy proplachnéte!
Po pouziti Cisticiho prostfedku vzdy proplachnéte zafizeni
Gistou vodo. Voda  Cistici prostfedek

UPOZORNENI!

Cistici prostfedky je nutné skladovat/likvidovat v souladu s
platnymi pfedpisy a smérnicemi.

POZNAMKA

Pokud jsou ¢erpadla sterilizovana parou, standard 3A vyzaduje takovy navrh provozniho systému, aby se automaticky
vypnul v pfipadé, Ze je tlak produktu v systému niz8i nez atmosféricky tlak, a nemohl byt znovu spustén, dokud nebude
systém opét sterilizovan.
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5 Udrzba

Cerpadio musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si peclivé uvedené pokyny a vénujte zviéstni pozornost
vystraznym upozornénim!

VZdy méjte nahradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem.

Prostudujte si samostatné pokyny k motoru.

5.1 VsSeobecna udrzba

Krok 1

A\

Vzdy dukladné prostudujte technické udaje. (Viz kapitola 6 Technické udaje)
Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily Alfa Laval.
PFi objednavani nahradnich dili vzdy uvadéjte sériové &islo z typového §titku, aby mohly byt zajistény spravné dily.

PFi opravé Cerpadla vzdy vypnéte napajeni.

UPOZORNENI!
Veskery opotfebovany material se musi skladovat a likvidovat v souladu s platnymi pfedpisy.

Krok 2 Nebezpeci popaleni!

A —

Nikdy Cerpadlo neopravujte, kdyz je horké.

~ 3007-0015 @_7

Krok 3

A

Udrzba se nesmi provadét, kdyZ je &erpadlo a potrubi pod o

: Je vyZadovan
atmosféricky tlak!

tlakem. &
VAROVANI mi
Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné HHHHHHHHH
zapojeni pfivodu.

Vénujte zvlastni pozornost vystraham! Ep——E

, all Y

Krok 4

Doporucené nahradni dily:

Objednejte si servisni sady ze seznamu servisnich sad
(viz kapitola ).

Objednani nahradnich dila:
Obratte se na prodejni kancelar spole¢nosti Alfa Laval.

Poznamka:
Je-li Eerpadlo dodavano s O-krouzky FEP. Alfa Laval doporu€uje pfi udrzbé €erpadla vyménit O-krouZek skfiné.

26



5 Udrzba

Cerpadlo musi byt udrzovéno v bezvadném stavu. Prostudujte si pedlivé uvedené pokyny a vénujte zviastni pozornost

vystraznym upozornénim!

VZdy méjte nahradni ucpavky hridele a gumova tésnéni skladem.
Prostudujte si samostatné pokyny k motoru.

Preventivni udrzba

Udrzba po vzniku netésnosti
(netésnost se normalné
zvySuje postupné)

Planovana udrzba

Mazani

Hridelové tésnéni

Vyména po 12 mésicich:
(jednosménny provoz)
kompletni hfidelové t&snéni

Vymeéna na konci smény:
Kompletni hfidelové tésnéni

- Pravidelné kontroly
tésnosti a hladkého chodu

- Vedte zaznamy o Cerpadle.

- Pouzivejte statistiku pro
planovani prohlidek

Vyména pfii netésnosti:
Kompletni hfidelové tésnéni

Pred upevnénim

Promazte &tvercové krouzky
a O-krouzky silikonovym
mazivem nebo silikonovym
olejem.

Pryzova tésnéni Loziska motoru

Vyménite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vyméiite pfi vyméné ucpavky
hfidele.

Vyménite pfi vyméné ucpavky Doporucujeme provadét
hfidele. kazdoro¢ni kontrolu.
- Vyméiite celé lozisko, je-li
opotfebené.
- Ujistéte se, Ze je lozisko
axialné zajisténo (Viz
pokyny k motoru)

Pred upevnénim Viz ¢ast 6.6 Intervaly mazani
Silikonové mazivo nebo
silikonovy olej

Kontrola pred uvedenim do provozu

UPOZORNENI!

Po odpojeni motoru ze sité pfi udrzbé provedte spravné zapojeni pfivodu. (Viz 3.3 Kontrola pfed uvedenim do provozu.)

Zvlastni pozornost vénujte varovanim!
1. Motor na okamzik zapnéte a ihned vypnéte.
2. Ovéfte, zda Cerpadlo pracuje hladce.

27



5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.2 Demontaz cerpadla / hridelového tésnéni

Krok 1
Odsroubujte klobou€kové matice (24) a demontujte podlozky
(24a) a skfin cerpadla (29).

3001-0020_1 &

Krok 2
Dvojité mechanické tésnéni hridele:
trubky (42) se odSroubuji pomoci klice.

Krok 3
Odstrante Sroub (23) a bezpec¢nostni kryt (22).

Krok 4 Rotor pridrzte
1. Sejméte Sroub rotoru (36). pomoci
2. Sejméte rotor (27). Je-li nutné, povolte rotor tak, ze lehce Sroubovaku!

poklepete na lopatky rotoru.
3. Sejméte O-krouzek (38) z rotoru.

A\ o\@' V piipadé

3001-0023 \ pot‘f‘eby|
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 5

1. Vytahnéte O-krouzek (26) ze zadni desky (25).

2. OdSroubujte matice (20) a sejméte podlozky (21) a pak zadni
desku.

Krok 6 Pouzijte
1. Odstrante stacionarni tésnici krouzek (11). dodany
2. Sejméte O-krouzek (12) ze zadni desky (25). nastroj.

Krok 7

Dvojité mechanické tésnéni hridele:

1. Sejméte Srouby (41) a téleso (40a).

2. Demontujte oto¢né tésnici krouzky (14) a hnaci krouzek (52)
z pruZiny (13).

3. Sejméte O-krouzky (15) z oto¢nych tésnicich krouzkud (14).

Krok 8

Dvojité mechanické tésnéni hridele:

1. Demontujte stacionarni tésnici krouzek (51) z télesa t&snéni
(40a/40b).

2. Demontujte O-krouzek (50) ze stacionarniho tésniciho
krouzku (51). ~

3. Demontujte O-krouzek (44) z télesa tésnéni (40a/40b). soor-o0ze @\
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% . Vztahuje se na hfidelové tésnéni.

Krok 9
Jednoducha hridelova ucpavka:
1. Vysunte kompletni ucpavku hfidele z vyvodového hfidele (7).
2. Demontujte pruzinu (13) a otocny tésnici krouzek (14)
z hnaciho krouzku (10).
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dil(i a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
= | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.3 Montaz cerpadla s jednoduchym hfidelovym tésnénim

)-&

3007-0030

Krok 1
1. Vyjméte pruZinu (13).

POZOR!
O-krouzek (15) musi mit maximalni vzdalenost od tésnici plochy.

Krok 2

1. Pruzinu (13) nasadte zpét na otocny tésnici krouzek (14).

2. Nasadte pruzinu a oto¢ny tésnici krouzek na hnaci krouzek
(10).

\!AROVANi
Cep na unasecim krouzku musi zapadnout do vybrani
v rotaénim té&snicim krouzku.

Krok 3
Nasadte kompletni hfidelové tésnéni na hfidelovy nastavec (7).

UPOZORNEN:I!
Zajistéte, aby spojovaci €ep (8) na vyvodovém hrideli zapadl do
drazky na vodicim krouzku (10).

Krok 4 *
1. Nasadte O-krouzZek (12) na stacionarni tésnici krouzek (11) a -

promazte jej. Pouzut’e
2. Naroubuijte stacionarni t&snici krouZek do zadni desky (25). dgdtan_y

nastroj.
VAROVANI
Dotazeni musi byt provedenou rukou, aby nedoslo k deformaci
stacionarniho tésniciho krouzku. (Max. 7 Nm / 5 Ibf-ft.)
Levy zavit!
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Odpad likvidujte dle spravného postupu.
% . Vztahuje se na hfidelové tésnéni.

Krok 5

1. Pfed namontovanim zadni desky (25) vycistéte jeji té€snici
povrchy.

2. Zadni desku peclivé nasurite na adaptér (16).

3. Namontujte podloZky (21) a matice (20).

Krok 6
O-krouzek (26) namazte a nasunte na zadni desku (25).

Krok 7

1. Promazte O-krouzek (38) a namontuijte jej do rotoru (37).
2. Promazte naboj rotoru silikonovym mazivem nebo olejem.
3. Nasroubujte rotor na vyvodovy hfidel (7).

4. Rotor (36) nasadte a dotahnéte.

Utahovaci moment pro Sroub obé&zného kola.
LKHex UP 10-60: 50 Nm (37 Ibf-ft)
LKHex UP 70: 50 Nm (37 Ibf-ft)

3001-0036 &

Krok 8

Namontujte bezpeénostni kryty (22) a Sroub (23) a dotahnéte.
Neni-li Cerpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory

v adaptéru musi byt chranény krytem.

Krok 9

1. Namontujte skfin ¢erpadla (29), podlozky (24a) a
klobouc€kové matice (24).

2. Nastavte skfifi ¢erpadla do spravné polohy.

3. Dotéhnéte matice (20) na zadni desce (25) a dotahnéte
klobouckové matice (24).

Dotahovaci momenty:
LKHex UP 10-20 = 20 Nm / 14,8 Ibf-ft
LKHex UP 25-70 = 40 Nm / 29,5 Ibf-ft

32



5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na c¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad.

PryZové tésnéni pred montazi namaZte.
%= ! Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.4 Montaz cerpadla s dvojitym mechanickym tésnénim

Krok 1
1. Namontujte O-krouzky (15) na otocné tésnici krouzky (14).

2. Nasadte pruzinu (13) na jeden z oto€nych tésnicich krouzk( (14) a mezi né nasadte hnaci krouzek (52).

3. Nasadte druhy oto¢ny krouzek (14) na opaény konec pruziny.

Poznamka: Zajistéte, aby oba hnaci ¢epy na hnacim krouzku zapadly do drazek v oto€nych tésnicich krouzcich.
4. Namontujte souc€asti na stacionarni tésnici krouzek namontovany na zadni desce (25).

Krok 2

1. LKHex UP-70: Natocte hnaci krouzek (52) tak, aby se
spravné usadil na hrideli erpadla (7).

2. Nasadte druhy oto¢ny krouzek (14) na opacny konec pruziny.

3. Namontujte soucasti na stacionarni tésnici krouzek
namontovany na zadni desce (25).

UPOZORNENI!
Zajistéte, aby oba hnaci ¢epy na hnacim krouzku zapadly do

drazek v oto¢nych tésnicich krouzcich.

( f@% @ -

Pouze LKHex UP-70

3000-0090 g

N4

Krok 3

1. Promazte O-krouzek (44) a nasurite jej na tésnici téleso
(40a).

2. Promazte O-krouzek (50) a namontujte jej na stacionarni
tésnici krouzek (51) a sestavu nasadte do tésniciho télesa.

3007-0028

Krok 4

1. Nasadte O-krouzZek (12) na stacionarni tésnici krouzek (11) a
promazte jej.

2. NaSroubujte stacionarni tésnici krouzek do zadni desky (25).

VAROVANI
Dotazeni musi byt provedenou rukou, aby nedoslo k deformaci
stacionarniho tésniciho krouzku. (Max. 7 Nm / 5 Ibf-ft)

Pouzijte
dodany
nastro;j.

Levy zavit!

Krok 5

1. Vycistéte tésnici povrchy pomoci Cistice.

2. Nasadte tésnici téleso (40a) na zadni desku (25) a dotahnéte
Srouby (41).

3007-0055
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilti a servisnich sad.
Pryzové tésnéni pfed montazi namazte.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 6

1. Aby zadni deska (25) dosedla spravné na ucpavku hfidele,
demontujte spojovaci ¢ep (8) z vyvodového hfidele (7)
(pokud je instalovan).

2. Zadni desku (25) peclivé nasurite na adaptér (16).

3. Namontujte podlozky (21) a matice (20).

Krok 7
O-krouzek (26) namazte a nasurite na zadni desku (25).

3001-0035 &

Krok 8

1. Promazte O-krouzek (38) a namontujte jej do rotoru (37).
2. Promazte naboj rotoru silikonovym mazivem nebo olejem.
3. NasSroubujte rotor (27) na vyvodovy hfidel (7).

4. Rotor (36) nasadte a dotahnéte.

Utahovaci moment pro Sroub obé&zného kola.
LKHex UP 10-60: 50 Nm (37 Ibf-ft)
LKHex UP 70: 50 Nm (37 Ibf-ft)

Krok 9

1. Navirite na zavitové konce trubek (42) teflonovou pasku.
2. NaSroubujte konce trubek do télesa tésnéni (40a).

3. Dotéhnéte pomoci klice.
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5 Udrzba

Prectéte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na c¢ast se seznamem dil(l a servisnich sad.
PryZové tésnéni pred montazi namaZte.
%= ! Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 10

Nasadte bezpecnostni kryt (22) a Sroub (23) a utahnéte.
Neni-li Cerpadlo opatfeno pfipojkami pro proplach, otvory
v adaptéru musi byt chranény krytem.

@

\ = 4
\E» o
d
3001-0037 3

Krok 11

1. Namontujte skiifi Cerpadla (29), podloZky (24a) a
klobouckové matice (24).

2. Dotahnéte matice (20) na zadni desce (25).

3. Dotahnéte matice (20) na zadni desce (25) a dotahnéte
klobouckové matice (24).

Dotahovaci momenty:
LKHex UP 10-20 = 20 Nm / 14,8 Ibf-ft
LKHex UP 25-70 = 40 Nm / 29,5 Ibf-ft

3001-0012 &
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5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. PoloZky obsahuji odkazy na éast se seznamem dili a servisnich sad.
Pryzové tésnéni pfed montazi namazte.
% | Vztahuje se na hridelové tésnéni.

5.5 Serizeni hiidele

Krok 1

1. Povolte Srouby (6).

2. Vytahnéte vyvodovy hiidel (7) spole¢né s pfitlacnymi krouzky
(5a, 5b).

LKHex UP-70:

V zajmu zajisténi nejlepsiho uchyceni k motorovému hfideli je
nutné zajistit nasledujici:

- Na konické povrchy hridele ¢erpadla a kompresni krouzky se
aplikuje mazivo.

Mazivo neaplikujte na hfidel motoru.

- Mazivo neaplikujte na vnitfni prdmér hfidele ¢erpadia.

- Na Srouby pro kompresni krouzky se aplikuje mazivo.

Krok 2 10-20 mm

1. Nasurite vyvodovy hfidel (7) spole¢né s pfitlaénymi krouzky (0,39-0,78 palcu)
(5a, 5b) na hfidel motoru.

2. Zkontrolujte, zda je vlle mezi koncem vyvodového hfidele a
prirubou motoru 10—20 mm (0,39-0,78 palce).

Krok 3

1. Dotahnéte Srouby (6) zlehka a rovhomérné.

2. Zaijistéte, aby el vyvodovy hfidel (7) posouvat na hfideli
motoru.

Krok 4
Nasadte adaptér (18), Srouby (19), podlozky (8) a matice (7).

36



5 Udrzba

Prostudujte si peclivé uvedené pokyny. Polozky obsahuji odkazy na ¢ast se seznamem dilt a servisnich sad.
PryZové tésnéni pfed montazi namazte.
= . Vztahuje se na hridelové tésnéni.

Krok 5

1. Pro dvojitou mechanickou ucpavku hfidele: UnaSeci
krouzek (52) nasadte na vyvodovy hridel (7).

2. Nasadte zadni desku (25), podlozky (21) a matice (20) a
dotahnéte.

Krok 6 LKHex UP-10 az -60 = 0,5 mm (0,02 palce)

1. Nasadte rotor (11) na vyvodovy hridel (3). LKHex UP-70 = 1,0 mm (0,039 palce)

2. Zajistéte, aby vile mezi rotorem a zadni deskou (25) byla
presna: 0,5 mm (0,02 palce) pro LKHex UP-10 az 60 a 1,0
mm (0,039 palce) pro LKHex UP-70.

3. Utahujte Srouby (6) rovhomérné, dokud se vyvodovy hfidel
(7) nepfestane pohybovat na hfideli motoru.

Krok 7

1. Demontujte rotor (27), zadni desku (25) a vodici krouzek (52).

2. Rovnomérné dotahnéte Srouby (6) momentem 15 Nm (11
Ibf-ft).

15 Nm
(11 Ibf-ft)
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.1 Technické udaje

Cerpadlo LKH UltraPure je vysoce u&inné a hospodarné odstredivé éerpadlo splfiujici poZzadavky farmaceutického
primyslu. Poskytuje Setrnou manipulaci s produktem a je chemicky odolné. LKHex UltraPure je k dispozici v nasledujicich

velikostech: LKHex UltraPure-10, -20, -25, -35, -40, -45, -60 a -70. Navod k pouziti je sou€asti dodavky. Prostudujte si
peclivé uvedené pokyny.

Materialy

Ocelové casti ve styku s AISI 316L
produktem

Ostatni ocelové Casti Nerezova ocel
Povrch Lestény

Té&snéni ve styku s produktem EPDM (standardni)
Jiné O-krouzky EPDM (standardni)

Alternativni material, O-krouzky FPM a FEP

Motor
Patkopfirubovy motor schvéaleny podle metrické normy IEC, 2 pdlovy = 3000/3600 ot./min. pfi 50/60 Hz IP55

Velikosti motoru (kW), 50/60 Hz ~ 1,75-110 kW

Dal$i informace naleznete na listu PD.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a Gdrzbé je ddlezZité dodrZzovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi Gdaji.

6.2 Technické informace a popis mechanickych hridelovych tésnéni

Obecné pokyny k mechanickym hfidelovym tésnénim

Zakladnim principem fungovani mechanického utésnéni je to, Ze tésnici plochy jsou chlazeny a mazany procesnim
médiem nebo proplachovacim médiem.

Pokud nejsou tésnici plochy chlazeny a mazany, teplota téchto ploch se zvysi nad teplotu normalnich provoznich podminek.
To se oznaduje jako ,suchy chod".

Suchy chod zkracuje Zivotnost tésnéni a nakonec zpusobi selhani tésnéni. Pfi pouziti ATEX neni suchy chod povolen.
Kvli tomuto principu fungovani bude pfi béZném provozu dochazet k malému kontrolnimu Uniku z tésnéni. Tento unik

se v pfipadé poruchy tésnéni zvysi. Pokud dojde k selhani tésnéni, mlize v zavislosti na typu poruchy dojit k inikiim
velikosti kapek az po pritokové Uniky.

Poznamka: P¥i ¢erpani hoflavych produktt nebo jinych produktd, kde mize unik zplsobit nebezpeéné situace, je tfeba vzit
v Uvahu riziko Uniku z poSkozeného tésnéni.

Jednoduché mechanické hridelové tésnéni (SSS)
SSS je chlazeno a mazano procesnim médiem.

Procesni médium musi byt béhem provozu vzdy pfitomno, aby nedochazelo k suchému chodu.
Rozsah kritickych teplot a minimalni pritok procesniho média jsou uvedeny v kapitole ,2 Zvlastni podminky pro bezpecéné
pouzivani*.

Dvojité mechanické tésnéni hiidele (DMS)

Pokud nelze zarudit nepretrzitou pfitomnost procesniho média nebo je Unik procesniho média nepfijatelny, je tfeba pouzit
DMS.

DMS je chlazeno a mazano procesnim médiem nebo proplachovacim médiem.

Béhem provozu €erpadla musi byt vzdy pfitomno proplachovaci médium, aby nedoslo k suchému chodu.

Pozadavky na minimalni pratoky a maximalni teploty proplachovacich médii jsou uvedeny v kapitole ,2 Zvlastni podminky
pro bezpec¢né pouzivani*.

Existuji dva zakladni principy proplachovani pro DMS:

- Hradici kapalina ma tlak niz§i nez ¢erpané médium.
Tento princip oplachuje mozné usazeniny a zbytky primarniho tésnéni. Primarni tésnici plochy maze produktové médium
a proplachovaci médium maze sekundarni tésnici plochy.

- Systém bariérové kapaliny ma tlak nejméné 1 bar nad vstupnim tlakem &erpadla.
Tento princip chladi a maze primarni i sekundarni tésnéni.
Bariérovy princip maze byt pouzit v mnoha aplikacich, ale mél by se pouzivat, kdyz je konfigurace tésnéni SiC/SiC a
viskozita procesniho média je mensi nez 1 cP.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.3 Udaje o utahovacim momentu

V tabulce nize jsou uvedeny utahovaci momenty pro Srouby a matice v tomto Cerpadle.
Vzdy pouzijte nize uvedené momenty, pokud nejsou specifikovany jiné hodnoty. Maze to ovlivnit vasi osobni bezpecénost.

Velikost Sitka klice Dotahovaci momenty
Nm Ibf-ft
M8 13 mm / 0,51” 20 15
M10 17 mm / 0,67” 40 30
M12 19 mm / 0,75” 67 49
M14 22 mm / 0,87 110 81
6.4 Hmotnost (kg)
Typ ¢erpadla: LKH UltraPure
Ve-
. 90 100 112 132 160 180 200 250
likost 1,56 kW | 22 kW | 3 kW 4kW | 55kW | 75kW | 11 kW | 15 kW [18,5kW | 22 kW | 30 kw | 37 kw | 45kw 55 kw | 75 kw
10 53 55 70 75
20 55 57 72 77 94 108
25 81 98 112 171 185
35 81 98 112 171 185
40 115 174 188 206 225
45 82 99 113 172 186
60 102 116 175 189 207 226 | 334
70 138 152 196 210 228 259 | 365 | 380 396 522 | 557
Hmotnost se muze liSit v zavislosti na konfiguraci. Hmotnost se ma zobrazovat pouze jako referen¢ni hodnota pfi manipulaci,

pfepravé a baleni.

40




6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a Gdrzbé je ddlezZité dodrZzovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi Gdaji.

6.5 Emise hluku

Typ cerpadla Hladina akustického tlaku (dBA)
LKHex UP-10 69
LKHex UP-15 72
LKHex UP-20 70
LKHex UP-25 74
LKHex UP-35 71
LKHex UP-40 75
LKHex UP-45 70
LKHex UP-50 75
LKHex UP-60 77
LKHex UP-70 88

MéFeni hluénosti se provadi s pouzitim originalniho motoru a krytu, pfiblizné v bodé nejvysSi uc€innosti, s vodou o teploté
odpovidajici teploté okoli a pfi frekvenci 50 Hz.

Velmi €asto je hlu¢nost zplisobena prutokem pres provozni systém (napf. ventily, trubky, nadrze atd.) mnohem vyssi
nez hluk vytvareny samotnym Cerpadlem. Proto je dllezité vzit do Uvahy hluénost celého systému a v pfipadé potifeby
pfijmout nezbytna opatfeni s ohledem na osobni bezpe&nost.
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6 Technické udaje

Pri instalaci, provozu a udrzbé je ddlezité dodrZovat technické tdaje.
Obsluha musi byt seznamena s technickymi tGdayji.

6.6 Intervaly mazani

Tabulka je stanovena pro vnitfni teplotu lozisek 100 °C. ZvySeni teploty o 15 °C (okolni nebo vnitfni teplota v lozZiscich),
snizi intervaly mazani a zivotnost lozisek o 50 %. Interval mazani pro svisle montovana €erpadla je polovinou hodnoty
uvedené v tabulce.

Motory WEG IEC

Vykon LKHex (Exd/Exde) Vykon LKHex (Exe)
motoru motoru
(kW) (kW)
50/60 Hz 50/60 Hz
1.5 Trvalé mazani 1.85 Trvalé mazani
2.2 Trvalé mazani 25 Trvalé mazani
3.0 Trvalé mazani 3.3 Trvalé mazani
4.0 Trvalé mazani 4.6 Trvalé mazani
5.5 Trvalé mazani 5.5 Trvalé mazani
7.5 Trvalé mazani 7.5 10000/10000h - DE/NDE: 13 g
11 Trvalé mazani 12.5 10000/10000h - DE/NDE: 13 g
15 Trvalé mazani 15 10000/10000h - DE/NDE: 18g
18.5 Trvalé mazani 20 10000/10000h - DE/NDE: 21g
22 10000/10000h - DE/NDE: 18g 24 10000/10000h - DE/NDE: 21g
30 10000/10000h - DE/NDE: 21g 36 4500/4500h - DE/NDE: 27g
37 10000/10000h - DE/NDE: 21g 47 4500/4500h - DE/NDE: 27g
45 Nedodava se 58 4500/4500h - DE/NDE: 27g
55 4500/4500h - DE/NDE: 27g
75 4500/4500h - DE/NDE: 279

Doporucované typy maziv:

POLYREX EM 103
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje ¢erpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.
PolozZky odkazuji na seznamy dil(i v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

7.1 Vykres LKHex UltraPure -10, -20, -25, -35, -40, -45, -60, -70

-
A

D N

L = R = % =
" i ©‘
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3007-0112

Nohy pro verzi US jsou odliSné od zde vyobrazenych. Dalsi informace viz seznam nahradnich dild pro US verzi.

I
O
@]

L
Eb
N

¢ —

3007-0058 3007-0059 3007-0054_1

Dvojita mechanicka ucpavka hfidele Jednoducha hfidelova ucpavka Pouziva se pouze pro verzi 3 kW
Montéz nohou
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje Cerpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.
Polozky odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

7.2 LKHex UltraPure — souéasti ve styku s produktem

54 —

3007-0088

D Ocelové &asti ve styku s produktem

O Elastomerové €asti ve styku s produktem
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje ¢erpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.

PolozZky odkazuji na seznamy dil(i v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
20 2 Matice
21 2 Podlozka
24 6 Klobouckova matice
24a 6 Podlozka
25 1 Zadni deska kompl.
26 e 1 O-krouzek skiiné ¢erpadla
28 6 Sroub
29 1 PFipojky a vypust
36 1 Sroub rotoru
37 1 Rotor
38 ¢e 1 O-krouzek pro Sroub rotoru
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje Cerpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.
Polozky odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

7.3 LKHex UltraPure — soucasti zavislé na motoru

54 —

3007-0088

D Ocelové &asti ve styku s produktem

O Elastomerové €asti ve styku s produktem

46



7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje ¢erpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.
PolozZky odkazuji na seznamy dil(i v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
1 1 Motor
2 1 Kryt
3 4 Sroub
5a 1 Pritlacny krouzek
5b 1 Pritlacny krouzek
6 6 Sroub
6a 6 Podlozka
7 1 HFidel vCetné Cepu
8 1 Spojovaci ¢ep
9 1 Pojistny krouzek
16 1 Adaptér
17 4 Sroub pro adaptér
18 4 Matice pro adaptér
19 4 Podlozka pro adaptér
22 1 Sada bezpecnostniho krytu
23 1 Sroub pro bezpe&nostni kryt
30a 1 Nosna vzpéra, prava
30b 1 Nosna vzpéra, leva
31 4 Nohy
32 4 Sroub
33 4 Matice
34 4 Pruzinova podlozka
35 4 Sroub
35a 4 Podlozka
39 4 Vymezovaci prvek pro nohu
46 4 Rozpérné pouzdro
47 2 Konzola nohy
48 4 Matice pro nohu
49 4 Sroub pro nohu
53 4 Otocny Sroub
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje Cerpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.
Polozky odkazuji na seznamy dilt v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

7.4 LKHex UltraPure - hridelové tésnéni

54 —

3007-0088

D Ocelové &asti ve styku s produktem

O Elastomerové €asti ve styku s produktem
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7 Seznam soucasti

Viykres zobrazuje ¢erpadlo LKHex UltraPure, sanitarni verzi.

PolozZky odkazuji na seznamy dil(i v nasledujicich ¢astech: 7.2 LKHex UltraPure — Soucasti ve styku s produktem.

Seznam soucasti

Pozice Mnozst- Nazev
vi
4 Jednoducha hfidelova ucpavka
i Dvoijita mechanicka ucpavka
hfidele
10 1 Hnaci krouzek
1 1 Stacionarni tésnici krouzek
12 1 O-krouzek
13 1 Pruzina
14 1 Otocny tésnici krouzek
15 1 O-krouzek
40a 1 Téleso tésnéni
4 2 Sroub pro tésnici téleso
42 2 Fitinky
44 1 O-krouzek pro tésnici téleso
50 1 O-krouzek
51 1 Sekundarni stacionarni tésnici
krouzek
52 1 Hnaci krouzek

Servisni sady

Nazev EPDM FPM FEP

Servisni sada pro jednoduché hridelové tésnéni

4 Servisni sada LKHex UP-10 ...........ccooviiiiiiiiiiininnnnnnn. 9611922339 9611922338 9611922340
Servisni sada LKHex UP-20 ............ccoviiiiiiiiiiiiinnnnnnn. 9611922357 9611922356 9611922358
Servisni sada LKHex UP-25/35/45 ..............covivviiinnnnnn. 9611922375 9611922374 9611922376
Servisni sada LKHex UP-40/60 ..............coovvviiviinnnnnnns 9611922393 9611922392 9611922394
Servisni sada LKHex UP-70 ...........ccovvviiiiiiiiininnnnnnnns 9611920549 9611920550 9611920551

Servisni sada pro dvojité mechanické tésnéni

i Servisni sada LKHex UP-10 ...........ccovviiiiiiiiiiniinnnnnnns 9611922345 9611922344 9611922346
Servisni sada LKHex UP-20 ............ccovvviiiiiiiiiinnnnnnnns 9611922363 9611922362 9611922364
Servisni sada LKHex UP-25/35/45 ..............covivviiinnnnnns 9611922381 9611922380 9611922382
Servisni sada LKHex UP-40/60 ..............ccocvvviiiiinnnnnnns 9611922399 9611922398 9611922400
Servisni sada LKHex UP-70 ...........ccoiviiiiiiiiiiinnnnnnnnn. 9611920552 9611920553 9611920554
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Jak kontaktovat spole¢nost Alfa Laval

Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou pribézné
aktualizovany na webovém serveru.

Informace si vyhledejte pfimo na adrese www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Tento dokument a jeho obsah jsou vlastnictvim spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB a jsou chranény pravem dusevniho vlastnictvi a souvisejicimi zakony. UzZivatel tohoto dokumentu
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